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压缩机

经济地生产无油压缩空气

为 ｆ能够直接生产出不含润滑油的压缩空气 ， 压缩机制造商推出 了 无油压縮机 ， 功率范围达
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， 最高工作压力达 ０ ． ７ Ｍ Ｐａ

， 是经济地为重要场合提供无油压缩空气的理想设备 。
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ａ ｉ ｒ 公司首次展示利 用 水冷食 品饮料和 电子生产等领域 ， 尤其是直据了解 ，
Ｐｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 无油压缩机的最大

方式工作的新型无油螺杆压缩机接 影响产 品安全的生产过程 。 但经实践优势在于其特殊的密封原理 。 传统螺杆

Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 时 ， 受到 了很大质疑 。 因 为 人检验 ，
Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 无油压缩机 已在市场上压缩机是利用两个并排的螺杆来压缩空

们对重要生产领域的投资非常谨慎 ， 如拥有不可小觑的地位 。气的 ， 但是 由 于螺杆的生产加工需要很

高的技术 ， 并且装配时也需要很高的装

配技术 ， 因 此 Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 无油压缩机打破

＾ 了这
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传统方式 ， 采用
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个螺杆和
一对

糊碳纤维增强材料制 作的脚轮 （ 图

１ ） 的组合方式来 工作 。 在主压缩螺
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的转速进行调节 。 当压賴的转速达到

料的压缩轮 （
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１２９ ６ ０ｒ ／ｍ ｉ ｎ 时 ， 压缩空气的输 出 流量就
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、 麵 时的输 出压缩空气流量 。

压缩机的最高温度只有 ６〇
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压缩机气流脉动补偿后 ， 降低 了压

不与金属材料接触 ． 很健脉雜

得压缩机的振动 和噪 声雜低 。＾ 缩机来讲 ， 进气流量超过 ２ ０ｍ
３
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不再是限制条件 了 。 研 发试验的结＿
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系 列 较大型号 的 Ｄ Ｕ＿

Ｓｔ臟机 已经在 ０ ． ７Ｍ Ｐ ａ 的压缩压力 下实
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■０ｍ现了３ ． ３

￣

１ ８ｍ
３

／ｍ ｉ ｎ的输出流量 。 喷射

＾＾舰雜 巾 的水 Ｂ经瓶麵膜过滤系

ｎ ＼髓洁过 ， 可保证压缩机很好的润滑 、

缩机的压缩单元 、Ｐ＾
密封和冷却 。 水具有很好的冷却性能 ，
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成 ， 这也显示 了碳纤维增 强材料技术所
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Ｓ的 温 度 ．
而较 低 的达到的高水平 。
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Ｓ度表示有效压缩 Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 空气压缩机生 产 的压缩空

能源糊 气绝对不含任何油类成分 ， 达到葡

的 水平 ， 是喷水冷却 的 空 气压缩机 的

Ｓ＾＾ 、
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、 ｙ
两级的二次冷却经典之作 。 轴 、 轴 承和变速器等都必

等温的 须利 用 润滑油润滑 ， 在 Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 压缩机



中 只是 利 用 隔离密封技术将它 们 隔开 。

压缩 曲线 Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 压缩机的研发人员通过不使用

图 ２ 压缩机具有较低的能源消耗和非常高的效率 变速机构 、 选用 整体封
■

装的终 身免
＇

润滑

轴 承等措施 ， 来 保证压缩腔 内 绝对无

这使得 Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 压缩机能够在最高 ６ （ＴＣ了大量零部件 ， 因此它的结构更紧凑 。油 ， 同 时也省去了 润滑油箱和 润滑油过

的低工作温度下工作 。
Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 无油压缩滤器。

机是接近等温压缩的 ， 其消耗的能源很 新型压缩机保证长寿命 氏成与其他压缩机相 比 ，
Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 压缩机

少 ， 效率极高 （ 图 ２
） 。本 的运动部件更少 ， 因此可 以通过最少的

另外 ， 该系列压缩机没有传动机构 ，较低的转速和较低的对称负载 （ 图维护保养来降低压缩机的运行费用 。 表

这种结构也是其
一大优势 ： 电气控制调３

） 使 Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 压缩机拥有 了着很长的使中列 出 了 
Ｐ ｕｒ ｅ ａ ｉ ｒＤＨ 系列压缩机与传统

节技术承担 了机械变速的任务 。 与传统用 寿命 。 此外 ， 在更换碳纤维增强材料的两级压缩机之间零部件数量 、 温度 以

的压缩机系统相 比 ，
Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 压缩机省略制造的压缩轮时 ， 只需几个小时就能完及转速的对比情况 （见表 ） 。
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Ｐ ｕ ｒｅ ａ ｉ ｒＤ Ｈ 系 列压缩机与传统的无油压缩机之 间 的 比较 ： 较少的零部件数量减少 了 Ｐ
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频器调节转速模式 ， 就实现了这
一

目 的 。 程度的 电子元器件装配机床 ， 并使用大？
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，
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— ， — 图４ Ｒｏ ｈ ｄｅ ＆ Ｓ ｃ ｈｗａ ｒ ｚ 公 司 购置 的新型 Ｐｕ ｒｅ ａ ｉ ｒ

此外 ， 在压缩空气过滤等方面 ， 也可通量的纯净压缩空气 ， 用 于吸取微小 电子由空气压缩 牛几

过利用 现代化的控制 技术来优化设备性元器件 。 如果压缩空气 中 含有润 滑油 ，

能 ， 最终实现节能 。 而采用 直接驱动方压缩空气输送系统 中敏感的控制 阀就会

式的 Ｐ ｕｒｅ ａ ｉ ｒ 无油压缩机则首次实现了在被损坏并引起设备停机 ， 带来代价高 昂用压缩空气 的质量进行严格监控 。 负责

降低能耗的 同 时 ， 利用 水冷方式降低压的维修费用 。 而且 电子产 品的清洁设备压缩空气供应的工人会持续不断地对生

缩空气生产成本的 目 的 。 低能耗从压缩是通过吹气对 电路板进行清洁 的 ， 也必产 出 的压缩空气 中 的含油量进行监测 ，

机的低温工作状态 中就可 以看 出 ， 而较须使用绝对无油压缩空气 。并记录检测数据 。 当记录的数据趋势 出

低的温度不仅仅是喷水冷却的结果 ， 也现偏差时压缩机操作者就会马上采取相

是降低转速的原 因 ： 压缩空气输 出端的 传统压缩机带来了大量的能源 应措施 。

温度只有 ３ ５ Ｃ
。 丨良费 由 于 无 线通信技术 正 处于 发展 的

Ｐ ｕ ｒ ｅ ａ ｉ ｒ 无油压缩机在压缩空气 的若使用传统的压缩机生产压缩空气 ， 上升期 ， 因 此 Ｍ ｅｍｍ ｉ ｎ ｇ ｅ ｎ 市的这家 电

生产准备过程 中 到底具有哪些优势呢 ？就需要利用 吸 附式干燥器 、 活性炭吸附子生产厂 的产量也在不断的提高 。 当
一

通过对位于 Ｍ ｅｍｍ ｉｎ ｇ
ｅ ｎ 市的 Ｒ ｏ ｈ ｄ ｅ＆器和组合过滤器对生产 出 的压缩空气进条新 的装配线扩建完成 以后 ，

Ｒ ｏ ｈ ｄ ｅ＆

Ｓ ｃ ｈｗ ａ ｒ ｚ 公司的考察可 以清楚得出结论 。 行干燥净化 。 这样生产的无油压缩空气Ｓ ｃ ｈｗ ａ ｒ ｚ 公司原有的压缩空气设备 已不

该公司 的主要业务是研发并生产无线通造价高 昂 ， 因为仅吸附式干燥器的再生能满足工厂的用 气需求 。 公司决定投资

信和检测技术 中使用 的 电子仪器 。 全球就要消耗 ２０％ 的压缩空气 。 因此能源利新的压缩空气生产设备 ， 新设备不仅要

半数以上手机的最后质检都要使用 该公用率大幅降低 。提高生产能力 ， 同时也要降低压缩空气

司研发生产的检测仪器 。 Ｒｏｈ ｄ ｅ＆Ｓ ｃｈｗ ａ ｒｚ 公司
一直对其使的生产成本 ， 并提高 电子产品装配的安

全性和可靠性 。 出于对成本因素的考虑 ，

对称的轴承负载 ＝ 很长的使用寿命 新雖缩机站是不现实的 ， 因此 Ｒ ｏ ｈ ｄ ｅ

ｍ
＆Ｓ ｃ ｈｗ ａ ｒｚ 公司选择购置了

一

台新的压

＿ 丨 ） ｜／缩机来实现上述 目 的 。 经过大量的市场

Ｗ爾 Ｆ ， 公司驗較购Ｓ Ｐｗ ｅ ａ ｉ ｒ 压缩机

＞
Ｗ－

＞ｉ Ｐ ｕ ｒｅ ａ ｉ ｒ压缩机满足了７０
〇
／〇的

ｍａｓ
＾ｎ＾ｖ７Ｔ用气需求

公 肖獅惊喜錄 ： 難压缩机

轴 向 力 作用 在压缩机螺径 向 力 经压缩机螺杆轴满 足 了 工 厂对压缩 空气 ７ ０％ 的 需 求 ，

杆轴 的两侧所平衡






因 此在今后 的改造 或 扩建时仍然选 用

图 ３ 较低的转速和较低的对称受力保证了很长的使用寿命 Ｐ ｕ ｒｅ ａ ｉ ｒ 压缩机 。 □
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