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液压

＋莫块化装置简化液压技术

紧凑的液压驱动装置与新型液压缸组合配裝使用 ， 并作为
一个模块化的单元提供给用户 ， 成

为一个真正的即插即用解决方案 ， 而用户只需连接好电气设备并起动 。 这样 ， 液压系统凋试时将

不再需要液压技术专家了 。

文  Ｉ Ｔ ｈ ｏｍａ ｓ Ｍｅ ｉ ｅ ｒｋｏ ｒｄ ｔ

低 成本 ， 降 低 成 本 ， 降低 成实力雄厚的企业越来越多 的采用 整 经济产生动力的有效手段

本 。

”

几乎 已经成为所有企业 体解决方案 。 不在对每 台设备进行独立在这样的背景条件下 ， 液体静压导

的 口号 ， 因为只有持续不断的降低成本 、 的单项评估 ， 而是将它们整合为
一

个系 轨采用 了 紧凑型液压驱动技术 。 我们通

实行成本优化的生产方式并釆用 合理的 统进行总体成本分析 。 这是一件非常复 常所说的 中央液压站是指能够经济的产

设备方案 ， 才能在全球竞争 中立于不败 杂的事情 ， 因为要把技术性的整体设计 生液压动力 的设备 。 而导轨就是系统 中

之地 。 但是纯粹的 降低单元成本的方法 也纳人到 战略性釆购 中 。 而且必须熟知的耗能器 ， 其分布在不 同工序 中 ， 性能

很快就被否定了 ， 因 为其单元成本早 已 每项产品 的性能和功能 ， 才能找到最经 和各项指数表征都不同 ， 因此对驱动力

没有优化的空间 。 而技术性的解决方案 济合理的解决方案 。 以液体静压导轨为 提出 的要求也各不相 同 。

又常常不能 随时随地的满足 用 户要求 。 例 ， 如果要进行整 体解决方案的 釆购 ，这就使液压系统的控制和管路都变

因 此 ， 提高单个批次的产品数量就成为那么就只 能将其与液压工作单元作为整 得更加复杂 ， 成本费用 的评估也更加 困

降低成本的重要突破 口 。体液压系统
一

起釆购 。 难 。 因 为用 户 很难将成本 费 用
“

落实
”

到
一

个个的导轨上 ， 只 能粗略的计人液

ｍ １压 系统的成本 费 用 中 。 另 外 ， 还 要考虑

独立于液压设备生产厂家 、通风 、 设备调试以及维护保养等工作产

与液 起更議液压驱生的成本 。 种种现实让我们不得不慎重

考虑 ： 采用 中央控制技术的整体液压系

顏财細经济性 。

Ｍ Ｋ Ａ Ｌ

－ 删 户看到 了紧凑型液压驱动装置的优

势 。 賊装 十 分 简 甲．

： 只需接上几根必

ａ
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＊全防护等级 ， 因此
－般情况下都可 以省

ＨＫＡＬ翻产 ！ｆｎ 财棚 的外 型 ，
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＾ｉ 系列紧凑型液压装置来驱动的

ｓ ２ 配备了圓 ｎｅａ ｒ 系列液压装置的紧凑型液压驱动单元在麵肿驱动着钢雜＿ ＥＭＧ 公砸是通过技术上的不断完善 ，

持续扩大此紧凑型驱动装置的应用范围 。

性能 改进 了 的 Ｈ Ｋ Ａ －

Ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 新
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代 紧 凑
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＾构型 式 使它 既 ｎ
］ 以 川 同 记 的 钢竹进 ｉ ｒ 连

ｋ｜
馳可 以用 液压软管麵压快速接头进

＂

｜＿接 。 无论如何 ， 用 户 手 中 得到 的都
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图 ３ Ｈ ＫＡ Ｌ 系列紧凑型液压驱动单元在恶劣的环境中保证了 巴西某露天矿山输送带的正常工作
°

源 于 老 一 代 紧 凑 型 驱 动 系 统 的

ＨＫＡ Ｌ 的 另
一

个应用 是在 巴西露天矿山

因 此适用 于各种场合 ， 而且对安装地点年 。 该设备省略 了动态密封件和绝对密的传送带 中 （ 图 ３
） 。 在水处理领域 ， 大

也没有特殊要求 ， 无需购买特殊 附件 。 封的液压循环油路 ， 因 而 明显降低了液型挡板 （ 公称宽 度超过 ５ ００ ｍｍ
） 和快

这
一

液压驱动装置在 ＥＭ Ｇ 公司 出 厂前压油 的老化速度和受污染的可能性 。 这速挡板 （公称宽度为 １ ５ ０ ｍｍ 或者更大 ）

已经完成 了整体性能 的测试 ， 这就避免就提高 了液体静压导轨的可用性 ， 同 时配用 的也是 ＨＫＡ －Ｌ ｉｎｅａｒ 紧凑型装置 （ 图

了用 户安装时因安装错误而 出现的泄漏 。 降低 了运行成本 。 只有在确确实实需要４
） 。

因此 ，
ＨＫＡＬ 系列装置是

一

种真正 的 即液压动力时 ， 电动机才会起动 ， 也就是由 于 ＨＫＡＬ 和 ＨＫＡ －Ｌ ｉ ｎ ｅａ ｒ 的强大

插即用设备 。 说 ， 只有在需要液压动力时才消耗 电力性能和应用 的多样性使其成为理想的液

能源 。压驱动解决方案 。 其 中 ＨＫＡ －Ｌ ｉｎｅ ａｒ 适合

降低液压油的老化和污染早在 ２ ０ ０４ 年就开始工 作 的 ＨＫＡＬ 与所有生产厂家的液压缸配套使用 ， 在

通过上述介绍 ， 该装置的性能无疑配用 了 Ｉ Ｓ０６０２ ０Ｃ ＥＥ 油缸 。 这是 ＥＭＧ不同场合 中应用 。 ＥＭＧ 公司将这两种液

是很有竞争力 的 ， 那么其运行费用 是否公司专 门研发 的
一

种油缸 ， 最大工作压压驱动装置与液压缸
一起进行整体测试 ，

也 同样给力 呢 ？ 针对其使用状况进行分力可达 １ ６Ｍ Ｐ ａ
， 因此该设备能够非常灵供应给用 户 ， 用 户收到产 品只需要连接

析可知 ： 液压油 的更换周 期最长可达 ５活 的完成大功率线性驱动任务 。 此后 ，
好电缒即可起动工作 ？ｍ
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