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联轴器

实现自动化设备的精度调整

ｍ
ｆｉ ； １  ｒ

ｖ

 ＶＪ  ； ；
；

＇

ｎ
－ ］

ｊ  ｆ ｆｃ  ｉ

＇

ｉ Ｉ

．

＇ － ￥ ？１Ｉｇ
带■速 和 限 加速 度功 能 的 电 力 圖

，

气
？ 赛 １

ｉ

ｊｌ ｌ

＾

ｌｆｉｄｌ
驱■ ， 此麵憲……… 、 嫩

＇

ｙ

 Ｊ１４｜｜

議＿轴器 ， ＿联轴器 。 ｉｘ＾ｇｙ ＞ ；

ｙｉ
在机械制造和細建设领域 中 ， 无

（ＴｌＫＥ＾ Ｉ

＾ ＾ ｆｔ ＾ ： ｉ
ｉ

；ｓ Ｋ ｉ

ｉ
ｆ ｉ
＾

ｉ
ｉ ］ ｆ

ｉ ｊ ｉ
；

， ｉ＾ ｖ ＾

｜｜
９ＶｌｆＷ ｒ

ｉ ．ｍ＼９ｆ＼＼Ｉ４ｎ
洗 床 ＇包 装麵＿＿ ， ｍ＿

＂

ｍｇ

ｍｔ
；ｊ

Ｌｆ＼
＾ Ｊ

ｊ ｆ ｔ ｎ ．

ｋＨ ｖ ｖ ＾ ＾ Ａ ｆ Ｍ Ｖ ｉ ＾ ． ｌ ｋ ｆ ， Ｊ
［ ＾期

轴 器 制 造 商 ｒ ＋ｗ 公 司 正 是 ｍ 于这 种 需 Ｉ
＾
ＥＥｇ ｒＡ１

求 开 发 了 相 关 产 品 。 由 于此类产 品 的应隊 ２‘
５５ＰＩ１ｆ ？７

^
用 ， 自 动化行业得 以更加持久 的 发展 。 卜

嫌
＇ ＇ｆｃ—

例 如 ， 在 电动 线性轴 （ 齿形皮ｓ ｆ ｆ
ｔｏ 巾ｇ

就 用 到 了 各 种 规格 的 弹性联轴器 。 ｒ ＋ ｗＷＢｆ，Ｉ

公 司 根据其 所积 累 的 宁 富经验 ， 正鎌ｗＰ＾ｕｌＩｍｈｈ
Ｊ
ｕｉｐ

Ｖ

备迎接下 ｉ軟酸賴战 （ Ｓ １

） 。

必须具有高重复精度
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和 电动机需要
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个标准 的轴 － 轴连接方 、
式或是

一

个轴 － 空尤、轴连接方式 。 在第 图 １ 在电驱动的齿形皮带轴中
，
安装有标准无缝精密联轴器或特制无缝精密联轴器
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了使拆卸更轻松简单 ， 可选择使用拆卸击 （ 图 ２
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装置 。 这个拆卸装置是在
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个螺栓头上在经常有冲击负荷 、 交变负荷和振度越来越高 。

直接安装销钉 ， 轮毂可 以通过销钉上的动负荷的设备运行时 ， 好的减振性能可

螺栓力简单而有效的压紧和 固定 。 通过 以延长相关连接件的使用 寿命 。 不过这 抗扭和减振之 １司的协同

轻微的滑动 ， 锁紧轮毂可 以做到 准确 的种减振性能好的材料只适用 于高价值的为 了 给每 种 应 用 都选 择 正 确 的 联

轴 向定位 。 联轴器 ， 特别是联轴器的配件需要很高轴器 ， 就需要客户 自 己 根据硬 度 的 不

第二种连接方式 ： 轴 － 空心轴连接 ， 的径 向跳动精度 ， 这个加工精度是 由旋同 来选择 弹性联轴 器 ， 这里 的 硬度是

要求轮毂连接在空心轴上或是孔上 ， 由转轴 的卡爪位置来保证的 。 圆度不好的由 不 同 的热塑性聚氨酯材料所决定 的 。

于空间尺寸受限锁紧装置不能设计在空轮毂不仅有着很差的径 向跳动特性 ， 而Ｒ＋Ｗ 公 司 弹性 连 接 件 的 肖 氏 硬 度 在

心轴上 。 这就要求利 用
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个膨胀销来解且在运行 中还会在旋转轴上产生 间歇性８ ０ Ｓ ｈＡ￣６４ Ｓ ｈＤ
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８ ０ｍｍ的剪切力 。 两个轴 的 同轴度越小 ， 则精振性能和必需的抗扭性能之 间都能很好

时 ， 膨 胀 销 最 多 可 以 承 载 的 力 矩 为度差的联轴器承载能力就差 。的协 同 。 聚氨酯作为大家最喜欢使用 的
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。 装 配时 ， 在膨胀销 的 引 导 弹性结构件材料得到 了广泛的应用 ， 部

下米制螺栓沿轴 向插人联轴器 。 通过两 传动状态的作用和影 Ｈ
Ｉ９分根据聚酯原理合成的聚氨酯都有着很

个锥形零件在轴 向上 的相互运动 ， 从而轮毂上 的弹性连接件对它的动态传好的力学特性 ， 并且拥有涂层 ， 在对抗

在径 向上产生
一定的压力 。 这个压力就动性能有

一定的作用 和 影响 。 连接是否石油 、 油脂 、 汽油和其他溶剂方面有着

是引起摩擦力和进行摩擦连接所必需的有 间 隙跟联轴器所传递的旋转运动精度很好的效果 。

正压力 ， 并 由此合成了所需的传递力矩 。 有关 ， 例如在高动态性能 的伺服传动 中对于 Ｒ＋Ｗ 公司来说 ， 自 动 化技术

弹性联轴器在构造上和爪型联轴器几乎就不考虑有间 隙的连接件 。 另
一方部 门 是最重要的部 门 ， 因 为在传动技术

很相似 ， 不 同之处在于其两个半轮毂 中面 ， 当两个轮毂 中 间的弹性连接件受到领域 中无缝精密联轴器在所有业务范 围

间有
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个合成材料的弹性补偿件 。 这些的预应力过大时 ， 那么 由于轴线偏移所内都有所应用 。 弹性联轴器可 以与减振

弹性环形结构件 由 聚氨酯构成 ， 可压缩产生 的作用 在轴上的剪切力 也会越大 。 器非常方便地连接 ， 这种特性也是大部

特性使其能够补偿轴 向位移 、 振动和冲同 理 ， 联轴器 的 中 间 很难再插入东西 。 分 自动化设备最适用 的方案 。 ＣＥ］
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