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折弯机

以回转折弯机作为成功的起点

板材件旋转加工需要灵活的设备 。

一

家回转折弯机生产厂家能提供灵活的设备 ， 从小型直至

大型设畲 ， 可整整装满一个托盘 。 其中 ｌｉｉ包含回转折弯机里的王牌设备 。
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在 ， 像瑞士这样高薪酬 国 家的人材工件 ， 在弯 曲 的工件里面去除冲压加

？＾们还娜生产洗衣紐翻产 品 工产生齡属飞刺 。 騰将金廠祕

吗 ？Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｔ ｈ ｅ ｓ ｓ 机床制造股份公司便是拉进一部机床 ， 工件在此首先进行测量 。

这样
一

个例证 。 这家位于 Ｗｏ ｌ ｆｈ ａｕ ｓ ｅ ｎ 的之后 由机械手将工件输送至折弯加工单

企业能够高效生产制造洗衣机和烘千机元 。

所 用 的 板 材 件 。 此 外 ， 为 了 能 够 缩 短

合 同 的交翻 ｋ ，ｓ—飼賴

ＨＡ ＳＲ ｅ ｉ ｎ ｈ ａ ｒｄ机床制造厂生产的多重折 丨

弯 中心 ， 自 动化地 加 工 牛．
产洗 衣机和

＇

烘 ｊ
干麵腦板材件并进行堆垛存放 。

一

台压力眶臟魏娜工
ｉ臟續 ^

件 ， 由 自 动化装置输送到折弯机加工作 端子的生产作业中 ，
Ｘ具成本低且机床装备时

业 中心 。 滚筒式 回转机转动这些金属板 陋
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多重折弯中心加工作业灵活 为 ３ｍｍ 、 最大宽度为 ３ ２ ０ ０ｍｍ 的板材工件 。 此外 ，

一上

在多重折弯加工单元 中 ，
金属板材经过 向上和 向下折弯 ，

一

下弯 曲 面还可 向上折边 ， 这样 ， 该板材工件就不需要为

加工成洗衣机和烘干机金属板外壳成品 。 在 出 口 处 ， 由 机器旋 角 而 回 转 。 优点是 ， 缩短了加工作业时间 ， 同 时又避免

人接收这些金属板成 品 ， 并将其放在托盘上进行堆垛或水平了工件损伤 。

存放 ， 或是将其立式放人箱子里 。 尽管合 同委托 的加工件不Ｔｒｕｍ
ｐ ｆ 公司有

一

种特殊 的 回 转折弯机设备 ， 那就是

断变化 ， 但该多重折弯 中 心 加 工金属板材件的灵活性极高 。Ａ ｅｒｍｅ ｌ 的 Ｔｒｕｂ ｅｎｄ 中心 。 由于该中心的 回转折弯机的控制操

瑞士这家公司 装备的 多 重折 弯加 工装置有 １ ６ 个可程序化 的作工件的机械手旁装有
一

固定轴 ， 所以控制操作工件的机械

轴 ， 可以加工尺寸最大为 ２０ ３ｍｍ 的工件 ， 并加工
一

个面积为手可将工件以任何
一个姿态进行固定 。 这样 ， 该回转折弯机
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ｘ １ ５００ ｍｍ 的暗盒 。 便达到 了

一

个迄今为止最大的灵活性 。 目前 ， 该中心的 回转

折弯机已经跻身于世界板材加工行业 中最大型的 回转折弯机

用于生产端子的小型折弯机 之列 。

如果在瑞士Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｔｈ ｅ ｓ ｓ 使用 ＲＡ ＳＲ ｅ ｉ ｎ ｈ ａ ｒｄ ｔ 公司的折弯机此外 ， 控制操作工件的机械手旁装有
一

固定轴 ， 还可确

被看作是
一

种高科技巨型装置 ， 那么 Ｂ ｌ ｅ ｃ ｈ
－

Ｔｅ ｃ 折弯机系列保操作人员很方便地取下带有负旋角 的工件 。
Ｔｒｕｍｐ ｆ公司称 ，
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１ ５ ０ 型微型 回转折弯机则可 比喻为童话故事里的 ７ 个小该公荀的 Ｔ ｒｕ ｂ ｅ ｎ ｄ 中心可用标准工具加工大量格式和形状各

矮人 。 该类型回转折弯机专 门 匹配弹簧和接触件不同要求的装异的工件 ， 有最大厚度为 ３ ｍｍ 的铝制件 、 结构钢制件 以及

置 ， 并且由于该类型回转折弯机采用 了符合相关标准的标准化最大厚度为 ２ ． ２ｍｍ 的优质钢工件 。 此外该 Ｔ ｒｕ ｂ ｅ ｎ ｄ 中心还

工具 ， 因此生产成本最多 可降低 ９０％ 。 如果是进行小批量工加工带有变形 、 缺 口和不同半径的结构件 ， 并能够加工镀锌

件生产制造 ， 而且必须为加工工件的每个弯 曲部使用
一个工具和涂漆的金属板材件 。 ＣＥ］

的话 ， 那么可转换到手动进给机床上进行加工制造 。 这样 ， 加

工大批量工件 （大多数工件 ） 的 Ｂ ｌ ｅ ｃｈ  Ｔｅｃ 折弯机的 ＣＮＣ 设备 ，

从加工工件的第
一个弯曲部

一直加工到最后
一

个弯 曲部均不必

进行改装 。
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－ Ｔｅｃ 折弯机不仅生产加工的准备费用低 ， 而
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图 ２ Ｔｍｍ ｐｆ 公司称 ，
Ｔ ｒ ｕ ｂｅ ｎ ｄ 中心生产率高且加工精度高 ，

该回转折弯机

适用于加工大量格式和形状各异的工件
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