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ＳＴＭ 水射流切割设备的 ｒ 轴上设有多个切割头 ，
在相应软件

的配合下 ， 可以实现 ２Ｄ 和 ３ Ｄ 的平行加工作业
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水射流切割

３Ｄ 水射流切割更具经济性

长久以来 ， 很多行业都采用水来切割儿乎所有的材料 。 水 也可以对 ３Ｄ 轮廓进行加工 。 通过采

用
一种特殊的切割头 ， 可以达到更佳的 ３ Ｄ 切割效果 。
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ｍ
多行业发现 ３Ｄ 水射流切割具有很带或不带剥离功能的平行 ２Ｄ 和 ３Ｄ 水射Ｃｅｎｔｅｒ Ｐｏ ｉｎｔ （ 刀具中心点 ） 可以旋转很快 ，

多优势 。 现在 ，
Ｓ ＴＭ 专业水射流流切割 。 此外 ， 在龙 门水射流切割设备在角度变化时无需额外 的补偿动作 ， 因

公司进
－

步深化了这方面的认知 。 据悉 ， 上还可 以加装
一

台六轴机器人 ， 并通过此釆用纯水的切割和剥离可以达到更高

这家水射流技术先锋企业通过其 Ｓ ＴＭ ３Ｄ该软件进行控制 。 的速度 。 五轴动力 系统可 以实现倒 角 切

型 ３Ｄ 切割头和专 门软件 ， 实现了更具多 害 Ｉ

〗 ， 并达到很高的边角切割精度 。 切割

样性 、
经济性和更加精确 的切割 。 通过 角 度变化 无需 Ｉｔ偿动作 目卩可 阀 、 焦点 、 混合腔和水喷嘴均适用于 ２Ｄ

采用 这种新款切割头 ， 原本生产率 已经切害 ！ Ｊ 和 ３Ｄ 加工作业 。 Ｓ ＴＭ 的 ３Ｄ 切割费用为

很高 、 倾斜角度可以达到 ６ ８

°

和压力可对此 ， 采用 安装在设备桥端面的双每小时 ２５ 欧元 ， 这并不 比 ２Ｄ 切割 的成

以达到 ６０００ ｂａｒ （
ｌ ｂａｒ

＝

Ｏ ． Ｉ ＭＰａ
） 的 ＳＴＭ轴旋转关节 ， 可以实现在所有方向上的回本更高 。

龙 门设备 ， 还可 以进
一

步实现更高的经转动作 ， 从而可以完成所有五轴切割加工

济效益。 根据厂家介绍 ，
ＳＴＭ－

３Ｄ 型水射 任务 。 多个切害 ！｜头均设在 Ｋ轴上

流切割设备首次以软件为基础 ， 实现了ＳＴＭ－

３Ｄ 型水射流切割设备通过 Ｔｏｏ ｌ实 际上 ，
ＳＴＭ 在 ３Ｄ 加工领域通过

４４现代制造 ？
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在 ｒ轴上采用 多个切割头 ， 既可以实现 翻所有条件 ， 并 同 时可确保设备在Ｓ
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加 丨 ： 方法 。 通 过结合 使 川 改 进ｍ ｃ ａ ｄ ／ 行傭对性 的投 人 ， 并在 种則

＋

屮 作

ＣＡＭ 技术 ， 可以实现这
－

点 。 根据 ＳＴＭ 出选择 ：

－

种是针对纯切割 角 轮廓 的带

介绍 ， 该技术可 以极大简化对切割工艺 有 ８

°

倾角 的型号 ， 另
－

种是针对标？

的编程 ， 通过集成机器人可 以达到更冑 麵 切割场合的 ４８
°

型号 ， 还有
－种肖

的精度 ， 而且 由 于采用 了 内 容广泛的主 是针对特殊需要的高达 ６８

°

的应用场合 。

动 和 从动 防护 系 统 ， 还 Ｈ
ｉｍ 多边 卞此 外 ， 丨

丨 Ｉ Ｉ

＇

１ 还 川 以从观心的 Ｓ ＴＭ 悦块 系｜
产 。 此外 ，

Ｓ ＴＭ 所采腦 Ｂ ＨＤＴ 公司的 统的优势中受益 ： 例如 Ｓ ＴＭ 所介绍的 良

Ｓ ｅ ｒｖｏ ｔ ｒｏ ｎ 高压泵 ，
也促进了生产成本的好操作舒适度 、 很低的维护成本 、 紧凑

进一步降低 。 这种泵的能耗要 比常规的的构造 、 良好的可运输性和积极的全天｜
三活塞泵的能耗低 ２０％ ， 其耐磨性能也候服务模式 。

更高 ，
工作压力更稳定 。

Ｓ ＴＭ 以此来实现相对于 ３Ｄ 水射流 预算少也可实现设备采购图 ２ 与所有其他的 ＳＴＭ 部件
一

样
，
切 割头也

切割 的优势 ， 这是 因 为 采 用 ＳＴＭ 复合如同所有 ＳＴＭ 设备部件
－样 ， 切割

型 系统可 以毫无 问题地对 ２Ｄ 和 ３Ｄ 生头为 区域性生产的产 品 。 ３Ｄ 切割是否可

产任务进行平行加工 ： 当
一

个切割程序以在各种独特的加工流程 中得到高效益

停止时 ， 另
一个切割程序便会接着不间的应用 ， 对此 ＳＴＭ 应用工程师们可 以在

断运行 。 Ｓ ＴＭ 称 ， 通过这种方式 ， 很多数 日之内根据非正式的需求分析 、 成本效二十多年以来 ， 该传统型企业为那些以运

生产流程便可实现瘦身并更好地进行衔用计算和商业规划来进行评价 。 这还不是行高效 、 操作舒适和耐磨损而见长的钢

接 。 投资成本是透明 的 ： 针对 ３Ｄ 系统 ， 全部 。 感兴趣的单位可以随时让厂家提供铁、 铝材 、 金属 、 塑料 、 石料和玻璃等

只需
一

台传统的 ２Ｄ 设备 （
８０ ０００ 欧元以切割试验 ， 并利用这些设备来帮助其做出行业开发和提供设备和 系统 。 除 了面 向

上 ） ， 再加 装上新 的 ３Ｄ 切割 头 （
１ ６０ ０ ０决策 。 据介绍 ， 即使在资金预算很有限的未来的技术和系列化质量之外 ，

ＳＴＭ 尤

欧元以上 ） 即可 。 情况下 ，
二手设备和投资模型也可以使设其重视全方位服务 。 Ｓ ＴＭ 确保各种生产

通过在 Ｚ 轴上采用 前端切割头设计备采购成为可能 。 流程持续地与现实要求相 匹配 。 在研发

结构 ，
ＳＴＭ 可 以满足为提高经济效益所位于奥地利 Ｅｂ ｅｎ 地区的 ＳＴＭ 公司和销售过程 中 ， 这家奥地利公司与位于

是水射流切割 技术 系统 的 主导供应商 。 德国 Ｓｃｈｗｅ ｉｎ ｆｌｉｒｔ 地区的 Ｍ ａｘ ｉｍａｔｏｒ ＪＥＴ 公

司紧密合作 。 Ｍ ａｘ ｉｍａ ｔｏ ｒＪＥＴ 公司非常信

Ｈ 

赖 ＳＴＭ 设备的可靠性和质量 。
Ｍ ａｘ ｉｍ ａｔｏｒ

ＪＥＴ 公雕
－

綠娜＿臟业务遍

及全欧洲＿ 品＿麵企业 。 自 １ ９９９

年以来 ， 该公司的研发和制造重点也包含

专业倾度細专腦水魏切搬备。

Ｍ ａ ｘ ｉｍ ａ ｔ ｏ ｒＪＥＴ 公同倚重于面 向未

来的制造技术方案和无限的个体化选项 ，

因此出于对 ＳＴＭ 设备的质量和可利用率

的信任 ， 而专 门 采 用 Ｓ ＴＭ 公司 的 系 列

产品 。
Ｍ ａｘ ｉｍａｔｏ ｒ ＪＥＴ 公荀的产品范围除

了 自 行制造的 ２Ｄ 和 ３Ｄ 切割系统之外 ，

还包括奥地利合作伙伴公司 的标准设备 、

压力高达 ６２ ０ ０ｂ ａｒ 的高压泵 、 高压元件 、

作业器械和 内容广泛的技术支持和维护

图 １ 新型 ２Ｄ 切割头 ： 所设计的切割头在角度发生变化时无需进行补偿动作 服务 。
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