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纖 目
＾
１１＿ 高品质的

水射流切害 Ｕ技术
水射流切割通常被用于激光和等离子切割加工遇到极限的场合 ， 比如厚

板的切割 。 在此情况下 ， 水射流可以实现干净而精确的切割 。 同时 ， 水射流

切割技术 也进入到 了微观世界 。

文＿

ｆ
射 流切 割设备成 了 电 视 明 星 ？厂也 因此成为 了美 国热播的 电视系列节

／Ｉ、 您 也许 会说 ， 这 不 可 能 。 麵 目
“

美国一
”

中的焦点 。應

实 如 此 。 这 是 因 为 除 了 焊 枪 和 Ｆ ｌ ｅ ｘ人秀 中 的无声 明 星便是 Ｆ ｌ ｏｗ 公司 的水

电动工具之外 ， 对于 Ｏ ｒ ａ ｎ ｇ ｅＣ ｏ ｕ ｎ ｔ
ｙ射流切割系统 。

Ｃ ｈ ｏ ｐ ｐ ｅ ｒ ｓ 摩托车来说 ，
Ｍ ａ ｃ ｈ３ 型水

射流设备和 Ｄ
ｙ
ｎ ａｍ ｉ ｃＷａ ｔ ｅ ｒ

ｊ
ｅ ｔ 多年 以

一起成长的机床设备

来 已 经是美 国 纽约摩 托车 制 造厂商生情感催生不 了产 品 。 位于 Ｕ ｓ ｉ ｎ
ｇ ｅ ｎ

产 高档 定 制 摩 托车 时不可或 缺 的 生 产地区的 Ａ
ｑ
ｕ ａ ｒＣ ｏ ｎ ｔ ｏ ｕ ｒ 公司 向机床设备

设备 。 制造业 、
工业过程处理和汽车制造业提

由过去的金属加工企业和摩托车公供
“

丑陋
”

但有用 的供应件 。 由于此类

司 Ｎｅ ｒｄＰ ａｕ ｌＴｅｕ ｔｕ ｌ ｓ ｅｎ 所创建的摩托车产 品常常处于可制造的极限 ， 因此水射

锻造厂 ， 以其独特制作的 Ｃｈｏ
ｐ ｐ
ｗ 摩托流被作为

“

分水岭
”

而发挥作用 。 水射

车令全球摩托车迷们为之疯狂 ， 摩托车流在切割各种很厚的板材时 ， 热量不会
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装置
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：

渗透到工件 中 ， 因 此它可 以获得很干净■
—

麵麵 的切割外观效果 。 ｆｉｉｉ ｒｉｎｒ＊
＂

＂

ｉ ｍ
－

位于 Ｈ ｅ ｓ ｓ ｅ 的这家企业有三 台设备＿關 卩 ？＿ ？ 丨－ 丨ｇ

ｇ
？ｓ

訂运 行 ：

一

台 为 带 有 两 个 ＨＭ ｒ Ｋ
ｆＶＬｉ－ ：ｆｊ

的切割 头 和棚ｂ ａ ｒ （
１ｂ ａ ｒ ０ １Ｍ Ｐ ａ

）Ｗ ；

水励Ｂ ｙ ｓ ｔｒ ｏ ｎ ｉ ｃＢ －

Ｊ ｅ ｔＬ棚麵备 ，

另
－

台 为 帛额个冊工關侧 头

和 ６ ０ ０ ０ｂ ａ ｒ水 丨玉 的 Ｆ ｌ ｏ ｗ 设 备 （ 因 采 ｆｆｌ—麗 －ＫＲ

动 力 技术 而可均衡切麵度 ） ， 第三 台

为
－

台 专 门 为 加 工样件 而设计 的小型 图 ３ 标准離组成的水射流侧设备 ：
可任意

Ｂｅｎ
ｇ
ａ ｌ 设备 。 加装的 Ｂｙ

ｓ ｔ ｒｏ ｎ ｉ ｃ 公司 的 Ｂｙ
Ｊ ｅ ｔ Ｆ ｌ ｅ ｘ 型水射流设

对于釆购水射流切割设备犹豫不决

的人 ，
Ｂ ｙ ｓ ｔｒｏ ｎ ｉ ｃ 提供 了很好的选择

一

Ｂ
ｙ Ｊ ｅ ｔＦ ｌ ｅ ｘ 模块化设备 。 此类设备可以— 

满足用 户的实际要求 ， 当生产任务发生这是 因为 Ｋｎ ｕ ｔｈ 可以 向他们提供品种繁｜ ｜

变动时 ， 这种设备可 以作加装 。 模块化多且经济的水射流设备产 品 从初级

的 Ｂ
ｙ Ｊ ｅ ｔＦ ｌ ｅ ｘ 型设备基于－种灵活的设 Ｓ号

－直到 针对 ３Ｄ 加工的五轴侧 ｉ５

备平台 ， 械平壯胃咖侧細大 备雜 。

小 、 辅助功能和多款泵系统进行 自 主选

择 。 事后用 户可 以根据需要对设备进行 让切割边缘达到印刷品的质量

改装 。 除 了 传统的两轴切割之外 ， 该设首 批 水射 流 切 割 设 备 带 有 机 身 桥

备 还 ＂
Ｉ 以献 ＂ ｎ ＂

ｉ 转３ 丨 ） 切 刮ｍ
＇

： 抓

其切割流程 。从纵 向
一

侧可 以更轻松地上料 ） ， 并 由

对 丁
－

？ 视 中 产 成 本 的 制 造 ｜

＇

商 来 １

、

誠 的机架职：动 装 Ｈ ：进龍动 。 而

说 ，
Ｋ ｎ ｕ ｔ ｈ 这 个 名 字可 以使 其 笑逐颜开 ， 液 力 Ｊ ｅ ｔ 系 列 设 备 则按 照 飞桥方 案进 行

作Ｉ 这种 ／／案 可 以 实现在 侧 面 ｈ

Ｉ１ ｍ紐 的水射流侧效果并非取决于

３正确 的压力 ， 而是取决 丁 正确 的 泵体 。Ｗｍ＊

 ；


■
－

＾ 目 此 ， 制 造ｒ商 ＫＭ Ｔ 公雕 供三祕 ＝Ｂｎ雪、 丫
；＼

ｆ ：

■Ｂ－

ｙ
－压 力 条件 下 的 水射 流切割 ， 而 非通 常

：

＂
ｌ Ｅｉｉ．

的 棚 〇ｂ ａ ｒｆ小 准 ） Ｅ力 。
６ ２ ０ ０… 丨

＇

： 力ＰＩ
／
＾＼．

Ｊ
＊

－＊
１ Ｉ

：
紐？ 下 的 水射流働 Ｉ 会带細些效果 ？ｔ

＊ ＊

Ｊ

？

＿

％． ｔ

 ＿

： （Ｊ
｜
４

ｊ ｜

：

 ＫＭ Ｔ 公 司 认 为 ，
这 会 带 来 很 多 效 果 。

—卞 －

 ｉＷ
ｙ 二＾ 例 如 根据 下 同 的材料和材料厚度 ， 切割

速度有时可 以 比麵 ｂ ａ ｒ 条件下的切割

？ｕ 速度高 出 ５ 〇％
， 同 时切麵量也有所提

＼Ｐ ｒｖ ｒ．

高 并保持角 度稳定 。 这种技术的 发展方＾＾１
＿〇向 又是如何呢 ？Ａ ｑ

ｕ ａＣ ｏ ｎ ｔ ｏ ｕ ｒ 公司或｜ｒ｜１＾１
许会朝着微型水射流技术方 向 发展 。 对ｍｏｔ ｉｏｎ

ｐ ｌａｓｔ ｉｅｓ

－个可在五轴上移动的 ３ Ｄ 切割头
，
并可绕着

制造医疗行业所商＿精部件 ， 目 刖技

垂直方向作任意旋转 术恐仍难觅其踪迹 。 ｕｊｚ｝Ｉ ｆ

ｂＳ
ｊ
ｓＳＭ
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