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冲压

标准化使冲压更容易

按照各种不同生产类型实现工 （ 刀 ） 具制造或装备标准化 ， 在进行冲压作业时能够减少时间

和降低生产成本 。 位于 Ｍ ｅｕ ｓ ｂ ｕｒｇ 的
一家标准化生产厂家在最近一次冲压工具制造行业会议上对此

进行了 明确叙述 。

文 Ｉ Ｓ ｔｅｐ ｈ ａ ｎ Ｉ
ｔａｓｓｅ

＾１２
冲 压 工 具 成 型 制 造 中 ，

一

个 重
“

工 （ 刀 ） 具标准化对于生产件数少和生板和传统制造冲压工具的方法进行了 比

要 因 素 就 是 成 本 问 题 。 位 于产件数多 的冲压工具制造均很重要 。 不较说明 ， 当冲压工具生产厂家使用 标准

Ｍ ｅｕ ｓｂｕ ｒ
ｇ 的 Ｇｅ ｏ ｒｇ 冲压工具制造公司的仅仅只是大批量冲压工具 ， 客户 才能无化的材料件制造冲压工具时 ， 生产成本

生产主管 Ｇ ｅ ｒｈ ａ ｒｄＫｒａｍｍ ｅ ｌ 在企业召开条件 的得到标准化的 冲压工具件 ， 也可可下降 ３ ５％ 。 标准化的材料件可以交换 ，

的会议上说 ：

“

在冲压工具制造中 ， 较小以为小型冲压工具生产厂家的 内部库房使用 标准化的材料件制造冲压工具可缩

批量的冲压工具制造很重要 ， 对此 ， 需储存标准化材料件 。

”

短供货期 限 。 此外 ， 生产厂家也能够快

要找 到
一个性价 比最高 的 的设计方案 。速准确地做 出所生产的全部冲压工具的

这也意味着不得不在生产 中做出
一些妥 标准化对 ）中压＾：具？！造的重要

１

注 固定价格预算 。 但是 ，

Ｋｒａｍｍｄ 也承认 ，

协 。

”

工 （刀 ） 具标准化的应用 目 的是为Ｋ ｒ ａｍｍ ｅ ｌ 列举了
一

个成本方面的例他们也不是总使用 标准化的材料件进行

了降低成本 。
Ｇｅ ｒｈａｒｄＫｒａｍｍ ｅ ｌ 接着说 ： 子 ， 他对 由标准化制 造 出 来的专用 金属冲压工具制造 。

快速装备需要方法和技术

＿ ＿ Ｊｕｎ ｇＬ ｅ ａｎ 工程公司的老板 Ｊｕ ｅ ｒ
ｇ
ｅ ｎ

Ｊ ｕ ｎ ｇ 在谈到缩短装备时间时明确表示 ：

￣

－“

世界上顶尖的装备也只能是方法和技术

１

＾
１ ：

￣

Ｊ双方面的成功 。

”

仅仅是技术方面的帮助

Ｉ ■２是不够的 。 新的方法要求要有像人的

：

： 指尖那样的灵敏感觉 ， 这样祕须有工

＾ 作人员来承担这部分作业任务 ， 并 由这

ｊ

Ｈ
Ｊ

，些工作人员将 自 己的建议在生产流程 中

加 以实施 。 ＪｕｎｇＬｅａｎ 工程公司的专家表

Ｎ． Ａ＾ 示 ：

“

装备的最佳化就如 同使用
－个三条

＾ ＩＩ的椅子 。 这三細能够存在多久 ， 这

把椅子就能够立多久 。 同样 ， 在装备时 ，

技术 、
ｉ作人獅管舰着这三条腦

图 １ 冲压和工具制造费用很高 ，
如果坚持标准 ，

贝 Ｉ
Ｉ在很多工位能够省钱 作用 。 什么时候

一

条腿缺少了 ， 装备的

５０ＭＭ 现代制造
． 顸代金圍邢工 ２ ０ １ ５

－

１ ６ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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ＸＭｋ
圄 ２ Ｊ ｕ ｎ

ｇ 
Ｌｅ ａ ｎ工程公司的老板 Ｊ ｕ ｅ ｒ

ｇ
ｅ ｎ Ｊ ｕ ｎ ｇ说 ：图 ３ 位于 Ｍ ｅ ｕ ｓｂ ｕ ｒ

ｇ 的 Ｇ ｅ ｏ ｒ
ｇ 冲压工具制造公图 ４ 位于 Ｏ ｂｅ ｒ ｓ ｃｈｗａ ｂ ｅ ｎ 的 Ｗｅ ｂ ｏ 工具制造公

“

人们可以采用各种不同的方法来挖掘缩短装备司的生产主管 Ｇｅ ｒ ｈ ａ ｒｄＫ ｒａｍｍ ｅ ｌ 说 ：

“

在冲压工司的创建人 Ａｘｅ ｌ Ｗ ｉ ｔ ｔ ｉ

ｇ 说 ：

“

工具生产厂家立志

时间的潜力 。

”

 具制造 中 ，
较小批量的冲压 工具制造很重要 ， 要成为同时进行多项作业和平行生产流程的大

对此
，
需找到

一

个性价比最高的的设计方案 。

”

师 ， 这是毫无意义的 。

”

最佳化也就不复存在了 。

”

根据该公司 以该公司 自 成立起三年 来 发展迅速 。 周 缩短至 ３ ５ 周 。
Ｗ ｅ ｂ ｏ 公 司在 ２０ １ １ 年

往的经验 ， 在实现装备最佳化的过程中 ， 公司成立初期 ，
生产车间所形成的生产能够生产 ６ 套工具 ，

一年以后在相 同 的

工作人员方面的 问题不是最严重的 ， 最结构 ， 导致各个具体的生产合 同进度缺时间段便 已经能够生产 １ 〇 套工具 。 原

严重的通常是缺少来 自管理层面的支持 。 少透明度 ： 工具的安装作业规划安排没因 是 Ｗｅ ｂ ｏ 公司实施了
一

个一体化的透

正如 Ｊ ｕ ｅ ｒｇ ｅ ｎ Ｊ ｕ ｎ ｇ 所说 ， 他在冲压有实现最佳化 ， 材料和生产工位 以及实明 的运作流程 ， 并实施了 釆用 生产进程

和 金 属 成 型企业 中 经常遇 到 的 情 况是际生产 的 日 程安排 ，
也只是部分实现了卡片 、 计划板和磁块等手段 ， 并 以 口 头

“

混乱的装备过程
”

。 如没有 明确的装备简 单的 图 像化监控 ， 并没有完全到位 。 叫班的形式进行生产安装作业控制 ， 从

工作流程 、 装备流程计划不切合实 际或这样的后果是 ， 该公司对客户新订单的而改善了生产 。
Ｗ ｉ ｔ ｔ ｉ

ｇ 说 ：

“

通过实施新

是装 备过程无 准备等 。 他说 ：

“

人 们 可生产加工投人高 。 此外 ， 由 于对工具的规则和改变公司 的框架条件 ， 我们完成

以采用 各种不 同 的方法来挖掘缩短装备安装作业配置不够充分 ， 所以还导致不客户每套工具的生产委托合 同 的期 限可

时 间 的潜力 。

”

如 采 用 ＳＭ ＥＤ （
Ｓ ｉ ｎ ｇ ｌ ｅ得不扩建

一个新的厂房 。缩短 １ ０ 周 。

”

而且 ， 使用新厂房使我们

Ｍ ｉｎｕｔｅＥｘｃｈａｎｇｅｏｆ Ｄ ｉ ｅ ｓ
） 方法或 ＥＫＵＶ保时捷汽车公司 的咨询部 门提供技突破 了原来生产能力 的极限 ， 同 时实现

（ Ｅ ｌ ｉ ｍ ｉ ｎ ｉ ｅ ｒ ｅ ｎＫ ｏｍ ｂ ｉ ｎ ｉ ｅ ｒ ｅ ｎＵｍ ｓ ｔ ｅ ｌ ｌ ｅ ｎ术咨询的 目 的是进
一

步提高实际生产流了生产计划和作业配置的最佳化 。 还安

Ｖｅ ｒｅ ｉ ｎ ｆａｃｈ ｅｎ
） 分析法 。 为了斟酌采用新程 的透明度和效益 。 此外 ， 为 了在

一

年装 了
一个承载能力好的运输系统 。 简单

技术是否值得 ， 根据 Ｊ ｕｎ
ｇ 个人所得出 的半的时间 内实现高效的生产 ， 将生产委的工具安装周期从原来的 ５ 天缩短为两

结论 ， 最好有监控人 员 。 Ｊ ｕｎ ｇ 说 ：

“

如托合 同的期限 由原来的 １ ０ 个月 缩短到 ８天半 。

果该企业 以前没有采用这些方法 ， 那么个月 ， 必须对生产的整个计划和作业配Ｗｅ ｂ ｏ 公司的创建人 Ｗ ｉ ｔ ｔ ｉ

ｇ 说 ：

“

我

采用这些方法可使 ８０％ 的装备作业显著置实现最佳化 。 为此 ， 必须提高生产计们还有
一个处理不可预见 问题 的程序 ，

加快 。

”

 划 的透明度 ， 创建
一

个生产流程 ， 并实这些不可预见的 问题在我们公司被称作

位于 Ｏ ｂ ｅ ｒ ｓ ｃ ｈｗ ａ ｂ ｅｎ 的
一

家工具制现按节奏进行生产 ， 从而避免浪费 （
５ Ｓ

） 。潜艇 （
Ｕ －Ｂ ｏｏ ｔ ｅ

） ， 如果潜艇突然出现了 ，

造公司 Ｗ ｅｂ ｏ 的创建人 Ａｘ ｅ ｌＷ ｉ ｔ ｔ ｉ

ｇ 介绍Ｗ ｉ ｔ ｔ ｉ

ｇ 说 ：

“

工具生产厂家立志要成为 同我们立即暂停作业 ， 开会研究 。

”

在这样

了工具制造企业能够从标准化的流程得时进行多项作业和平行生产流程的大师 ， 的会议上要讨论清楚
“

潜艇 （
Ｕ －Ｂｏｏ ｔ ｅ

）

”

到 什么 。 该企业成立于 ２００ ８ 年 ， 主要这是毫无意义的 。

”

经验表明 ， 按序列生到 底是什么 问题 ， 何时 出 现的 ， 怎样形

是生产汽车变速器翼缘盖板托架 。
Ａ ｘ ｅ ｌ产实 际上更佳 。 但是 ， 要提前说服工作成的 ， 谁做出 的生产计划和作业配置导

Ｗ ｉ ｔ ｔ ｉ

ｇ 于 ２０ １ １ 年获得了联邦德国创业者人员能够明 白这
一

点 。致这样 问题的 出 现 ， 谁应该对此负有责

二等奖 。 为此 ， 保时捷汽车公司的咨询 任等 。
Ｗ ｉ ｔ ｔ ｉ

ｇ 说 ：

“

对于工具制造从业人

部 门提供 了
一

个为期 ４ 周 的技术咨询 。 缩短合同期限 员 来说必须明 白 ， 如果他考虑到 了这个

此次技术咨询是 Ｗｅ ｂ ｏ 公司生产重组的 ２ ０ １ ２ 年 ，
工具制造厂 Ｗｅ ｂ ｏ 公司 已问题 ， 那么这个 问题便不可能发生 ， 生

出 发点 。经将生产 委托合 同 的期 限从原 来 的 ４ ５产则完全是另外
一

种情况 。

”

ＣＫ］

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 顶 丨ｔ金園 ／ ） Ｄ工２ ０ １ ５
－

１ ６
？

ＭＭ 现代制造５ １


