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冲压

高效冲压技术是质量的保证

时间就是金钱 ， 在冲压领域 也是如此 。
Ｔ ｒｕｍ

ｐ
ｆ公司研制的 多部机床已经跻身于高效 自 动化冲

压机床之列 。 而现任 Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｅ ｒＢｅｕ ｔ ｌ ｅ ｒ 公司采用 何服直驱技术 ， 使冲压机床的能耗降低Ｒ加工精度高 ，

该技术已经成为人们的共同关注 。
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Ｍ
ｅｍｍ ｅｒｔ 公司 的经营范围是加工制或 １ ． ４ ３ ０ ６

， 厚 度 为 ０ ． ６
￣

２ｍｍ 的 优 质钢产更具灵活性 ， 并且能够进行批量生产

造用于材料检验和研发 以及用于板重达好几吨 。 为此 ，
Ｍ ｅｍｍ ｅ ｒ ｔ 公司除和按客户 的具体需求进行量身定制这两

医疗行业的保温箱 、 孵化箱和暖箱 。 这了采取其他措施外 ， 还选择了Ｔｍｍｐ
ｆ公方面的生产要求 。

Ｔ ｒ ｕｍ
ｐ
ｆ公 司研制 的

家坐落在德国 中福兰克的生产厂家不仅司生产的机床 ， 其中有折弯机和冲压机 。 冲压机是全球生产作业最快的并装有新

仅是 因为采用 了精心设置的控制技术而Ｍ ｅ ｍｍ ｅ ｒ ｔ 公司在选购 了
一

台 生产研制 的轴驱动装置的冲压机 。 该类冲压

使其生产的机床达到 了顶尖水平 ， 还 因能 力最高 和 加工作业最快 的 Ｔ ｒ ｕ ｐ ｕ ｎ ｃ ｈ机主要是轴 加速度和旋转加速度较高 ，

为该公司生产 的产品外壳是 由
一

块板材５ ００ ０ 型 冲 压机 。 为 了 加 工 欧 洲 板 材 ， 这样生产 力 便较强 。
Ｍ ｅｍｍ ｅ ｒ ｔ 公司购

制造 出 来的
“

最精致
”

的产 品 。 该公司Ｍ ｅｍｍ ｅ ｒ ｔ 公司 自 ２ ０ １ ４ 年便订购 了这台置的 Ｔ ｒ ｕ
ｐ
ｕｎ ｃ ｈ５ ０ ０ ０ 型冲压机生产作业

每年在生产 中使用 的质量等级为 １ ．４３ ０３Ｔ ｒ ｕ
ｐ
ｕ ｎ ｃ ｈ５ ０ ０ ０ 型冲压机 ， 目 的是让生时最大冲程为 １ ６０ ０ｒ ／ｍ ｉ ｎ

， 峰值冲程最

大为 ３ ０ ０ ０ｒ ／ｍ ｉ ｎ
。 该公司为客户提供的
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供检 阅 用 冲 压机
”

具有各种不 同 的功
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 ｐ能 ， 为客户 提供 了 多 种选择的可能性 。
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１ 动 丨 匕 高 效 之 路 。 据 称 ．

图 １Ｍ ｅｍｍ ｅ ｒ ｔ 公司的业务范围是加工制造用于材料检验和研发以及用于医药业的整体式保温箱 、

Ｔｍｐ
ｕｎ ｅｈ２ ０ ００胃 ： 当

孵化箱和柜式空调级别 的冲压机 中生产能力最高的 ， 其轴

５８ＭＭ现代制造 ？

 １８代金園邢工２ ０ １ ５
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图 ２ Ｔｍ ｐ ｉｍ ｃｈ５ ０００ 型冲压机 目前是世界上最快的冲压机 。 并为使用者提供有选择

“

主动低模
”

的

可能性 ， 采用该冲压机加工的工件无划痕＃

速度高 、 机床整备时 间短 ， 生产作业时ｉｆ
最大 冲 程 为 １ ６ ０ ０ｒ ／ｍ ｉ ｎ

， 峰值冲程最大 ４ｌＮｆｅＩｆｃ ^
为 ２ ０００ ｒ／ｍ ｉ ｎ 。 由 于该冲臟 的工具是 — ＼

ｙ

３ ６ ０

°

旋转 ， 可 以选择高质量的刀具 ， 而 卜 —
－

且适合加工 的工件范围大 。 此外 ， 该冲１切削 刀具
压机节能 ， 为 了 实现材料的有效利 用 ， ＬＡｍｂａ． Ｉ １ｍａｍ＿

该冲压机采用剩余网格状加工作业模式 ，

并带有 Ｏｎ －Ｄｅｍａｎｄ 驱动器的液压式冲压Ｈ ｌＢ 夸迥痴疆ＳｌＳ

头 ， 所以能源效率高且能降低噪声 。

，
，

Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｅ ｒＢ ｅｙ ｔ ｌ ｅ ｒ 公 司研制 的 Ｍ Ｓ Ｃ －

图 ３ Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｅ ｒ

＿ ｅ ｒ 公司研制的 Ｍ ＳＣ厕 自动

２ ０００ 型 自动冲腿 ， 釆用 伺服直驱技术 ，
冲压机用于两个电连接的 、 可 自 由程序化的冲｜

Ｈ｜＾

Ｈ４

能源消耗较低 ， 刀具使用 寿命较长且加 ，
＿＊胃７￥Ｍ ；ｔＥ＿＿ａ ｌｒａＩ １１

遲
Ｘ作业精度较高 。 新

－

代冲压机不采用
ｘ

Ｈ１ １ １＾１ ^

齿轮传动装置 ， 而是拥有两个电连接的 、

可 自 由程序化的冲压点 。 通过操作控制 丨司 隙且不需要用 润滑油 。 Ｍ Ｓ Ｃ －

２ ０ ００Ｓ ｔ

在侧位上酿两个冲压点娜显著鶴 自 动冲腿贩布置额个雜的传动

冲压机的瞧 。 Ｓ ｃｈ ｕ ｌ ｅ ｒＢ ｅｙ ｔ ｌ ｅ ｒ 公司负 系 ， 通过驱动器 同步调节产生 的冲压力 ＿＿

责技术的理事 Ｊ ｏ ａｃｈ ｉｍＢ ｅｙｅ
ｒ 称赞 Ｍ ＳＣ －为 ２００ ０ Ｎ 。

２ ０００ 型 自动冲压机时说 ：

“

ｍ ｓｃ －

２ ０００ １！ ＾＾＾ＭＤ＾ＯＳｌｉＥＥＳ ｎＥａ^

自 动冲压机开拓了 冲压和成型作业在高 能源 ｉ肖耗 Ｐ牵 ｆ氏 ５０
Ｑ
／〇

精度 、 高效工件制造以及吸引人的性价据 Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｅ ｒＢ ｅ
ｙ

ｔ ｌ ｅ ｒ 公司称 ， 该公｜
比方面的新前景 。

”

 司研制 的 自 动 冲压机放弃 采 用 齿 轮 传

麵直驱财祕獅舰祕 动雜 ， 雜传齡誠麵 动髓 運編—
机 ， 以及人们所有可 以想象到 的功能和降 低 ， 由 此便提高 了 夯锤运动 的 动 力

工件成型麵 。 该冲腿驗縣 自
－ 健 。 削该 公砸獅 自 动 冲腿

高动态伺服发 电机和 制动觀成 ， 并带 釆 用 了 滚子轴 承 ， 电 输 出 功率增 加 了

有连杆 、 肘接头和擁 。 整个传动系￥５ 〇％ 以上 。 ｃａ
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