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系统结构

控制性能更多的模块

分布式设备在结构组成上确保 了机器和设备的灵活性 。 为了能够简便实现灵活的控制技术方案 ，

这里将分布式设备与
一

个集成化且功率高的 ＣＰＵ
—起使用 。 这样的模块性能更多 。

文 丨 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓｔ ｉ ａ ｎＤ６ ｒｎｅ ｒ
和 Ｐａ ｕ ｌ Ｐ ｌ ｅ ｔ ｎ ｅ ｒ

在 ， 加 大机器和设备 系 统的灵活厂商而言就具有 了 很多优势 ， 这不仅体 （
１ ５ １ ０ Ｓ Ｐ

－

Ｉ ＰＮ 和 １ ５ １ ２Ｓ Ｐ
－

１Ｎ Ｐ
） 的功率范

性正在推进过程 中 ， 这正是在 向现在机器和设备的规划 、 设计和制造方围相同 ，
且具有像 Ｓ ｉｍａ ｔ ｉｃ Ｓ７ －

１ ５ ００ （
１ ５ １ １

－

“

数字化工厂
”

技术发展的进程中具有决面 ， 也体现在机器和设备应用 生产厂商 １ ＰＮ
、

１ ５ １ ３
－

１ ＰＮ
） 系列相应的 ＣＰＵｓ 那样

定性意义的竞争标准 。 机器和设备作为的生产运行及售后技术服务 中 。 在此 ， 的相 同性能 。 如新型分散式外围设备还

可实现 自 主供给的智能化单元 ， 其 网 络有
一个成功 的范例 ， 那就是所提供的新带有通用 调节器和 自 行进行 尚佳集成化

化程度在不断提升 ， 这一点在工厂的现型 Ｓ ｉｍａ ｔ ｉ ｃＥＴ２００ＳＰ 带有集成化的控制的步进调节器 ， 这样便能够达到预计的

场总线系统 中 已体现 出 来 。 其 中 ， 现场装置 ， 该 Ｓ ｉｍ ａｄ ｃ ＥＴ２ ００Ｓ Ｐ 与迄今为止调节性能 。 除此之外 ， 这些设备还拥有

总线系统环境也支持如 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公司研带有 ＩＭ １ ５ １

－

８ＰＮ／ＤＰＣＰＵ 的 ＥＴ２ ００Ｓ 设广泛的选择控制性能 ， 这样生产企业的

发的 Ｓ ｉｍａｔ ｉ ｃ ＥＴ ２ ００ 系统 。备相 比 ， 数字 存 储器范 围 多 了 约 ５ 个动力 系统便可调节 ， 从而使生产企业的

这样 ， 对于机器与设备生产和应用因 素 。 尽管是分散式结构 ， 这些 ＣＰＵ ｓ机器和设备能够快速且便捷的投人运行

（ 图 １
） 。

１ ＩＩ

蒙 丨

Ｉ＾ 软件和硬件的组成更加灵活

？

这 些 新 的 Ｅ Ｔ２ ０ ０ Ｓ Ｐ Ｃ Ｐ Ｕ Ｓ 无 缝 式

有的软件技术 ， 这样 已有 的 Ｓ ７
－

１ ２００ 或

Ｓ ７
－

１ ５ ００ 可直接为 ＥＴ２００Ｓ ＰＣ ＰＵ 使用 。

这样设备的主要外观便清楚地 出 现 ： 分

散式外围设备的结构是精巧且模块化的 ，

＝＝＝
输人和输 出模块 此外还有信息交换集

成 电路及技术和专 用 集成 电路 。 总之 ，

这样便有 了
一

个新 的可能性 ， 即软件和

现有硬件能够相互匹配 。 如这样 ， 机器

设备生产厂商便能够研发
一

个唯
一

标准

图 １ 由于集成控制预处理发生在本地 ， 减轻了使用更高级别设备进行控制的工作量程序来与分散式设备的实际装置相配合 。

３ ２ＭＭ 现代制造 ． 甜自肋 丨匕 ２０ １ ５
－

１ １ｍｍ ａ ． ｖｏ
ｇ
ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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ＭＡ
｜功 能并可―照 之前的 案例进行联 网 ，

ＨＩ 

＾ 所 以功能化变得简单 。 正如 Ｉ
－Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅ 被

称为控制器 ， 雜制装置在 Ｐ ｒｏ ｆ ｉ ｔ^

站 础 丨

？

不 仪 勺 基 ４
、 居 级 的 设 济 ４ ｌ

ｌ
丨
〇

Ｈ Ｄ ｅｖ ｉ ｃ ｅ ｓ 交换信息 ， 也能够与叠加状或位

Ｂ． Ｓ． ｐｊ
ＪＳ于 中心位置的控制装置共同作为 智能设

靨 嚯 备使用 ， 这样便实现了实时雛据交换 。

？？ 锻 ■－ ．Ｖｆｉ＊■与 Ｓｈａ ｒｅｄ Ｄｅｖｅｅｅ雛接还有附加的

图 ２ 尚佳的灵活性 ： 最多 Ｍ 个独立模块可以任意顺序排列在 Ｃ Ｐ Ｕ 中 ， 在过去只有标准结构的 ＥＴ优点 ， 如多个叠加 的控制装置能够单独
２００ Ｓ Ｐ 控制装置 ，

２０ １ ５ 年已经研发出安全的升级装置





总之这样能够提前准备并使用控

制器范围 内的各种不同的硬件 。

 ＩＩ
． ．－ＶｎＹ ｒ ｌ

－

Ｔ
－

除此之外 ， 这样的新麵备 以


晋
ＩＭ午

具 有 的 灵 活性 ， 需 要 时 可将需ｔ ^

要进行选择的性能范 围准备好 ，更灵活的重载连接器
并 可 根据 用 户 的希望设置可 选

择 的 范 围 。 采 用 这 种 方 式 可 以

降 低 时 间 成 本 ， 同 时具 备 很 高

 ／ ｍｍ ＼
的再次编 程 能 力 。 通 过 采 用 模

Ｈ ＥＡＶＹＣＯ Ｎ  Ｅ ＶＯ  节省７０ ％的零件数量
＊

中 ，
ｉ

ｆｕ

＇

Ｈ ． 分 故 式 设 备 ＂
Ｉ 裝 备 士ｍ

的？ｍ ｉ 论 ｖｕ 样 Ｉ

錢 丨 ｌ １

川 以 Ｍ
＇

ｇ ｊ

够 处 快 速 丨 Ｌ〇！

＇

龍 的 ｉ ｉｉＵ Ｌ 器

和 设 备 的 功 能拓 展戍 适配 。

助您成就更加卓越的 系统效率

为实现更好的解决方案简Ｓ
／ｌ
 Ｈ Ｅ Ａ Ｖ Ｙ Ｃ Ｏ ＮＥＶＯ－ 新型塑料外壳

１ｂ 重载矩形连接器凭借着
“

可调式电
Ｋ ｉｗ ｉ

－日 缆接头
’ ’

这 特有创新 ， 藉 以新

由于ｆｆ型装置支持 １

－ Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅ 型
“

ｅ ｖ〇 －

ｌｏｃｋ
，

，

锁紧技术 ■ 让您可以

；Ｃ ； 在安装现场随心选择想要的 出 线 口

Ｉ 方向——灵活程度超乎想象 ， 甚至

Ｂ
ｍ心 您只麵转 下手腕而已 。

兼具 Ｉ Ｐ６ ５保护等级和 Ｉ Ｋ ０ ８抗冲击性能

Ｗ Ｔｅ ｉ ： ０ ２ ５
－

５ ２ １ ２ １ ８ ８８

图 ３ 模块化结构的 ＥＴ ２００ＳＰ 控制装置拥

有 ３ 个标准化的 Ｐ ｒｏｆｉ ｎｅｔ 。 对于 Ｐ ｒｏｆｉｂｕ ｓ

ｍＰＨ ＣＥＮ ＩＸ

有
－

个扩＿＿帆 賴成＿攀攀 攀 攀攀 猫雜路攀
可 用 于 作 为 最 多 １ ２５ 个 从 属 设 备 的

／ Ｎ ＳＰｍ ／ＮＧ ／ ＮＮＧｗｍ〇Ｎ Ｓ

Ｗ 丄ＡＭ ，＾＾？ 
ＰＨＯ ＥＮ Ｉ Ｘ ＣＯＮＴＡＣＴ  ２０ １ ５ＡＤ －

ＩＣＥ
－

１ ３ １ ０

Ｐ ｒｏｆｉ ｂｕ ｓ
－Ｍａ ｓ ｔｅ ｒ 连接 ， 进ｆｊ信息父换

▲反馈服务编码Ｍ ２ １ ４３

ｍｍａ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新目甜 丨匕 ２０

＊

１ ５
－

１ １
？

ＭＭ 现代制造３ ３
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Ｓ

网络传输协议 ， 该 网

络可以借助于 Ｐｒ—ｅｔＷ

＝＝ 膽

该 技 术 解 决 方 圓
案的另

一个优点、对
？

于 图 ５ 该设备为模块化结构
，
最多可节省 ５ ０％ 的所需空间

越来越多的应用者而

言变得重要 ， 即有能

够检测能源数据的机 －

广
－

． ｒ
＾

Ｌ￣ —

八 ， — ？
■

八ｓ＝＝：
—

 ，ｎ 〇

会 。 因为有前面所介
，

Ｙ￡＾
－

 丨ｍｒ
绍的性能 ， 所 以可便 ： ｉ ：ｒ

＊

、 捷的再装备能够在控ｉ三 ；． ｉ 丨 三
＂

Ｅ
到 一个 能 源 数 据 检 测？ ｃ－ ｒｅｎ＂  ■〇 ？？〇？？？＊ ■

装 晋 中 制器程序 中预设能源Ｉ ＴＴ二？

测量 功 能 的可 能性 。 ５ ！

＝ｒ＾ｒ
？ 

ｔ 〇？
１＊？ ｉ ｊｗ，

〇ｐ？＊
ｉ ｅｎ ． － Ｗ ＾ｅｒ＊＂ ＂＊ ＊ － ＊＊＊＂ ？ｗ ？ｙ＾鐘

这样便可立 即装备必
？一￣ ｜

：ｒｒ
￣＾^

？ ？ｆｔｆｃ ．
ｉ

ｌｏ？
？ ａ ｉ

ｉ

或直接在确定的 ＥＴ２ ００ 模块上进行数据要的硬件或是在之后
？ 

ｔｗｏ＊ （
〇 ？ ｔ ｏ ｏ ｌ

存取 ， 在机器层面实现了灵活的结构性 ，
需要时能够补充安装 ２ ：＝Ｌ^

？－

＊ｍ＿Ｍ Ｊ

体现最大适配度 的数据 网 络构造体系 。 必要的软件 。 当程序—＊＝－

？ ■
？

＂

二
一

Ｓ ｈ ａ ｒｅｄＤｅ ｖ ｉ ｃ ｅ 特别适合与 Ｓ ｉｍｏ ｔ ｉｏｎ 的关 集成在线发 出 时 ， 应 图 ６ 能够使用完全符号编程 ，
是设备先进设计方案的亮点

联 ， 在此
一

个标准 ＣＰＵ 和
一个确保无故用者 自 己便能够实施

障的 Ｃ ＰＵ 作为分离的控制装置使用 。 在这些 硬件层 面 安 装 。

此 ， 标准 和确保无故障模块可与分散式为此分散式装置有
一

个相应的 网络服务组成相适应 ， 采用 单独控制装置的技术

设备
一起任意组成系列 ， 这样便实现 了器 ， 应用者通过相应的简单注册步骤便解决方案 ， 最多可节省 ５ ０％ 的所需空间

结构紧凑且
一

览无余的 自 动化技术解决能够进人该网络服务器 。 （ 图 ５
） 。 这样新型机器设计方案便可实

方案 。 用 于 ＥＴ２ ００Ｓ Ｐ 能源检测 的计量模现 。 也就是在不扩展迄今为止机器的结

在这
一点上 ， 很多机器和设备生产块在理想情况下结构宽度为 ２０ｍｍ

。这样构极限的情况下 ， 功能集成不断增加 。

厂商对用 于 Ｐ ｒ ｏ ｆｉ ｂ ｕ ｓ 用 于 ＥＴ２ ００Ｓ Ｐ 在在 １ 个或 ３ 个相位 网络 中 的能源检测计该模块化控 制 装 置 技 术解决方案

与
一

个 １ ５ １ ０Ｓ Ｐ －

１ＰＮ 及 １ ５ １ ２Ｓ Ｐ －

１ＰＮ 型量模块所检测 的特性参数的精准度可达新型装置不仅节省硬件 占位 ，
且借助于

的 ＣＰＵ 连接 中的附加集成 电路表示出很± ０ ． ５％
。 在此 ， ？则量值和 内部值用 于工Ｔ ＩＡＰ ｏｒｔａ ｌ 可便捷地进行编程 。 Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓ

大兴趣 。 原 因是像 以前
一

样有很多应用作时间 的参数化 （ 图 ４
） 。 在此可以应用公司再次强调该新型装置具有标准语言

虽然使用 Ｐ ｒｏｆｍｅ ｔ
， 但在有些位置或对那于过载 、 运行公差值和公差时间的诊断 。 编程 的 发展趋 势 。 即 新型 装置 除 了 能

些单独的次级系统 ， 还必须强制性的应控制 装置评估如 电压 、 电流等 测量值并够加工处理 ＡＷＬ 外 ， 也能够加工处理

用 Ｐ ｒｏ ｆ ｉ ｂ ｕ ｓ 。 这个附加集成 电路可作为形成档案记录 ， 将其应用于能源管理 。ＫＯ Ｐ
、

ＦＵ Ｐ 和 ＳＣ Ｌ 在相 同命令范 围 内 ，

最大为 １ ２ ５ＤＰ 从属设备的 Ｐ ｒｏｆｉ ｂ ｕ ｓＤＰ － 用 所有编程语言进行处理 （ 图 ６
） 。 这

Ｍａｓ ｔｅｒ
， 或作为 ＤＰ从属设备来使用 （ 图 ３

） 。借助于 Ｔ ＩＡＰｏ ｒ ｔａ ｌ样 ， 用 Ｓ７
－Ｇ ｒａ

ｐ
ｈ 完全可以 自行实现符号

可便捷的进行
＾

编程编程 ， 这支持
一

个特别快且
一

览无余的

能源效益更高的解决方案模块化的结构可在机器功 能不受限 程序结构 。 结合可视化能够完全实现符

为 了 能够简化信息交换的连接 ， 新制 的前提下实现机器的 紧凑化结构 。 分号 ， 在 Ｓ Ｐ Ｓ 程序改变时 ， 没有必要强制

型控制器符合标准的带有
一

个用于 Ｒ Ｊ４５
、散式设备 自 身适合小型配 电箱 ， 并在整可视化的适配 。 在此用 Ｔ ＩＡＰ ｏ ｒ ｔ ａ ｌ 中 的

ＦＣ （
Ｆａｓｔ Ｃｏｎｎｅｃｔ

） 和 ＳＣ ＲＪ（
Ｆ ｉｂｒｅ Ｏｐｔ ｉｃ

）个装置的设备 中作为具有全功 能且分布Ｖ １ ３ 以上版本的 Ｓ ｔ ｅ
ｐ７ 可进行设计和编

连接的可变动的母线适配器。 连接 国 际式智 能化部件可 以进行集成化 。 与结构程 。 ＧＺ３

３４ＭＭ 现代制造 ？ 新自肋 丨匕 ２０ １ ５
－

１ １ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


