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Ｆｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

数字化

系统思维是数字化企业的基础
Ｓ ｉ ｅｍｅｎｓＰ ＬＭ 欧洲应用大会于 ２０ １ ３ 年 １ ０ 月在柏林召开 。 约有 ８７ ５ 位与会者对关于 Ｓ ｉ ｅｍｅｎ ｓ 技

术解决方案 ＮＸ
、
Ｔｅ ａｍ ｃ ｅｎ ｔ ｅ ｒ 和 Ｔｅ ｃｎ ｏｍ ａ ｔ ｉ ｘ 及其实际应用的报告表现出 了期待 。 这里我们 也对未来

的发展作出展望 。

文  Ｉ ＲＡＬＦ ＳＴＥＣＫ

Ｓ
ｉ ｅｍｅｎ ｓ ＰＬＭ 全球总裁兼 ＣＥＯＣｈｕｃｋ ？

“

开放的系统
”

， 能够确保应用 简

０咖 （１献 先生在宣布 ？ １＾關应 单瓶雜保絲酸全性 。

用大会开綱这样表示 ：

“

产品研发通过 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓＰ ＬＭ 软件縣越强化将各

獨提 Ｊ
Ｉ

＇

产 Ｗ 的餘Ｍ ｆＶ 能 化 的情况 ＾种技 术解决方 案 相互集 成在
－

起并进
？

正在发生着改变 （ 图 １
＞ 。 全球数字化和 步集成人 Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓ 的产品 。 Ｇｒ ｉ ｎｄ ｓ ｔａｆｆ列
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进行反馈 ， 对产 品的研发及備而言非 中心的 ３ｄ麵 、
工具 （ 刀具 ） 和工件 ，

常重要 ， 原 因在于后两个部分担负着产图 １Ｓ ｉ ｅｍｅ ｎ ｓＰ ＬＭ 全 球 总 裁 兼 Ｃ ＥＯＣｈ ｕ ｃ ｋ并能够得到生产过程的现实景象 。

口 曰 紐＾ 々 Ｆｍ ｆ 口 丁处
、

姑Ｇ ｒ ｉ ｎ ｄ ｓ ｔ ａ ｆｆ 先生表示 ：

“

产品研发通过不断提升
ＩＭ ＴＥｇＢ ＪｉＯ ｌＷｔｔＵ ｆ ｔ Ｊ Ｂ Ｔ ｆｆｃｆｔ

产品 的复杂性 和 智能化的情况正在发生 着改

足要求或在生产过程 中 出 现状况及其他变 。

” Ｓ ｉｅｍｅｎ ｓ Ｐ ＬＭ 软件使用 ＬＭ Ｓ 非常成

问题 。 按照 Ｇ ｒ ｉ ｎ ｄ ｓ ｔ ａｆｆ 的观点 ， 如果将 功 ， 这里有很成熟的 ＩＤ 系统层面的分析

这三个部分 中保持不同观点的人们集 中 功能 ， 直至在 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公司产品配置 中

在
一起 ， 那么将会产生很多革新点 。软件在发展过程中的四个要点实现设备模拟的模拟技术 。

对于 Ｇｒ ｉｎｄ ｓ ｔａｆｆ而言 ， 系统思维是企Ｇｒ ｉｎｄ ｓｔａｆｆ得出 了 以下 ４ 个要点 ： Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓＰＬＭ 软 件 Ｔｅ ａｍ ｃ ｅｎ ｔｅ ｒ 负

业真正形成数字化的基础 。 这里所指 的？
“

用户使用
”

， 必须在正确的时间 、 责 人 Ｅ ｒ ｉ ｃＳ ｔ ｅ ｒ ｌ ｉ ｎ
ｇ 先 生 指 出 ， 在 上 届

系统 由 ４ 个部分组成 ： 要求及 目 标的模按正确的上下关联提供正确的信息 ； ＰＬＭ软件欧洲应用大会上介绍了 ＰＬＭ软件

型化 ； 模型化和效率分析 ； 信息的汇总 、＊
“

智能模型
”

， 智 能模型塑造现实Ｔｅ ａｍ ｃ ｅｎ ｔ ｅ ｒ 结构体系改造所发挥的正面

筛选和加工 ； 对改变作用 的理解和最后并使人理解其中 的关联 ；作用 ：
Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓ 公司分离了数据库 、 平台

按照产品 、 生产制造和 技术服务 的上下＊
“

产 品制造
”

， 用 虚拟的产品定义和处理表面 。 这样便使得 Ｓ ｉｅｍｅｎ ｓ 公司能

关联开展工作 。 产品制造和现实的生产环境 ；够在各个不同的平台实施 Ａｐｐ ｓ 的新应用 ，

４０ＭＭ 现代制造 ？ 新自甜 丨匕 ２０ １ ５
－
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并运行各种不同 的 Ｔｅａｍ ｃ ｅｎ ｔ ｅ ｒ 版本 。 在

这种情况下』 户便不再无条件接登 ＾、＾＾ －Ｉ Ｉ
Ｈ＆Ｄ？
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Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓＰ Ｌ Ｍ软ｒＭＹ （
） 〔 系 列 的 １

Ｔ
…

細哪 ．

Ａｐｐ ｓ
， 其中新型 Ａ

ｐｐ 有材料管理和数字管

理 。 人们在拓展 ＰＬＭ 系统时 ，越来越多的图 ３ Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓＰ ＬＭ 软件展示 ， 公司的技术解决方案如何越来越强化相互集成在
一

起并进
一

步集成入

谈到社会媒体功能 ；
Ｔｅ ａｍ ｃ ｅｎ ｔｅ ｒ 在这方了 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 的产品世界 ， 从而出现

一

个虚拟的生产

面提供
一

个功能 ， 该功能可实现将评论直

接补录在
一

个结构件的模块中 ， 这样如在的版本 。 其最佳的实用性是预组态 ， 已的应用 中 ， 且所制成的模型之后必须输

作决策时可以直接将模块形成文件 。经设置了最重要的用户角 色 。
Ｔｅａｍｃｅｎｔｅｒ人到 ＣＡＤ 系统中 。

快速启动版本软件可实现来 自 各种不 同

适用于中小型企业的预组态 ＰＤＭ的 ＣＡＤ 系统和办 公室数据的管理 ， 而ＮＸ１ ０ 中集成了支持多个

技术解决方案该软件包 中 已含有咨询成本 （ 图 ３
） 。监督程序

自 ２０ １ ４ 年以来 ，
Ｓ ｉ ｅｍｅｎ ｓＰ ＬＭ 软件Ｔｅ ａｍ ｃ ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ 中 的重要的新事物是具由 于得到 了 来 自 应用 环境 的欢迎 ，

便提供 Ｔｅ ａｍ ｃ ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ 快速启动 版本软件 ， 有能够 比较不同安装可能性并能够拷 贝考虑在 ＮＸ １ ０ 中集成新的支持多个监督

使用 该软件可不需要支付很高 的成本便新型的行政管理程序 。 行政工作 中 常常的程序 。 如 为 了 不移动模型上的视野 ，

能够在 中 小型企业 中 实施 Ｐ ＤＭ 技术解平行使 用 研 发 、 试验和 生 产 应 用 三个现在在第二个荧光屏上移来 了主动工作

决方案 。
Ｔｅ ａｍ ｃ ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ 快速启动版本软件Ｐ ＬＭ 系统的官方程序 ， 这样可简化行政空间窗 口 或是

一

个再生视图 。

是
一

个 Ｔｅ ａｍ ｃ ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ 预组态版本软件 ， 该工作 。 但是找 出各个系统之间 的不 同或新的 ＮＸ １ ０ 配置模块对
一

个组装结

软件不需要移动便能转升级为
“

更高
”

用 全部改变 了 的
“

调整方式
”

传输新组构 中 的结构部件的安置顺序很有帮助 。

态并不简单 ， 使用 新工具才能做到这些 。 该配置模块可使
一

个产品的组成部分设

在 Ｅ ｒ ｉ ｃＳ ｔ ｅ ｒ ｌ ｉ ｎ ｇ 主管的部 门 中 负责置在一个 ２Ｄ 视 图 中 ， 并 用 ３Ｄ 模型化
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Ｊ ｉｍＲ ｕ ｓｋ 在即雛 出 的 ＮＸ １ ０ 版本软件 ２Ｄ 中定位 ， 并重新换接到 ３ Ｄ 模式 。

上演 示 ／ 他 的 工作重点 。
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图２ Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ Ｐ ＬＭ软件 Ｔｅａｍｃｅｎ ｔｅ ｒ 负 责人 Ｅ ｒ ｉ ｃ
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现实模型是无缝集成 到参数模型 中 的 。 功能
、

流畅且 自 然 ， 这样便使 Ｓ ｕ ｒｆａ ｃ ｅＰ ｒ ｏ

为用户创建了怎样的新的可能性而 自 由模型面的模块化常常转移到 自 己的笔能够轻便准确的进行输人 。 Ｇｆｆｉ］
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