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Ｃ ａ ｓｅＳ ｔ ｕｄ ｙ

Ｉ ／Ｏ 系统

汽车部件供应商的 自动化选择
汽车部件供应商博泽 （

Ｂ ｒｏ ｓ ｅ ） 公司在其生产线上采用 了防护等级为 ＩＰ２ ０ 的分散式 自 动化系统 ，

该系统最主要的要求是 占 用空间小 、 易于扩展并可集成各种总线类型 。 因此 博泽公司采用 了７ ５ ０

系列 ＷＡＧ０ －

Ｉ／０ －

ＳＹＳＴＥＭ 以及 ＥＰ Ｓ ＩＴＲＯＮ
？

系列电子断路器 。

文 Ｉ

Ｆ ｒａ ｎ ｋ Ｓ ｕ ｎ ｋｅ ｌ

，ＷＡＧＯ

泽汽车部件有 限公司为全球 ８ ０ 多性 。

”

Ａ ｌ ｅｘ ａｎｄ ｅ ｒＧｒａｎ 解释了对 自 动化组用模块化 ＷＡＧ０ －

Ｉ ／０ －

ＳＹ ＳＴＥＭ
，
正是因

家汽车制造商及 ３ ０ 多家供应商提件的要求 ， 他在博泽公司负责驱动技术为它能支持所有通用 的现场总线协议及

供车 门 系统 、 后备厢 门 系统 、 座椅骨架方面的软件开发和 电气工程 （ 图 １
） 。ＥＴＨ ＥＲＮＥＴ 标准 。 同时 ， 在提供丰富模

和 电子驱动系统等 。 为连接生产系统 中 块类型之外还能保持高紧凑性也是
一

个

的 自动化组件 ， 博泽公司采用 了ＷＡＧＯ集成不同的现场总线协议重要方面 （ 图 ２
） 。

７５ ０ 系列模块化 Ｉ ／０ －

ＳＹ ＳＴＥＭ 。

“

我们需集成多个系统制造商的不 同现场总
“

用于焊接 系统的 自 动化组件均为

集成 由 多个制造商开发的采用 不 同总线线协议是一个重要课题 。 例如 ，
工业机 ＩＰ２ ０ 防护等级 。 我们需将组件安装到完

协议的系统 ， 并保护组件不受恶劣环境器人通常采用基于 ＣＡＮ 的 Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅＮｅ ｔ 现全密封的控制柜 中 ， 而控制柜仅能为设

的影响 ，
且 留给组件的空间很小 。 因此 ， 场总线 。 与之相反 ， 其他系统则只能通备及接线提供很小的空间 。 ＷＡ ＧＯ 提供

它们必须外形紧凑而又保持高度的灵活过 ＰＲＯ Ｆ Ｉ ＢＵ Ｓ 进行控制 。 博泽公 司 采外形高度紧凑的模块 ， 厚度仅为 １ ２＿
，

却可最多拥有 １ ６ 个通道 。 这样我们就能

錄 小 的 训 中集成数字量和模拟量输

人 。 这是传统 Ｉ Ｐ６ ７ 系统所不能及的 （ 图

９ ３
） 。

”

博泽公司负责 电气工程的专家说道 。

进行处理 。 此外 ， 由于产 品更新频率快 、

￣

系统不断发生变化 ， 这就需要 自 动化组

件 的连接 具备高度 的灵活性 。

“

ｗａｇ〇

图 Ｉ 博泽公司的 Ａ ｌ ｅｘａ ｎ ｄ ｅ ｒ Ｇ ｒａ ｎ  ｉ兑
：

“

生产线上的控制柜只能觸件提供很小的空间 。 因此组件必
模块化 Ｉ ／０ －

ＳＹ ＳＴＥＭ 易于扩展 。 若想运

须高度紧凑
，
同时又能保持最大程度的灵活性 。

”

行一个新的传感器 ， 我们 只需另 外接人

１ ０６现代制造 ？ 新自甜 丨匕 ２ ０ １ ５
－

１ １ｍｍ ａ ． ｖｏ
ｇ
ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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Ｃａ ｓｅＳ ｔ ｕｄｙ

图３Ｗ Ａ Ｇ Ｏ Ｉ ，

相关链接 Ｏ Ｓ Ｙ ＳＴ ＥＭ ｔｌ １９

ＷＡＧＯ ７５０系列模块化

ｌ／Ｏ －ＳＹＳＴＥＭ 通道
，
非常适于安

＝＝ ：

^

ＷＡＧＯ－

Ｉ／Ｏ －

ＳＹＳＴＥＭ 适 用 于所有通 用 Ｉ
＼＼＼ｊ ｉｆ」

的现场 总 线协议及 ＥＴＨＥＲＮＥＴ 标 准 ； ^
如果 产 品 更新＃雜 ， 錄 ；ｒ、 断 Ｊ

发生 变化
，
这时 ＷＡＧＯ －

Ｉ／Ｏ －ＳＹＳＴＥＭ ？ｍ＾Ｍ

图 ４在 输 出 侧 出

的模块化构 造就起到 至 关重要的作 用 。

现 过 电 流 时 ，

７８ ７

系 列 Ｅ Ｐ Ｓ ＩＴＲＯ Ｎ

‘

电

子断路器可以起到

－

个功能娜阿 。 这麵 巾州 卜
１
… … …

丨Ｕ＿
常大的优势 。

”

Ａ ｌ ｅｘ ａｎ ｄｅ ｒ Ｇ ｒａｎ说道 。 ２
￣

 １ ０ Ａ
， 并可通ｗ １

「變 ？
？Ｐ

过旋转开关赠 ｔ ｉ１ １ １ Ｖｍｍ
＾

ｗ
电子断路器能够满足不断变化 ： ｉｆ

－—――

ｆｅＨｉ

的需求 ｉｆａ ］

… …層 Ｓｉ
博泽公司早在很久之前就开始使用

电子断路器 。 由于上
一

家供应商的设备

出现故障 ，
ＷＡＧＯ 才获得 了为博泽公司

供货 的机会 。

“

我们必须迅速釆取行动 。 关对单个通道进行调节 （ 图 ４
） 。

“

在扩于使用 热磁特性 曲 线 的保护装置 。 在输

ＷＡＧＯ 连夜为我们制造了替换部件 ， 这展系统部件时 ， 预警范围总是不够准确 。 出侧 出 现过 电流时 ， 它们 可 以有效保护

样我才得 以在早上赶到施工现场 。 这个因此我们不得不更换模块 。 现在我们有７ ８ ７ 系列 ＥＰ Ｓ Ｉ ＴＲＯＮ
？

模块 ， 并能根据设

部件马上就开始工作 了 ， 而且 比先前的了更好的选择 ， 只需在 同样的设备上重定的 时间 准确作 出反应 。 此外 ， 电子短

一

个更加强大 。

”

博泽公司 的技术人员描新调整预警范围就可 以了 。

”

Ｇ ｒａｎ 说道 。 路器还特别适用 于连接导线较长的情况 。

述道 。 在使用 ＷＡＧＯ 产品之前 ， 博泽公根据他的描述 ，
ＷＡＧＯ 产品的另

一大优通过对环路阻抗的持续监控 ， 电子断路

司需要根据不 同 的 电流范围使用 不 同 的势是外形高度紧凑 ， 而使用 笼式弹簧连器可 以 区分短路和 电容负载 ， 甚至是在

模块 。 而如今 ， 只需使用
一

台设备就足接技术 ＣＡＧＥＣＬＡＭＰ
？

可以轻松实现快导线较长及截面积较小的情况下 。

够了 。
ＥＰ Ｓ ＩＴＲＯＮ

？

系列 电子断路器的额速布线 。

定 电流范 围为 ２
￣

１ ０ Ａ
， 可通过旋转开ＷＡＧＯ 电子断路器的脱扣特性要优在模块化技术方面

积累了丰富的经验

图 ２ 博 泽 公
“

ＷＡＧＯ 的模块化技术得 以让我 们

ｆ
信服 。 这个技术 不 仅强大 ， 而且运行可

■ｉ
＊

Ｂ ： ？ ｒ２２ Ｊ：＾ＨＦＷｏ ｓ ｖ＾ ｅ ｋ ｋ ： ｒ
．

！

＇

， ｆ ｎ ｉＭ －

ｉ
＊ 它能支持所有通 供 了 出 色的 支持 。

”

Ａ ｌ ｅ ｘ ａｎｄ ｅ ｒＧｍ ｎ 在分

Ｉ 爾
＊

卓他 的 经验 时说道 。 作 为举例 ， 他 介绍

！ｓ ；ｔ ？ １
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｜

矣 提供丰 富掉 块 类
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ｌ
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；
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丨

丨

最终
－

麵究諸决方ｉｃｚａ

１ ０８ＭＭ 现代制造 ？ 新自甜化２ ０ １ ５
－

１ １ｍｍ ａ ． ｖｏ ｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


