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检测

覆膜机上的检测好帮手

在当今印刷行业 ， 印刷机器的运转速度更快 ， 印刷品 Ｕｌ更精美 。 每
一

天 ， 各种类型的印刷机

器都需要经常连续地处邶数以万计的报纸 、 杂志 、 丨
５籍 、 传 单及包装纸等各种炎型的拷贝与复本 。

在用户需求越来越高的情况下 ， 快速 、 准确 ａ稳定的在对印刷产品进行数量统 计和快速加工愈加

显得尤为重要 。
Ｓ ＣＡＴ Ｅ Ｃ 拷 贝计数器在覆膜机上的应用是堡盟根据产品的功能特点所拓展出的应

用模式 ， 减少 了覆膜机切割产品时出现差错的概率 ， 提高了稳定性 。

堡盟 电子 （上海 ） 有限公司

Ｓ
ＣＡＴ ＥＣ 拷 贝计数器是堡盟专 门针对 Ｓ ＣＡＴＥＣ 拷 贝计数器的工作原理是速传输的覆膜纸张上完全准确地找到切

印刷行业开发的产品 ， 应用 在重叠通过一个激光源和两个接收器对朝 向激割位置 。 如果使用普通的传感器 ， 必须

物品流的计数方面 ， 如使用在堆积机上 ， 光束 的物体边缘作 出 响应 ， 如有边缘通要保证需要检测 的两个覆膜产 品之间有

对进行压平 、 收页的纸张进行数量计算 。过激光束 ， 反射至两个接收器 的反射光 一

定 的 间 隙或是按 照 同
一

的规则排列 ，

关系将发生变化 ， 而这实施起来却常常会有
一

定 的差错率

ｉＪｋ ，
 从 而检 测 到 物 体发生 。 已经覆膜好的 印刷纸张会发生不
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在 覆 膜 机 上 ｏ ． ｌ ｍ ｍ 的
‘

棱边差
’

， 它 也能够毫 不费

将 已 经 覆 膜 好 的 力地检测 出 来 。

“

同时 Ｓ Ｃ ＡＴ ＥＣ 拷 贝计

印 刷 纸 张进行切 数器还拥有高达 ３ ０ ０ 万份 ／ｈ 的传输速度 ，

ｆ 

—割 并 非如 想 象般 以及最高可达 １ ２０ ｍｍ 的工作范 围 。 这

容 易 ， 最 大 的 难 使得它能够满足几乎所有麵产 品 的检

图 Ｉ Ｓｃａ ｔｅ ｃ 产品用于重叠物计数 点在于如何在 高 测要求 。
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宋小 刚 先生表示 ， 传统 覆 膜 机 Ｊ： 插 即 用 的使 用 模 式 ， 极大地节约 了 用

也经 常使 用 到 双 张检 测 方 式 ， 但双张户 的 使 用 空 间 和安装 时 间 。 同 时 利 用

检 测 所使用 的超声波原理 的精度有 限 ， 独
一无二 的 Ｓ ｃ ａＤ ｉ ａ

ｇ 诊 断软件 ， 使得

当 检 测 物 品 连 接 处 仅 有 微 小重 合 时 ， 用 户 可 以 十分方便地在现场 监控检 测 ＫＰＡｓ ｔｕ ｄ ｉ ｏ 丨 ＫＰ／ｌ
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出 来 ， 检测准确率远远高于使腿张检宋小 刚 先生表示 ， 针对 Ｓ Ｃ ＡＴ Ｅ ＣＩ ｜
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测的方式 ， 稳定性也更好 。拷 贝计数器的这种独特的功能模式 ， 堡
｜

‘ ‘

正是 由 于 Ｓ ＣＡＴＥＣ 拷 贝计数器独 盟专业的工程师不仅在麵地探索更广

特 的 工 作 ？理 ， ｕ ：这 款 产 ｗ 可 以有 更 ｕ ｎ的 敁 ｆｆｌ ｍ ｆｆｌ ． （ｍ 针 对 卩 Ｍ 场 合 的 应 用

Ｇ ｉ ｉ叫 ／ 川 范 丨 彳 。
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刚 汜 卞 汁 允 的 。ｔ ｌ
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产 品 。
如 丫 ｈ ｔｉ 装 丨 Ｈ ｋ对

这种工作原理保证了拷 贝计数器不会受单
一包装体检测 时 ， 要确保准确 ， 必须

印 副 物 品 的 变 丨 匕 所 ￥） 响 ． １ ！ 卩 仲： 贤 丨 ｍ耍 陀 得 各 卜 ａ 装 Ｉ本 之 ｍ ｉ 作 够 的 叫

的重叠物品流的形状 、 厚度和颜色不同 ， 隙 ， 且包装体发生变化时 ， 需要麵调

处理的速度时快时慢 、 时断时续 ， 也都 整传感器 》

“

堡盟 Ｓ ＣＡＴＥ Ｃ 产品家族 中

丝毫不影响棚结果 。

“

即便复本改变了 ， 的包装大师 ＳＣＡＴＥＣ －

２Ｂ ｏｘ 可 以完全解 Ｉ

也无需重新调整传感器 。

”

决这个难题 ， 既无需特别 留 出 空隙 ， 也
｜

此 外 ， 安 装 使 用 的 方 便 也是 促 使 不需要在包装体胜变化时重新调整传

Ｓ Ｃ ＡＴ Ｅ Ｃ 拷 ）Ｕ

数 器 广 泛 使 川 的 人感器 ． 从 而 加快 ｒ 传 输速 度 ， 节约 了 时

退 要 原 因 。 业 界 最 小 的 紧 凑 设 计 、 即间 和 成本 。
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