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－商和模具制造商需求 ，
Ｓｗ ａ ｂ ｉ ａｎ 制造商 Ｓ ｃ ｈ ｒ Ｏ ｔ ｅ ｒ 公 司 总 经 理 Ｍ ａ ｘ ｉ ｍ ｉ ｌ ｉ ａｎ
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—直 努力 创造一条
一致和 无缝

计业务 。 该公司生产的原型件将设计师性能的最高要求 。 的
一

体化工艺链 ， 从 ＣＡＤ 设计到用 ＣＡＭ

的构思变成现实 。 原型件的完美呈现是 系统生成程序 ， 并将程序上传到数控系

将汽车公司高层管理人员 的梦想变成现 数 ｝空系统无缝集成在Ｉ艺 丨商程中 统 中 。 海德汉数控系 统 能 无缝 接人整

实 ， 以及作出产品决策的重要驱动力量 。Ｓ ｃ ｈ ｒ Ｇ ｔ ｅ ｒ 的模型采用多种材料制造 ， 个 工 艺 链 中 。
Ｓ ｃ ｈＭ ｔ ｅ ｒ 用 他 们 最 新 的

展会上 ，
Ｓ ｃ ｈ ｒ Ｓ ｔ ｅ ｒ 公司简单描绘了未来 。 从铝材到各类塑料 ， 从块材到聚苯乙稀 ，

Ｚ ｉｍｍｅｒａｉ ａ ｎｎＦＺ３ ７ 龙 门铣床生产大型单

为确保造型 的完美 ，
Ｓ ｃ ｈ ｒ Ｓ ｔ ｅ ｒ 公司采用以及发泡材料到 Ｃ ＦＲ Ｐ 和木材 。 每
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个件模型 ， 该机床行程达 ８ｍ
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海德汉 ｉＴＮＣ５ ３ ０ 数控系统的先进技术 ， 模型都不相 同 。 应用 包括从最初设计的削这些模型经常需要长达 ８０ ｈ
。 为确保

用 Ｚ ｉｍｍ ｅ ｒｍ ａｍｉ 公司的超大型高速龙门原型件到在风洞 中不断优化的泥模和在无缝集成 ，
ｉＴＮＣ５ ３ ０ 具有以太网数据接

式铣削 加工 中心加工 。 为满足模型制造批次测试 中用 作测试设备的立方模 。口
， 以及高性能的高速 ３Ｄ程序传输能力 。
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无等待 ， 无延迟 ， 数据仍在传输时就能 我们 的任务太重要了 。 因为 ， 只有数控

开始加工 。 系统知道加工多长时间 。 没有任何 ＣＡＭ
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调整数控 系统实在是太便捷和太 系 统 知 道 。
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因 此 ，
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容 易 了 。
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Ｓ ｃ ｈ ｒ ｉｊ ｔ ｅ ｒＭ ｏ ｄ ｅ ｌ ｌ ｂ ａｕ 的 员 工优化生产安排 ，
Ｓ ｃ ｈ ｒＯ ｔ ｅ ｒ 基本全部在夜

Ｍ ａ ｒ ｔ ｉｎＧ ｅ ｉ ｓ ｌ ｅ ｒ 表示 。 整个工艺链 的协间进行生产工艺 的优化 。 例如他能确定
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可 以 ｉ

；常 地 （ ｔ 化 作 宁 。 海 德 汉 还 捉 供 所 ＃ 必 要 的 通 ｒ？［ 劝

能 。 用 ＲｅｍｏＴｏ ｏ ｌ ｓＳＤＫ 软件接 口 能控制Ｖ

高动态性能机床满足客户要求系统 叫 通 位 。 这 Ｈ圈报 口 为软 件程
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彳 操 作 人 ｆｔ 发送操

产车 间 内有两台 全新高速龙 门铣床 。

“

这作指 令 。 需要换 刀时 ， 通过 Ｗ ｈ ａ ｔ ＳＡｒｏ 或

些机床最适合我们 。 他们醜用性非常 短信通知操作人员 。

好 ， 并且拥有极高 的动态性能 ， 能提供

极高的可靠性 。

”

Ｍ ａｘ ｉｍ ｉ ｌ ｉａｎＬＳ ｒｚｅ ｌ 满意经验丰富 、 专业和芫美的图 ４ 总 经 理 Ｍａｘ ｉｍ ｉ ｌ ｉ ａｎ Ｌ６ ｒｚｅ ｌ （ 右 ） 和 员 工

地评价道 。
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龙门铣床刖

的要求调整每
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台机床 。 公司 自 己开发修 复 加 工 ｉ ： ｉ 模型 需要 高超技巧 。

了铣头 ， 这样可 以分别确定产能 、 材质生产泥模时 ， 需要将泥 ／ 蜡混合物涂在

和材料切除速度 。模型表面上 ， 以优化车身 的空气动力学导致铣刀无法达到 以前的位置 。

”

Ｍ ａ ｒ ｔ ｉ ｎ

性能 。 Ｓ ｃ ｈ ｒ Ｏ ｔ ｅ ｒ 的任务是通过铣削 的方Ｇ ｅ ｉ ｓ ｌ ｅ ｒ 解释说 。 修复加工模型时 ， 他特

只有数 ｉ空系统知］道式修复加工优化的轮廓 。

“

对于这个任务 ， 别希望避免切人材料 。 用手轮进行必要

工期 紧张 ，
Ｓ ｃ ｈ ｒ Ｓ ｔｅ ｒ 不能容忍任何我喜欢用 ｉＴＮＣ５ ３ ０ 的 Ｇ Ｓ 全局程序参数调整 ， 例如铣刀位置 。 数控系统 自 动对

差错 。 因此 ， 对 ＮＣ 程序进行仿真是一个设置功能以及手轮叠加定位运动功能 。
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编程的路径进行修正 。

非常重要 的 步骤 。 Ｍ ａ ｒ ｔ ｉ ｎＧ ｅ ｉ ｓ ｌ ｅ ｒ 表示Ｍ ａｒ ｔ ｉ ｎＧ ｅ ｉ ｓ ｌ ｅ ｒ 说 。 这个功能计算并在整

在 ＣＡＭ 仿真器 中运行整个程序 ， 喜欢海个加工 中使用
一

个不变的余量 ， 因此不批量生产的高精度

德汉数控系统的测试运行功能 。 他指 出 。 需要重新生成 ＮＣ 程序 。 批量生产 中 ， 为检查部件生产模型

“

只需要几次点击 ， 可是这个功能对安排
“

而且被加工材料可能变形 ， 这可能必须达到极高表面精度 。 海德汉 ｉ ＴＮＣ
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满足加工任务要求 。
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Ｃ ＡＭ系统 以 及Ｚ ｉ ｍｍ ｅ ｒｍ ａ ｎ ｎ 铣床和
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Ｊｒ 迎接这些挑 战的 准 备 。 即使客户要求 非

常 特 殊 或 仟 务 紧 总 ． 我 们 也 能 快 速 完

图 ２ 海德汉 ｉＴＮ Ｃ ５ ３ ０ 数控系统
：
模型和模具制 图 ３ Ｚ ｉｍｍ ｅ ｒｍ ａ ｎ ｎ ＦＺ３ ７ 龙门铣床成 。 技 术没有难倒 我 们 。
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