
技术前沿 ＩＦｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

输送分拣

注入活力 提升效率

ｉＨ ｅ ｒｂ 的供应链通过使用最新的机器人技术得到 了强有力的支持 ， 可以确保快速准确地处理订

单 。 新建设施设计和集成材料处理系统的核心是快速拣选技术 ， 这是
一种 Ｏ Ｐ ＥＸ 公司开发首创的

订单拣选技术 ， 能够对货物进行完美栋选 。

文  Ｉ  ｉＨｅ ｒｂ

为是
一

家专业 的 因 特 网 零售商 ， ■在 收 到 订 单 之 后 ，
Ｂ ａ ｓ ｔ ｉ ａ ｎ

ＩＰ ＇

ｉ Ｈ ｅ ｒｂ 在 位于 Ｈ ｅ ｂ ｒ ｏ ｎ 的 新建 配 Ｓ ｏ ｌ ｕ ｔ ｉ ｏ ｎ ｓ 公同 的 Ｅ ｘ ａ ｃ ｔ ａ 仓雜制 系统

送 中心每 日 要处理多达 ４ ００ ０ ０ 份订单 。 ｊ■将这些订单分配到 ２ ０ 个货到 人拣选站 ，

这－配送 中心的
“

灵魂
”

是麵货到 人 ＊■＂

Ｉ 同 时持续地将纸箱运送至适 当 的拣选站

拣选系统 ， 该系统融人了 ｉ ＢＯ Ｔ 机器人Ｐｇｇ｜ｔ＝＝＝Ｊ处 。 此时 ，
ｉ ＢＯ Ｔ 可 以将装有 ｉ Ｈ ｅ ｒ ｂ 产

技术 （如 图 ） 。 品 的 装载物从存放位置运送 到 拣选站 。

Ｓｆ型货到 人系统可 以 很 容 Ｓ 地处繩
■

＇

Ｉｄ 成 之 丨５ ， ｉ Ｂ Ｏ Ｔ 将装 载物倾斜 ， 并

该公 司 所有 的几乎 ３ ５０ ０ ０ 种 不 同 的 产

＜

＝

｜＾＾｜＾＾＾＾ ｜＾｜ 运送至工人处 ， 此时有
－

定的符合 人机

品 。 健各种专 门 为健康生活方式生产Ｍｌ工程学设计的夹角 ， 用 于产品的选择 。

的产品 ， 例 如绿色产品和有机产 品 、 维 目为每个装载物最多有 ８ 个不 同 的

辦 ｆｒ 品 ｆ ｉ
ｉ灿ｖｆｎ硫 ／ 丨

产 品 ｓ ｋ ｕ 安 装跡 储也ｍｏｍ ｎ

賴 匕妆 他 产‘ 动地馳 含 所ｗ要 的物仏滕

＿４ 自 ２０ １ ４ 年 ７ 月 起 ， 开 始在 撕到舱 内 ， 这样可以保证非常高的拣

第二个配送 中心提供船运服务 。
ｉ Ｈ ｅ ｒ ｂ麵确度 。 为 了进

－

频高质量 ， 附近

公司选择了Ｂ ａ ｓ ｔ ｉ ａｎＳ ｏ ｌ ｕ ｔ ｉ ｏ ｎ ｓ 公司在位
ｉ Ｈ ｅ ｒｂ 配送中心的新型货到人炼选系统融入了的计算机显示 了一张物 品和 Ｕ Ｐ Ｃ 的照
ｉ ＢＯＴ 机器人技术

于 Ｈ ｅ ｂ ｒ ｏ ｎ 的新建设施设计和集成材料 片 ， 这可 以让员工知道每个订单要拣选

处理 系统 ， 此系统的核心是快速拣选技 多少个包含 Ｓ ＫＵ 的物 品 。 员 工选择所

术 ，
这是

一

种 ＯＰ ＥＸ 公司 开 发首创 的需的空 间 。 这也允许每个装载物承载 ８需要的数量 ， 并在投射光的指引 下 ， 将

订单拣选技术 ， 能够对货物进行完美拣个不 同 的 ＳＫＵ 。 其放置在堆放好的纸箱处 。

选 。这些装载物位于配货 中心一个能 占这
一

设施在处理 订单方 面 十分 成

ｉ Ｈ ｅ ｒ ｂ 的订单 以包含少量货物 的订满整个房间高度的 巨形
“

盒子
”

里 。 里功 ，

ｉＨ ｅ ｒ ｂ 经理认为 Ｈ ｅ ｂ ｒ ｏ ｎ 中 心 的设

单为 主 ， 为 了 满足这些要 求就要快速面是包括 １ ０ 个通道的存放货架 ， 被称计是 未 来 公 司 运 营 的 蓝 图 。

“

这 一 系

访 问 整个 Ｓ ＫＵ
。 因 为 ｉ Ｈ ｅ ｒ ｂ 的大 多 数为 ｉ Ｂ Ｏ Ｔ 的小型机器人在水平和垂直方统有两个 关键之处 。

”

 ｉ Ｈ ｅ ｒ ｂ 运营主管

ＳＫＵ 的 尺寸都 比较小 ， 几乎所有 的物向 上运动 ， 每个通 道里有 １ ０
￣ １ ５ 个Ｔ ｒ ｏ ｙＶａ ｎＷ ｏ ｒｍ ｅ ｒ 说 ，

“

它 的工 作效率

品都 可 以放置在拣选 系统 中 的 １ ７０ ０ ０ ｉ Ｂ Ｏ Ｔ 。 高速 Ｓ Ｋ Ｕ 通过拣选系统 中 的多是其他按批次处理的配货 中 心 的 ３ 倍 ，

个装载物上 。 每个装载物配置 了４ 个或个通道被镜像 ， 以提供 多个拣选场景 ， 却 只 用 了１ ／ １ ０ 的 时 间 就 可 以 处 理 订

８ 个存储仓 ， 这取决于每个产品尺寸所并使得吞吐量最大化 。单， ｍ

２４ＭＭ 现代制造 ．

ｉ ！３ ｆｔ物流２ ０ １ ５
－

０８ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


