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包装

高效包装系统确保完美包装

要使各种不同行业的货物以最佳状态送达顾客和经销商手中 ， 在此货运的托盘化和毡装起着

重要的作用 。 如果没有必要的稳定性 ， 在载货汽车的装货车廂 内堆放的货物会发生松动 ， 导致货

物破损 。
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０
前在货运市场上有三种托盘货物在收缩薄膜包装法的基础上发展起来的 。 保护货物不受坏境影响

包 装方法 ： 即 收 缩薄膜包 装法 、 在压风装置里用环形喷嘴来制造软管 ，在需要 时 ， 托盘可这样进行包装 ，

拉伸缠绕薄膜包装法和罩式拉伸薄膜包并将软管进一步加工 ， 剪开制成护罩或即托盘的底部为堆垛机进行作业时的锌

装法 （ 图 １
） 。

Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 公司为货运市场平膜 。 热风在收缩薄膜过程 中将薄膜加板 留 出作业空间 ， 这样 ， 也方便了堆垛

上的每种货物包装技术研制 出 了组合式热 ， 直至其达到软化点 。 在这个过程中 ， 机在高架仓库进行作业 。 这种收缩薄膜

的适用设备及装置 。 在 Ｉ ９６０ 年 ， 德国 的薄膜收缩并与托盘的 轮廓相 匹配 ， 在薄包装法特别适合于那些对持续性载荷敏

一家化学产品生产厂家便研发 出 了托盘膜冷却时 ， 形成 了托盘上的货物 固定张感的货品 ， 如对玻璃的包装进行堆垛作

薄膜货物包装方法 ， 该货物包装方法是力 。业 。 该包装方法不仅提供了好的货物 固

定张力 ， 而且这些货物在户外存放时可
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图 １ 为了减少货物运输中的货损并适应不断升高的物流需求 ， 很多企业采用罩式拉伸薄膜包装法进
这样 ， 便诞生 了拉伸缠绕薄膜包装法 。

行货物包装企业使用拉伸缠绕薄膜包装法的首次机
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图 ２ 各种各样类型的包装货物在抵达收缩罩包装工序前的过渡性流程中 ， 货图 ３ 采用罩式拉伸薄膜包装法进行货物包装能够可靠保护托盘上的货

物得到了可靠保护 物 。 托盘上的货物的六个面均防水

器设备投资 比使用 收缩薄膜包装法和罩伸薄膜包装法的进
一

步 的缺点是 ： 为 了进行包装 。 薄膜具有很强的延展性 ， 在

式拉伸薄膜包装法 的投资明显要低 ， 所使货物不受暴雨和潮湿的影响 ， 负责货采用 拉伸缠绕薄膜包装法进行包装作业

以 ， 拉伸缠绕薄膜包装法是迄今为止各物包装的企业必须为保护货物另 外增加时 ， 薄膜的复位力可以使货物进行固定 。

不 同行业的企业最优先采用 的货物包装薄膜 。 由于叠加上了包装薄膜 ， 这样货这样 ， 这种薄膜包装法便能够达到更高

方案 。 但是 ， 采取这样的货物包装技术物上的条形码便不好辨认 。 另 外 ， 由 于的货物稳定性 。 在包装过程 中 ， 薄膜也

方案 ， 作业时需要 的材料很多 ， 且工作薄膜是缠绕在货物上的 ， 所 以不能负荷不会与货物粘在
一

起 。 托盘既可用于高

人员需要经常更换薄膜卷 。 所 以 ， 这种过大的压力 ， 由于包装用 的薄膜具有粘货架货物存放 ， 又可用 于低位拉伸薄膜

货物包装方 案适合于 产量小 的企业使附能力 ， 会吸附脏的颗粒 。 如果货物存包装作业 。 包装薄膜表面光滑且没有破

用 。 企业 内部物流商可提供使用全 自 动放时间 较长的话 ， 货物上会堆积灰尘 。 漏 ，
工作人员可 以清楚辨认所包装 的货

化拉伸缠绕薄膜机进行作业的程序 。 这还有一个 问题是 ： 在 自动化物流 中心包物 。 这在货物卖场可 以达到 良好的货物

种使用 全 自 动化拉伸缠绕薄膜机进行作装在托盘上的货物通常有包装薄膜的剩展示作用 ， 且货物上的条形码也可以很

业的特点是操作简便 ： 采用 智能化的控余部分 ， 而这剩余部分会导致 自 动化物好的进行识别 。 此外 ， 所使用 的薄膜是

制 技术可 自 动化的布置和拉伸包装用 的流 中心的传感器在输送技术装置运行 中可 回收的 。 在釆用罩式拉伸薄膜包装法

薄膜 。 作业时 ， 操作人员不需要输入数或是在货架操作器械作业 中 识 别 出 错 ， 包装货物 时 ， 不需要对薄膜进行加热 ，

据 。 如果薄膜用 完 ， 包装机可 自 动布置会导致传感器重复误传信息 。 此外 ， 因这样 ， 便大大降低 了着火的危险 ， 从而

薄膜 ， 并可扫描托盘的高度 ， 自 行按照为 调 整 参数多 ， 这种 薄膜 包 装方法 也提高了包装作业的安全性 ， 降低了企业

托盘货 物堆放 的 外 形尺 寸进行货物 包无法准确计算 出 包装货物所需要的薄膜保险费用 。 因 为在进行包装时所需 的薄

装 。 此外 ， 还设有防盗保护 ， 也就是未量 。 膜和能源很少 ， 拉伸薄膜包装作业对环

经许可 ， 不能够破坏薄膜包装取走包装境的影响较小 。 采用罩式拉伸薄膜包装

货物托盘 。 确保运输安全技术方案法是针对大多数工业产品和消费 品的包

自 动化物流 中 心的包装货物托盘拉拉伸薄膜包装法是
一

种 加装薄膜保装 ， 这些货物在堆垛过程 中可 以得到可

伸缠绕薄膜具有延展性 ， 这样 ， 使用 拉护罩 的 技术 ， 是 加 装薄膜保护 罩 和 拉靠的保护 （ 图 ２
） 。 在托盘上垫有

一

层薄

伸缠绕薄膜包装法进行包装 ， 可 以固定伸 缠 绕 薄膜包装这两种包装方法 的结膜 ， 这样便可 以保护包装货物 ， 使得采

托盘上的货物 。 原则上 ， 采用拉伸缠绕合 。 早在 １ ９ ８ ８ 年 ，
Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 公司便为 比用这种包装方法的货物 的六个面均得到

薄膜包装法进行包装 ， 只会给货物带来利时的
一

个客户安装 了拉伸薄膜包装设保护 ， 货物的外部包装可 以保持干净和

少许垂直张力 。 而在货物的运输 中 ， 在备 。

一直到 １ ５ 年前 ， 这种托盘货物包干燥 （ 图 ３
） 。

运输载荷下 ， 货物恰巧可平衡这样少许装方法还有了新突破 。 也就是通过改善一

家位于 Ｂ ｅｃｋｕｍｅｒ 的 内部物流专家

的垂直张力 。 但是 ， 对于重的或有尖角薄膜原材料的质量从而从根本上提高了所提供的 Ｓ ｔ ｒ ｅ ｔ ｃ ｈＨ ｏ ｏ ｄＡ 拉伸薄膜包装

的货物如石块和砖 ， 拉伸缠绕薄膜包装包装质量 。 也就是所有堆放在
一

个托盘设备在使用 中 已经得到 了认可 。 在研制

法则不适用 。 对于这样的货物 ， 缠绕拉上的每个产品均可使用 收缩薄膜包装法该型拉伸薄膜包装设备时 ， 专家们分析

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ ｉ ＳＭｔ物 丨

Ｓ２０ １ ５
－

０ ８
？

ＭＭ 现代制造２９



技术前沿 ｊＦｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

了各种部件 ， 并使该装置在功能 、 设置

和 人性化方面达到最佳化 。 这里有
一

个

直观的例子 ， 那就是通过一个触摸控制

板控制该包装设备的菜单 ， 使工位上的

操作人 员 实现 了 人性化作业 。 此外 ， 该 ， Ｌ

包装设备带有
－个革新的麵输送系统 ，，１

在往包装设备里输送薄膜的过程 中 能够

保护薄膜材料 。 这样 ， 该 Ｓ ｔ ｒｅ ｔｃｈＨｏｏｄ Ａ Ｎ＾^

拉伸薄膜包装设备提高 了包装作业效率 ，

ｉ． Ｊｋ
＋  ｔＳ ｊＳ ｔ ｒＭ？ ｉｃ

＇

ｆｔ Ｗ １＾＊Ｍ￥ｍ图 ４ 从左到右 ： 收缩薄膜包装法 、 拉伸缠绕薄膜包装法和罩式拉伸薄膜包装法包装的货物外观

少 。 状况

对各种包装方法进行比较

为 了具有更长期 的竞争力 ， 企业在术使用 的薄膜更薄 。 由于薄膜具有延展燃气 ， 这两种包装技术的能源消耗成本

进行投资决策时不能仅从运行成本的 角性 ， 所以 ， 采用 拉伸薄膜包装法所使用按 电能价格计算则基本相 同 ， 由于不需

度 出 发 ， 而是应选择适合的包装设备和的薄膜材料更少 。要使用 燃气 ， 因 而能够节省这部分生产

系 统 。 为 此 ， 进行全面评估较为重要 。 ２ ０ １ ４ 年 ， 收缩 薄 膜 包装 技 术使 用成本 。

从发运产 品 的角 度 出 发 ， 全面评估相关的薄膜 的 市场价为 １ ． ７ 欧元 ／ ｋ ｇ ， 而采而 采 用 收 缩 薄 膜包 装 法进行包装

企业投资的效能 ， 这样作 出 的选择才具用 拉伸 薄 膜包装法使 用 的 薄膜 的市场作 业 ， 机 器 设 备 维 修 的 费 用 浮 动 较

备说服力 。
Ｂ ｅｕｍ ｅ ｒ 公司在研发包装设备价 为 １ ． ０ ２ 欧元 ／ ｋｇ 。 以企业 年 产 量 为大 ， 特别 是 老 旧 设备 的 年 维 修 的 费 用

和 系统时 ， 不仅结合 了 经济性的观点 ，
３ ０ ００ ０ ０ 个托盘 的货 物 为 例 进行计算 ， 达 ２０ ０ ０

？

８ ０ ０ ０ 欧 元 。 企 业在 核 算 生

还考虑到 了生态方面 以及社会性的观点 。 那 么所需薄膜 的 成本为 ３ ０６０ ０ ０ 欧元 。 产成本时 ， 每台收缩薄膜包装技术设备

这样 ， 相关企业投资 Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 公司研发而当 前采用罩式拉伸薄膜包装技术所使的年维修费用 便达 ４０ ０ ０ 欧元 。 而每 台

的包装设备和系统便能够做 出 战略性的用 的 薄膜 的市场价要稍贵
一些 ， 为 １ ． ９拉伸薄膜包装技术设备的年维修费用 为

投资规划 。 欧元 ／ ｋ ｇ 。 仅为在包装过程 中 形成货物 １ ０ ００
？

３ ０ ０ ０ 欧元 。 取平均值 ， 用 户每

的罩 ， 采用 罩式拉伸薄膜包装技术所使年可节省 ２ ０ ００ 欧元机器设备维修保养

使包装货物生产 曾ｇ力翻倍￥ ＠材料胃 １？￥ ＆ 了 ５ ７ ＠ ：分 。 与 ±？用 。 Ｓ样 ， 采 申＃膜＠装技术

对大多数企业来说 ， 在选择适合的所提 到 的 拉伸 薄 膜 包装 法相 比 ， 若 以的企业的年货物包装成本则 明 显更低 。

产品包装方法时 ， 具有绝对性意义的 因企业年产量为 ３ ０ ００００ 个托盘的货物为

素 除 了对货 物 系 固 的 考量 外便是对保例 进行计算 ， 那 么 采 用 罩 式拉伸 薄膜个性化的控制性能

护环境 的考量 。
Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 公司 的专 家们包装 技术所需薄 膜材料 的 成本则 高 出由于每个产品均有 自 己个性化的处

对几种方法进行 比较后得 出 了这样的结了１ ５ ９０ ０ ０ 欧元 。 采用拉伸薄膜包装技理属性 ， 所 以对于包装系统的用 户来说 ，

论 ： 拉伸薄膜包 装法具有 明 显 的 成本术 ， 企业可节省生产成本达 ５ ２％ 。 而采必须对此进行周 密 的分析 。 只有这样 ，

优势 （ 图 ４
） 。 在此 ， 专 家们取

一个高用不 同包装技术的设备的能源消耗量也才能 够确 定这些产 品对托盘包 装 的要

为 １ ６ ３ ０ ｍｍ 的 托盘为例 ， 采 用 收缩 薄不 同 。 采用 收缩薄膜包装法需要使用 燃求 。
Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 公司提供

一

个在线组态器

膜包装技术进行包装作业 ， 每小时可包气燃料 ， 每包装
一

个托盘燃气平均消耗以供用 户使用 ， 生产企业可 以通过该在

装产 品 ３ ５
￣

７０ 个托盘 ， 在此 ， 所采用量相 当 于 ２ ｋＷ ／ ｈ 的 电消耗量 。 采 用 罩线组态器对各种货物包装方法的经济性

的 薄 膜 的 厚度 为 １ ４ ０
？

１ ８ ０
ｐ
ｍ

。 而 采式拉伸薄膜包装技术进行货物包装 ， 仅以及采用何种货物包装方法能够为其企

用拉伸薄膜包装技术进行包装作业 ， 每形成每个托盘货物的罩所需能源消耗成业创造更大经济效益进行计算和评估 。

小时可包装产品 １ ０ ０
￣

 １ ２ ０ 个托盘 ， 也本便为 ６ 欧分 ， 那么 ， 还以企业年产量在此 ，
Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 公 司 的专家可为客户进

就是说 ， 采用拉伸薄膜包装法可使包装为 ３ ０００ ０ ０个托盘的货物为例进行计算 ， 行量身定制 的介绍 。 用 户可 以得到
一个

能 力 翻倍 。 此外 ， 采 用 拉伸 薄 膜包 装仅形成托盘货物 的罩所需的材料成本便可靠的 关于各种货物包装方法的能源消

法进行包 装作业所使 用 的 薄 膜厚度 为为 １ ８０ ０ ０ 欧元 。 由 于 采 用 罩 式拉伸 薄耗 、 设备维修 以及投资和设备成本方面

１ ２ ０
？

１ ４〇
ｎ
ｍ

， 比采用 收缩薄膜包装技膜包装技术时 ， 设备和 系统不需要消耗的 比较 。 ＧＥ３

３ ０ＭＭ 现代制造
？物 丨

５ ５２ ０ １ ５
－

０ ８ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


