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数据交换

Ｍ２Ｍ 在自动化生产中潜力很大
在 自动化信息交换领域 ， 工业 自动化方面还有明显的改善潜力 ， 机器对机器 （Ｍ２Ｍ

） 技术将信息

和通信技术结合起来 ， 从而改善了连通性 ， 凼此产生的实时数据和分析结來提高 了竞争力 。

文 丨 Ｆ ｒｅｄ Ｙｅ ｎ ｔｚ

今企业生产链的每个环节都会用备 、 生产过程 以及传统企业体 系 ， 如企生产和供应管理领域 ， 而且也包括生产链

５＾ １４ 到 Ｍ ２Ｍ 技术 ， 但 它 主要是 以 不业资源规划和客户关系管理之间 的联系 。 的其他部分 ， 如能源和环境管理。

同业务过程的实时测量为基础 ， 为决策所有这些都为管理层提供了有关企业

层提供生产和物流的具体监控结果和数内部生产过程的端到端和实时概况 ， 这在生产动力

据 。 Ｍ ２Ｍ 的应用 实现 了两个重要功能 ： 市场动荡时期是
一

个 日 益重要的 因素 ， 它在 自 动化生产 中 ，
Ｍ ２Ｍ 技术的应用

首先是收集和 管理机器数据 ， 使其能够能够帮助企业灵活改变 内部生产过程 。 此潜力 同样很大 （ 图 １
） ， 本 田 汽车生产 中

被加工为可用 于生产的实时信息 ， 如直外 ，
Ｍ２Ｍ 技术在远程监督和控制 以及资的

一

个实例告诉人们可 以怎样利用这
一

接显示生产 中 的延误或 自 动报警 ， 其次产追踪方面的作用也越来越大 ， 最终它们技术 ， 本 田北美制造企业的 Ｉ Ｔ 管理人员

它可在另
一个较高的层面上建立生产设将产生巨大的发展动力 ， 不仅是在传统的面临挑战 ， 他们必须将欧姆龙 、 罗 克韦

尔 、
三菱 以及其他生产商的各种可编程

 控制器 系统集成至 自 己的制造执行系统

屮 ． 剛 丨識讀通＿ 简 单软件工具
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ｊ 改善 资源的使用 。

ｉｌｆ ．．
願麵 的生产厂

Ｋｗ ｉ 骞＾ 中使用 ， 以麵高产品质量 ， 本 田 决定

Ｔ 丨严側Ｄ ｅ ｖ ｋ ｅ ｗ ｉ ｓ ｅ
， 因 为它可 以在多个操
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配翻简单 ， 有针对进
一

步 自 动化的

！Ｐ
＿術 ５嫩产麵业务和仪器
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，数据 。 Ｉ Ｔ 小组简化 了升级过程 ， 降低了

可编程控制器随杂配置 ， 提高 了数据

麵怎— 生产「

图 １ 在 自动化信息交换领域许多企业都有改善潜力此 Ｉ Ｌ Ｓ 开发了
一

个应用 支持软件 ， 即所

２ ６Ｍｉｌ现代制造 ． 新自动 丨匕 ２ ０ １ ５
－

１ ２ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ



Ｆｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ
丨
技术前沿

谓的 Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅｗ ｉ ｓ ｅ
， 它作为两个环境之间■ 丨■

的软件桥梁 ， 使端对端技术的制定和使ｄ＾１５！｜

用 成为可能 ， 这样整个企业的现有设备 ，

＿ 必
‘暴

从能源供给到 公司的车辆和生产设备都也 會＾＿ ^

能与企业的 ｉｔ 连接起来 。以 ｙ＾
°

ｌＩ
］

软件平 台在生产领域采用 了
一

系列

智能驱动 ’ 它 们 与经常使用 的生产设备 ’

图 ２ 软件平台 Ｄｅｖ ｉ ｃｅｗ ｉ ｓｅ 与所有参与生产链的企业部分建立联系 ， 不论数据是通过有线 、 无线还是

如西 门子 、
三菱 、 罗 克韦尔和欧姆龙的卫星传输

常见可编程控制器 系统 、
Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 读取设

备 、 检验相机 ， 以及与工业 自 动化领域因 为像 Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅｗ ｉ ｓ ｅ
—

样 的 云 基础借助 云计算机模型 ， 企业可 以分

的所有其他仪器连接起来 ，

一

方面采集服务为企业提供了
一

系 列全新的应用 功享和 收集实时 Ｍ２Ｍ 数据 ， 将其用 于各

设备数据 ， 另
一

面有大量的接 口 ， 可 以能 ， 如管理 门 户 以及设备集成 、 持续数种 目 标 ， 使用过程 中经过加工并被转换

迅速而方便地与 ＥＲＰ 和 Ｃ ＲＭ 系统连接 ， 据保护和开发工具方面的应用程序 。为有用 信息的数据可 以重新分配 ， 也就

此外 Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅｗ ｉ ｓ ｅ 几乎能够与所有的传与 自 主开 发 的 自 动化方案相反 ， 它是说与 其他来 源 的 数据共 同 被继 续 加

统数据库 、 消息 队列和应用 服务器系统会降低真正开始应用 之前的设计和编程工 ， 这些可能是核心数据 ， 也可能是外

兼容 ， 包括 Ｉ ＢＭ
、

ＳＡＰ
．Ｏ ｒ ａ ｃ ｌ ｅ 和微软费用 ， 此外 ， 云端服务还会节约持续开围数据 ，

ＣＲＭ 系统记录的可能是客户的

的系统 。 发成本 ， 减少错误投资 ， 因 为客户 只使Ｅｍａ ｉ ｌ 或 电话内容 。

欧洲核心科研组织 （
Ｃ ＥＲＮ

） 的应用用 和购买 目 前需要的设备 。 采用 视觉分析还有其他优势 ， 通过

实例可以说明 ， 企业怎样通过这
一

系统这
一

技术多个现存系统 中 的数据可 以十

获得相应的过程稳定性 ， 在此物理学家 带 Ｉ Ｉ造进人云端 分方便地汇集起来 ， 并使其变为具体的

和工程师探索宇宙的结构 ， 研究工作是企业如何对待云技术带来 的这种革可视数据 ， 而不是大量数字 。

保密 的 ， 单个领域甚至存在安全风险 ， 新和效益推动力 十分重要 ， 全世界通过例 如 ， 客 服 部 门 的 员 工 可 以根据

因此进人特殊实验室要受到严格限制和智能手机 、 平板或笔记本 电脑观察和控客户 的经济情况迅速作 出 决定 ， 而通过

严密监控 。 采用 逐步被取代 的传统接人制生产过程的 员工越多 ， 改善建议和各ＣＲＭ 交易 系统和数据库系统 中 的数据完

系统时 ，
ＩＴ 团 队可通过 Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅｗ ｉ ｓ ｅ 去种设想的交流也越好 。全可 以 了解这些情况 ， 企业负责人希望

除硬件和软件层 ， 实现与 当 前系统环境管理工作应据此进行调整 ， 因为基能够确定制造任务的优先顺序并随时看

的简单集成和共存 。于Ｗｅ ｂ 移动应用 或所谓仪表板的新技术到 可供其使用 的过程规划和预测数据 ，

操作简单 ， 主要会带来 １ Ｔ 基础设施方面简单地说 ， 未来的趋势是企业各层面的

未来的杉 战 的优势 ， 真正的挑战是将其变为生产效 员工都希望有
一

个类似谷歌的做法 ， 也

计划 使用 Ｍ２Ｍ 技术 的 制 造企业应益以及与客户和供应商的合作模式 。就是说豪不费力地找到需要的信息 。

考虑三方面的 问题 ：Ｍ２Ｍ 技术的使用使 Ｇ ＥＡｖ ｉ ａ ｔ ｉ ｏｎ 能

＊ 使用 云基础的 ＩＴ 方案在什么情况够 引 人新的业务和 服务模 式 ，
Ｇ Ｅ 将 电更高的透明度和效益

下有意义 ？ 机出 租给航空公司而不是 出售 ， 价格取象 Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅｗ ｉ ｓ ｅ
—

样的企业软件平

＊ 新业务模式有什么潜力 ？决于时间 ， 即按小时计功率的 原理 。 飞台 为工业领域带来 了 重要的变化动力 ，

＊ 怎 样 正 确 利 用 大 数 据 （
Ｂ ｉ

ｇ机在空 中 时 ， 功率不断被检测 ， 这样地因 为它 们 加 强 了联 系 并 形 成 了 实 时数

Ｄａｔａ
） 。 勤 人员 能够察觉飞行期 间 的轻微变化 ，

据和 分析结果 ， 员 工 由 此提高 了 企业

不论是大型企业还是小型企业都更 一

旦飞机着陆就可 以进行必要 的维护和内 部 以及 整 个生 产 链 的 效率 、 稳 定 性

加频繁地采用 云基础方案 ， 以便通过远修理 。 和竞争力 。

程监督和控制 、 有前瞻性的维护模式和如 果飞机处于地面位置 ， 航线就不众所周 知 ， 竞争不会停止 ： 最终 的

数据交换促进 自 动化和生产力 ， 这被视会被计费 ，
ＧＥ 必须将停机时间降至最低 ， 决定性 问题不是 Ｍ２Ｍ 应用在 自 己的业

为 Ｍ２Ｍ 的下
一

波革新浪潮 。 通过使用将运行时间最大化 。 类似的服务模式也务和 自 动化过程 中是否起到 重要作用 ，

云端 Ｄ ｅ ｖ ｉ ｃ ｅｗ ｉ ｓ ｅ 可 以充分利 用 工业 自可用于 ２ ４ ｈ 使用机器人的流水线 ， 它甚有些行业 已将其定 为今后 的 发展方 向 ，

动化平台 的服务优势 ， 降低成本 ， 更快至可将
一

个 Ｏ ＥＭ 的远程成本监控点变问题是人们应该使用 哪些技术 以及何时

发挥应用 功能 （ 图 ２
） 。为利润 中心 。 使用 才能获得上述优势 。 Ｃ２３
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