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伺服驱动系统

为机械工程师开创更多机遇
在更低成本和空间需求方面 ， 在不影响动态性能的前提下减小系统尺寸 、 提供最佳的整机可

用性 、 实现最高的机器和投资安全性 ， 选择纯数字接 口Ｈ Ｉ ＰＥＲＦＡＣＥ Ｄ ＳＬ
？

伺服驱动系统的机械工

程师从这种新技术中获得 了全方位的优势 。

文 Ｉ 广州市西克传感器有限公司

Ｈ
Ｉ ＰＥＲＦＡＣＥＤＳＬ

？

 （数字伺服链路 ） 驱动系统在外观上非常与众不 同 ， 整个不再需要的部件当然就不会再占用空间 ，

代表 了 电机 ／ 驱动器通信演化过系统只有
一

个设备插头 。这一优势的影响不只在于机器制造商的

程 中 的数字化时代 。 该接 口 只需要非常 原料储备 ， 更在于机器本身 ， 因为能源

少的连接 电缆 ， 因 为在 电机反馈过程 中 大 ＩＨ Ｐ牵 ｆ氏成本并减少安装ｍ作传送链所需空间更小 ， 而 电缆支架也可

直接通过电机 电缆就可 以实现故障安全该设计使 所有 系 统 只 需
一

根最 长以做得更小 。 此外 ， 还可 以大大减少 电

的数据传输过程 这在该领域 尚属首 ｌ 〇〇 ｍ 的 电机 电缆 。 鉴于不再需要编码缆封盖和 电缆在控制柜中所需要的空间 ，

次 。 通信数据会被调制到伺服反馈编码器 电 缆套 件及其相应 的安装 工 作 ， 因从而可 以使用 更小和更便宜的控制柜 。

器的 电源 电压上 ， 如 ＥＫ Ｓ ３ ６ 单圈型或者此实 际上可 以将机械工程师必须完成

ＥＫＭ ３ ６ 多 圈型伺服反馈编码器 （ 图 １
） 。 的 布 线 工 作 量 减 少 一 半 。 根 据 使 用 节能和减小尺寸的新机遇

此外 ， 甚至还可 以通过数字 电机反馈协Ｈ Ｉ ＰＥＲＦＡＣＥ Ｄ ＳＬ
？

接 口伺服反馈编码器有赖于插头 、 电缆和外设硬件的减

议传送其他传感器的数据 。 带有 电机编的机器上所使用 的驱动器数量 ， 为机械少 ， 伺服驱动器 的 尺寸 也在不断减小 。

码器和集成 Ｈ Ｉ ＰＥＲＦＡＣＥ ＤＳＬ
？

接 口 的 电工程师提供的整个驱动系统会便宜的多 。 在驱动器必须作为动态过程的一部分而

运动 的应用 中 ， 这一点至关重要 ， 在这

种情况下 ， 更小的尺寸和更轻的重量就

图 １Ｅ ＫＳ３ ６单 圈 立 ４ ： 礼 器 ； ｔ
的

型和 ｅｋｍ ３ ６ 多 圈 Ｊ ｒ
１

／ ：动 能 。 不 仅如此 ， 这些动态应 用 和 静态

Ｓ
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世
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接 口 的 伺 服 ：Ｂｆ／ 」略 Ｖ ＊ＮＷ ：ｆｔ １
、 降 低 机■娜爾碰

反馈编码器＾ 下 减 小驱动 器 的 尺 寸 。 在 有些 应 用 中 ，

１

卜 刚驱动器 的 尺 寸 可 以 比 其他应 用 中 史

． 彳
、

． 这雜肺ｍＰｉｋ職腦 机 器 越

来 越 紧 凑 ， 它 们 在终端 川 户 现场安 装 时

非常节 宵空 间 ， 即 使齡：常小的 ｋ 域 内

也 没 和 关 系 。

？

般 来说 ， 功率 等级 越 低

Ｉ的驱动器的价格越有优势 。

２ ８ＭＭ 现代制造 ． 新自甜 丨匕 ２０ １ ５
－
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通过最大限度减少故障风险和

提供状态监控功能提高可用性
１ １ １ １ 一

Ｈ Ｉ Ｐ ＥＲＦＡＣＥ
？

接 口 从 混 合 型 （ 模＿
拟 ／ 数字 ） 演化到纯数字型 Ｈ ＩＰＥＲＦＡＣＥＢ
Ｄ Ｓ Ｌ

？

之后 ， ＃大獄舰少 了变麵Ｈ ＇

和 伺 服 反麵酣■ 所》雌触

ｑ 之相对 敁 ． 听需要 的 安 装 丄 作也
｜

更少 ， 从而可 以减少潜在故障源并大幅
Ｉ

＇

^
降低 出 现技术＿ 的 风 险 。 而这也是 匿

．

Ｈ Ｉ Ｐ ＥＲＦＡＣＥＤＳＬ
？

能够提高机器可用性绿 色 驱动 和 机器
！

的原 因之
一

。 机械工程师可 以在伺服驱

动器 以及机器周 围 区域为他们 的客户开

发和提供定制 的状态监控功能 。 除 了数节省运行成本而言具有极大的潜力 ， 因是能够在驱动技术领域提供极佳创新潜

字信号传输之外 ， 还可 以采用 Ｅ
２

Ｐ ＲＯＭ为关键的机器元件不需要进行预防性检能的
一个领域 ， 因 为 电机和驱动器消耗

作为 电子型号标签 ，
ＥＫ Ｓ ３ ６ 和 ＥＫＭ３ ６查和更换 ， 而且可 以完全利用 其整个寿了工业应用 中 的绝大多数能量 ： 它们 占

等伺服反馈编码器可 以用 它实现驱动器命周期 ， 而不会浪费仍然能够正常工作到总消耗的 ６ ６％
， 相 当于超过 １ ５ １ＴＷ ｈ

自 动参数化 。 电机规格 、 序列号 、 物件的部件 。 同 时 ， 驱动器 的状态信息也是 （德国 ） 或 ６ ５ ６ ＴＷ ｈ （欧洲 ） 。
ＺＶＥ Ｉ （德

编号以及其他有助于快速检修或更换的形成必要维护措施的基础 ， 以与生产进国 电子 电气制造商协会 ） 的研究表 明 ，

数据都可以存储到这里 ， 并用 于对驱动度或计划的机器停工期等因素相配合 。仅在德 国 ， 驱动 技 术 的 能耗就有 减少

器进行 自动调节以使其适应电机参数 。 ２２ ＴＷ ｈ （大约 １ ５％ ） 的空间 。 这个节能

对于机械工程师来说 ， 能够在机器 面 向未来的集成 Ｓ Ｉ Ｌ 安全 ｔ生 和１ 量足够为超过 ５ ５ ０ 万户居 民供 电 、 减少

的整个运行期 间 （通常是数年 ） 通过伺 先进技术 １ ２ ５ ０ 万 吨 （：０
２ 或者从 电 网 上 削 减 数个

服反馈编码器对多项 电机数据进行记录 ，Ｈ Ｉ ＰＥＲＦＡＣＥＤ ＳＬ
？

是
一

种面向未来发 电厂 ， 而这些数据也都仅在德国就能

并将这些数据用 于诊断和预 防性维护 ， 的通信标准 。 这就意 味着 ， 在安全性方够达到 。 在这样的背景下 ，
Ｈ Ｉ ＰＥＲＦＡＣＥ

非常具有吸引力 。 不仅可 以在现场直接面 ， 通过 Ｈ Ｉ Ｐ ＥＲ ＦＡＣＥＤ Ｓ Ｌ
？

进行数据Ｄ Ｓ Ｌ
？

技术真正能够有助于创造 出 绿色

在机器上实现上述 目 的 ， 而且用 户使用传输经过相应认证 ， 最高可达 Ｓ ＩＬ３ （ ＩＥＣ驱动和机器技术 （ 图 ２
） 。 鉴于其需要的

ＤＳＬ 诊断工具 ＰＧＴ－

１ １
－ Ｓ 并通过网络接 口６ １ ５ ０ ８ 标准 ） 或 ｅ

（
ＥＮ ＩＳＯ １ ３ ８４９

－

１ 标准 ） 插头和 电缆材料更少 ， 因此具有铜 消耗

进行数据传输 ， 可 以随时对机器进行远级性能等级 。
Ｓ ＩＣＫ 的 ＥＫＳ ３ ６ 和 ＥＫＭ ３ ６量更少的优势 。

程访问 （直至 电机轴 ） 。 通过诸如寿命周伺服反馈编码器就是能够达到 Ｓ Ｉ Ｌ２ 或 ｄ不仅驱动器尺寸 的 减小能够节能 ，

期柱状 图等功能 ， 这种远程诊断选项可级性能水平的伺服反馈编码器 ， 可确保伺服驱动器的重量和尺寸也会相应减小 ，

以为预防性维护提供丰富的远程监控数数字式 电机 ／ 编码器接 口 原 则上能够用也就是说只需要更少的动能就能使它们

据 。 在运行期 间 ， 伺服反馈编码器会记在安全应用 中 。 在安全功能和满足机器运动 。 状态监控还有助于实现优异的可

录并测量多项物理参数信息 ， 包括功耗 、 指令及相关标准 的规格要求方面 ， 机械持续性 ， 对过程和机器 同 时进行监控不

圈数 、 转速 、 温度 以及这些参数的所有工程师可 以获得与他们 的终端用 户 （机仅可 以为 附近的人 、 机器和环境提供最

变化 。 然后 ， 可 以从这些参数 中获取驱器运营商 ） 相 同 的安全性水平 。大限度的保护 ， 而且还能充分利 用 部件

动器和机器的状态和预期发展方向 。
一

般 来 讲 ，
Ｈ Ｉ ＰＥＲＦＡＣＥＤ Ｓ Ｌ

？

为的 整个寿 命 周 期 。
Ｈ Ｉ ＰＥＲＦＡＣ ＥＤ Ｓ Ｌ

？

状态监控使得机器制造商可 以实现机械工程师提供 了让他们争相选用 的机理念能够满足未来需求的事实意味着现

两个 目 标 ， 第
一

是机器保护 ， 使用 诸如会 ： 通过新接 口技术及相应的优势在竞在就可 以 利 用 明 日 的 技 术 ， 而且可 以

急停开关等快速响应安全系统 以避免 出争 中脱颖而 出 ， 并为现今的客户提供更通过传感器技术 的进展避免资源浪费 ，

现代价高 昂 的二次故障 。 与 传感器数据大的附加值 。 此外 ， 这还意味着升级到ＨＩＰＥＲＦＡＣＥＤ ＳＬ
？

还推动了从异步电机

分析相结合 ， 还可 以分析 出破坏性因素Ｈ ＩＰＥＲＦＡＣＥＤＳＬ
？

将是一种安全的投资 。 到更高能效同步 电机的演进趋势 。 总之 ，

以及损坏原 因 。 状态监控的第二个 目 标 釆用 Ｈ Ｉ Ｐ ＥＲＦＡＣ ＥＤＳ Ｌ
？

接 口 的 电动伺

是对机器效率进行优化 ， 从而可 以达到 致为于绿色 动利］机器技术服驱动系统为那些选择创新战略的机械

最大的产 品可用 性 。 连续状态监控对于在过去数年甚至数十年 间 ， 能效都工程师提供了广泛的优势和机会 。

ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自甜化 ２ ０ １ ５
－

１ ２ 

？现代制造２ ９


