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制动盘端面跳动检测防错装置
口辽宁曙光汽车集团股份有限公司，吕群强孙吉宝张电

介绍了汽车轮边总成制动盘工作面跳动检测防错装置的工艺流程，

跳动防错装置的设计思想，结构原理及特点，证明了该套装置是一套适

用于轮边总成装配，精度高、效率高的先进设备。

随着经济型乘用车在家庭中

的普及，自主品牌与外国品牌汽车

的市场竞争也更加激烈。为了能够

在外国品牌的压力下得以生存和壮

大，自主品牌整车及零部件生产厂

都陆续实现了装配过程的自动化，

高效率的在线防错装置成为自动化

装配线的关键。这套汽车轮边总成

制动盘端面跳动检测装置防错装置

在研制过程中，充分考虑了高效和

防错两大特点，替代了传统的手工

检测。

1．工作原理

跳动检测装置测得的数值传递

给结果判断装置，通过记数与传信

号装置传递给信号处理装置，具体

工作原理如下：检测装置进行检测

一产生检测数据一数据分析装置一

信号处理装置一PLC主控单元一工

件流转至下序。

2．设计思想

设计制动盘工作面跳动检测

防错装置最主要的目的就是将制动

盘工作面跳动控制在设计指标要求

的范围内，从而降低制动摩擦力的

不均匀度，并提高生产效率。在该

装置的设计方案中，对设备的经济

性、可靠性和高效性进行了全面的

优化设计，同时考虑了多种轮边总

成的共线生产，因此要求检测装置

要有较宽的测量范围及较强的互换

性，使该检测防错装置具有最大的

柔性。

3．主要设备组成

包括以下主要设备：轮边总成

装配随行夹具、跳动检测底座、跳

动检测装置、数据分析及信号处理

装置及PLC主控单元。

(1)轮边总成装配随行夹

具。根据PLc主控单元的指令和操

作按钮，用于轮边总成装配的序间

流转。

(2)跳动检测底座。用于轮

毂单元带制动盘总成的支撑，保证

制动盘工作面与检测装置的测头之
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检测防错装置结构示意图

1．制动盘2．PLc主控单元3．数据分析及信号处理装置4．跳动检测装置

5．跳动检测底座6．轮边总成装配随行夹具
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垂直度和检测位置。 (5)PLC主控单兀。用于装 操作者需要对工件进行重慕

(3)跳动检测装置。用于制 配线的总体控制，通过电缆向装配 并重新进行跳动检测，直至

工作面跳动检测。配备的球面 线体发出放行或锁定及停机指令。 控单元收到合格信号后，]

，可以保证测头与制动盘之间 通过人机界面进行参数的设定以及 流转至下道工序。

保持点接触；配备的应变式感 对控制过程的监控。当接收到跳动 4．结语
，可以精确反映测头在制动盘 检测合格信号时，向装配线体发出

该检测防错装置采用目
的跳动值。 放行指令，操作者按下放行按钮，

应变感应器均为标准部件，
(4)数据分析及信号处理装 随行夹具流转至下道工序；当接收

强、更换方便，在国内同彳=
用于测量值与标准值的比对、 到跳动检测不合格信号后，向装配

先进水平，具有低成本、辛
，并通过数值和指示灯将检测 线发出停机锁定指令，此时设备停

互换性好等特点，生产节}|
反馈给操作者，同时将分析结 机报警，随行夹具处于锁定状态不 到1．2件，mirI。皿
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