
特别策划l Special Plan

基于西门子S7—300 PLC的二维码

识读应用
口一汽解放公司无锡柴油机厂，吕玮

一汽解放公司无锡柴油机厂重机部承担着锡柴主力

发动机——℃A6DM的生产任务。

在CA6DM柴油机自制件生产线上，采用了世界先

进的GROB自动线进行生产，而关键的质量工序，如主

轴承盖拧紧工序、缸盖瓦盖拧紧工序、试漏工序则采用

TATLAS、FROEHLICH等先进仪器。这些过程数据，

如拧紧数据、试漏数据虽然可以自动保存，但是工艺人

46 j翻车工艺哺2015年第11期www．aut01950．com

员在进行数据分析时无法准确与工件号进行关联，只能

根据时间段-NN生产批次。

如果使用二维码识读技术，就能有效解决这个问

题，通过二维码识读器扫描到工件二维码惟一编号，通

过PLC运算与过程数据关联并导出，就能有效地实现质

量追溯管理。

本文将详细介绍如何利用PLC进行二维码识读器的



控制及编码读取。
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使用PROFINET连接模式。只需使用到高性能10接口中

的电源输入。网络连接如图3所示。

硬件选型

通过选择，将采用西门子MV420-"维码识读器进

行二维码读取。SIMATIC MV420固定式二维码识读器

是一款高速、高读取可靠性的读码产品，并且有丰富

的通信及连接方式。该读码器不仅可读取标准的高对

比度条码及二维码，而且可用于环境恶劣的工业应用

条件下读取DPM(Direct PartMarking)码，即物体表面 ．．

直接打码(通过激光蚀刻、喷墨、机械打标或化学腐

蚀等方式直接标识在物体表面的码)。

连接方案

MV420读码器(见图1)提供了一个高性能10接

口，以及一个以太网插I：I。

高性能IO RS-232电

缆用于连接电源，连接数

字I／O连接器，例如，通过

RS一232接I：1连接可编程控

制器的通信接口。高性能

IO RS．232电缆的针脚分配

(见图2)。

MV420支持RS232串

口、PROFINET2种模式的

组态连接方式，其中RS232

需要连接一块ASM456接I：1

模块，所以我们选择直接
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图1 MV420接口示意图

1．电源、I／O连接器、ASM

和RS一232的组合电缆插13

2．以太网插13
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图2 IOfr脚分配图

图3网络连接图
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二维码读码器调试

首先要对MV420进行调试配置，接好24V电

源及将网络插I：1连接至PG，将PG的IP地址设置为

192．168．0．40，网关设置为255．255．255．0。

其次将MV420连接至PG，打开Primary Setup Tool，

点击搜索图标，找NMV420(见图4、图5)。

找虱JMV420后，对MV420设置IP地址，在这里我

们设置为192．168．0．42(见图6)。

然后选择MV420，点击下载，将地址配置下载至

MV420中(见图7)。

图4搜索MV420
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图5找lIJMV420
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图6设置IP地址
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图7下载IP配置

对MV420配置完IP地址后，需要对其进行读码程

序的设置，在PG上，可以利用IE浏览器在网页中进行

配置。

对于调试的软件配置要求如下：

操作系统Microsoft Windows XP Professional SPl

或更高版本；

Internet Explorer 6．0 SPl或更高版本；

Java Runtime Environment。

打开IE浏览器，在地址栏中输入MV420的IP地

址：192．168．0．42。

当进入MV420后，将会显示如下主页(见图8)，

首先选择“设置”，进入配置MV420的曝光、分辨率

等参数。

图8 MV420主页
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调整相关参数，直至二维码可以清晰识别，并在结

果栏中显示二维码数据，然后点击“保存程序”，进入程

序命名界面。在程序命名界面，可以设置程序名称及编

号，然后点击保存图标，进入程序保存界面(见图9)。
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图9程序命名

在程序保存界面，选择当前程序，并点击保存图

标，进行保存。此时MV420读码器会再次照相读码，

并显示读码结果。

设置完读码程序，下面就要对连接方式进行配置，

这是能否顺利与PLC成功组态的关键。选择“连接”，

在“接口”标签栏下，按照图10配置。

最后在“集成”标签栏中，按照图ll配置。
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STPE7组态

完成二维码识读器调试后，就可以将其与STEP7进

行组态。

首先在STEP7中建立项目，并插入$300站， (见图

12)。

弘 ·’立‘-～t!·
D●r 9 ’●●～‘·'＆●·r——瑗置了

图12插入300站
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注意，如果首次使用MV420读码器，或者在元件

库中未能找到，则需要安装MV420的GSD文件。

完成MV420安装后，在组态中设置MV4205H关参

数，将IP地址设置为192．168．0．42。

最后将组态编译下载。

调试步骤

关于MV420的控制以及数据传输，可以直接调用

西门子FB79进行。在这里，我们使用FCl来调用FB79

(见图15)。

然后在硬件配置中，进行相关配置，在这里我们选

曼：兰竺黧!竺雩：竺c二u龇目前支持I在程序中，我们11选115胼WJ用F部B7输9入信即。．。作为网络接IZl的CPU模块及版本(见图13)。 ⋯。一⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯。 ⋯。

MV420读码触发控制信号。

———兰兰——————』竺__——．_—竺竺竺竺：!一 完成程序编制后，将所有程序下载军PLC55，就可
CPU 315·2PN DP 6ES7 31 5·2EHl3·0A80 V2 5

。一 ’
一

————：——4堕卫坚翌竺型—4堕L—————rJ 以进行调试了。
CPU 315F·2PNsrDP 6ES7 315·2FHl3-OAB0 V2 5

畦s7”。2FJI。”B3
一”1 回至IIIE浏览器，进行MV420读码监控与PLC比对。

CPU 317F一2PN!DP 6ES7 317·2FKl3-0AB0 V2 5

6ES7 317·2FKl4-0AB0 V3 1

CPU319F-2PN／DP 6ES7 318-3FLOO-OAB0 v2 5

图13支持网络接口的CPU／Art：映

将CPU模块的IP地址设置为192．168．0．1，并插入以

太网，注意网关地址必须与MV420--致。

在PROFINET．IO以太网络上插入MV420，步骤

(见图14)。
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图14插入MV420

在“处理”栏中，点击“启动”按钮，启动MV420

(见图16)。

此时将110．0导通，开始进行扫描读码。监控变量

表，可以看到Q2．6导通，说明已经发信号给MV420进行

读码。
。．· SIMATIC MV420 SRA= "filee．1

I：“6～”’

雾彗辫i嬲掰一{蛆■_!■¨

l／-—E—』—。⋯⋯。
：： 。．

。⋯⋯㈣ r-，，t ”一，

’。／

¨
、

￡’ ∞
7H --。

：：=；． w—

Iiql6启动MV420

此时监控MV420，我们可以清晰的看到二维码读

取成功，数据为“3245346”，同时监控DB48，可以比

对读码数据是否一致，一致说明读码成功，MV420与

(下转第67页)
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而两个被连接的排气管之间可以发

生轻微的转动，使系统随机避免了

转动的应力载荷。锁止片通过螺纹

安装在锁止环上，折倒2个叶片于

锁止环上的豁槽，便可以锁止系

统；由于锁止片有4个叶片及另一

个锁止环上的未使用叶片，锁止片

的功能寿命会相当长。材质可用低

碳合金钢，内径与厚度比d／h=20

为宜(见图4)。

(2)密封圈。由于发动机的

排气系统长期在一30～300℃的环

境下工作，甚至短时间温度可能达

Wt4锁止片视图

至U600。C，因此密封圈应该选择比

较耐高温的软石棉垫等。长时间下

密封圈可能发生微泄，但其三元指

标和噪声都不会造成环境污染。

(3)需在锁止环上铸成止锁

片挡。而为了保证锁止环的强度，

不宜在环上铣槽(见图5)。
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图5

1．止锁螺纹2．锁牙3．止锁片档4．锁牙入口

(4)耐热合金钢材质选择。

锁止组环宜用奥氏体耐热钢，如

0Crl8NilOTi干1]OCrl8NillNb等，

它们既是不锈钢又是耐热钢，而且

具有较大的强度和良好的化学稳定

性。这样，可以使锁止组环的内外

Auto Technology l汽车工艺

径的设计更加接近些，避免了体积

过大的设计弊端。另外，建议消

声器的外壳、内壳及孔管等全部由

抗氧化合金钢替代，其未来的生态

价值会远远大于材料增长的经济价

格。

(5)系列化尺寸。排气管内

径一般为30～105mm。如果每隔

5mm设定一个级差，可以分14个档

次，供汽车制造商、维修商选择。

值得注意的是，维修商一定要选择

内径等于或大于发动机排气管内径

的锁止组环，以保证发动机的设计

性能。当然，这组尺寸也可以参考

英寸设计。

(6)连接波纹管。为了使排

气管接I=1尽可能小的遭受纵向的弯

曲压力，也可在消声器与排气管接

口之间焊接波纹管。同样，增加的

成本与生态价值相比是微不足道

的。皿

(上接第49页)

PLC的组态应用完成(见图17

和图18)。

测试第二组数据，结果

“1 249fdhfd”，比对MV420与PLC

一致(见图19)。
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图1 7 MV420读码结果“3245346”
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图18 PLC DB48读码成功。数据匹配

堇产誊“囊I毛，≥

图19第二组数据：“1249fdhfd”

结语

通过以上手段和措施，可以成

功将MV420读码器成功组态进37—

300PLC中，并实现二维码数据的

控制与读取，为质量追溯方案的策

划、实施提供技术支撑。

西门子自动化控制部件功能

丰富，产品兼容组态性较强，需要

不断研究新技术、新方法，才能将

最新的技术运用到实践生产中。

皿
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