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VERICUT 数字化工艺设计经验
——输出数控机加工作业指导书篇

撰文 /王军

一、引言

随着数控机床制造技术的不断升级，数控机床的功能越来越强大，加工复杂程

度也越来越高。传统的数控机加工作业指导书已经越来越不能满足工艺沟通（工程师

和操作工的沟通，供应商和客户的沟通等）和人机交互的需要。

基于客户需要，VERICUT 推出了数控机加工作业指导书编制和输出功能。

VERICUT 的数控机加工作业指导书的最大特点是利用增强型虚拟现实技术，把工艺

工程师的工艺定义和设计，经过 VERICUT 整合和验证后，以虚拟现实加文字报告

形式生成一看就懂，一学就会，一用就成的数控机加工作业指导书。

以图 1 中的卧式加工中心的加工过程为例，介绍用 VERICUT 生成的数控机加

工作业指导书。加工零件 3D 视图如图 1 所示，显示前后左右四个视角。

图 1

二、模板案例

VERICUT 提供可开放灵活的数控机加工作业指导书模板设计方式，不同用
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户可以根据自身设备、工艺和管理特点，制定符合自身

要求的数控机加工作业指导书模板。下面一个设计的模

板案例。

1．数控机加工作业指导书的页眉和页脚

数控机加工作业指导书的页眉主要是介绍指导书的名

称。数控机加工作业指导书的页脚则三个内容，左边是作者

姓名，中间是页码，右边是打印日期和时间。

2. 数控机加工作业指导书内容

（1）项目文件：描述工艺文件在电脑中路径和总的文

件名。

（2）数控机加工工艺文件清单 : 详细列出各个工艺子

文件名称，包括项目文件、机床文件、控制文件、刀具库文

件、设计模型文件及数控程序（图 2）。

图 2

（3）材料和机床。

（4）数控机加工工艺布置：图示工件在机床上的装夹

方法。

（5）数控机加工工艺流程：按刀具加工顺序说明加工

流程，包括刀具信息（刀具图片、刀具加工顺序、刀具描述、

刀具高度和装夹点灯）、加工时间、去除材料体积，错误和

警告信息、刀具使用时间分布图等。

（6）数控机加工工艺控制计划：列出加工过程中，在

线检查控制计划。 

三、数控机加工标准作业指导书

根据上述模板，在 VERICUT 上完成项目的数控机加

工标准作业指导书文件详细内容（共8页，如图3～10所示）。

尺寸单位是英寸。值得一提的是，在制定好模板后，这个作

业指导书是在工艺工程师完成工艺定义设计和中验证后，自

动生成的。

注意：指导书中的控制计划是简单举例说明，不是全部。

图 3

图 4

图 5

图 6
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四、VERICUT 复查器

VERICUT 复查器（图 11）将工艺工程师完成的数控

加工工艺在数字环境下演示出来，完整再现零件在机床环境

图 7

图 8

图 9

图 10

下的加工过程，是对数控机加工作业指导书的有力补充说明。

传输到机床边操作工电脑上，大大方便了操作工对数控工艺

的学习、理解和应用。VERICUT 复查器甚至可以在 iPad

上使用（图 12），提高了跨部门、跨公司的工艺沟通效率。

图 12

图 11

五、结语

至此，VERICUT 数字化工艺设计的第三步也是最后

一步，输出数控机加工作业指导书完成。

从 VERICUT 数字化工艺设计的三个步骤中，我们可

以看出 VERICUT 从大处着眼，细处着手，将数字化驱动

智能制造的高大目标落实到具体的数控机床加工过程中。

VERICUT 通过建立与数字化物理机床匹配的数字化虚拟机

床，使信息物理系统落地生根，扎扎实实实现信息化和工业

化的深度融合。为数控机床实现定制化生产模式下的敏捷精

益制造提供一条“接地气，打粮食”的有效途径。IM


