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ＢＭ Ｋ 电子生产车间生产线概况 ，
Ａｕ

ｇ
ｓｂｕ ｒ

ｇ
ｅ ｒ 建立

一

个全面的产品组合并且能够在 曰常中将生产线转换多种可能性

智能制造

加强体验工业 ４ ．０

智能手机控制 ＳＭＴ 生产线 ， 改进过程记录于博客——位于 Ａｕｇ ｓｂ ｕ ｒｇ ｅｒ 的服务供应商 ＢＭＫ 将

工业 ４ ． ０ 中的元素应用到 Ｈ常的实践中 ， 得到结煨是 ： 高灵活性 。

ｆ 于工业 ４ ． ０
， 可 以说很多 。 位于 Ｓ Ｍ Ｔ 生产 线到生产平 台 ， 每

一

个因 为 好 的供 应链 管理 不 仅意 味着

Ａ ｕｇ ｓ ｂ ｕ ｒ
ｇ
ｅ ｒ 的 电子生产商 ＢＭ Ｋ特定 的 产 品有相 应的操作 Ｔ Ｈ Ｔ 组需求大 并且有 能 力 供货 ， 还意 味 着在

已经在 日 常的 生产 中 将其实现 。

“

在新装 、 装配检验 以及壳体安装等 。现状低迷 时能够应对 。 例 如 很 多 生 产

产 品上每条生产线每天转换 ４
￣

６ 次 。

”

灵 活性是
一

贯 的 主题 ， 根 据要 求商接管 客 户 的零件 釆 购 。 但是 如 果 现

经理 Ｓ ｔ ｅ ｐ
ｈ ａ ｎＢ ａ ｕ ｒ 说道 。 每条生产线可 以建立 和拆 除平 台 或 重 新 配置 。 这在 ＥＭ Ｓ 服务商采购原材料 ， 由 于这 中

转换平均需要 １ １ｍ ｉ ｎ
， 这样生 产商就是最理想的状态 ， 经理 Ｓ ｔ ｅ ｐ

ｈ ａ ｎＢ ａ ｕ ｒ间需求 降低而不需要 了 ， 这就 出 现 了

有能力 生产更多 种类的产 品 。说道 ：

“

价值创造过程给人们带来 的是问 题 。 由 于有供应商 网 络 以 及 其 高灵

Ａ ｕ ｇ ｓｂ ｕ ｒ
ｇ ｅ ｒ 的成功基于几大支柱 。 彼 此 都 汇 聚 在

一

起 ， 中 间 没 有 隔 膜 。 活性 ，
Ａ ｕ ｇ ｓ ｂ ｕ ｒ

ｇ
ｅ ｒ 就可 以对这种情况

一方 面高 集成 的生产 线有助 于 产 品 序智 能信息 和 通信技 术确 保 所 有 的 流程提前准备 。

列 的快速调整 。 在软件方 面 生 产 线 的最佳协调 。

”

这 同 样 适 用 于 Ｂ Ｍ Ｋ 自 身 报 废

单 独 实例 如 锡膏 印 刷 机 、 贴 片 机 以及第二点是 ＢＭ Ｋ 有很多专业的供应管 理 系 统 。 该 企 业 是 Ｃ ｏｍ
ｐ
ｏ ｎ ｅ ｎ ｔ

钎焊炉 彼此都非常协调 ， 不需要在 变链管理知识 。

“

通过智能的供应链管理 ，
Ｏ ｂ ｓ ｅ ｌ ｅ ｓ ｃ ｅ ｎ ｃ ｅＧ ｒ ｏ ｕ ｐ （

Ｃ Ｏ Ｇ
） 的 成员

化 时重 新大量 编 程 。 这 方 面 Ｂ Ｍ Ｋ 实ＥＭ Ｓ 公司有很多种方式来给客户节约成并 且推 动 着 数 据格 式 智 能 Ｐ ＣＮ 的 发

现 了 工 业 ４ ． ０ 更 多 的 观 点 ， 所 以 生 产本 ，

”

Ｂ ａｕ ｒ 说道 ，

“

它的开始是需求波动 ， 展 。 保证组件生 产商 能够在 电 子信息

线 负 责人可 以通过智 能手机控制机器 。 及时关 闭生产 ， 应对价格变动或保 留 报处理系统 （
ＥＤＶ － 系统 ） 中读到 变更通

如 果有 问 题 ， 将会 被记录 在 作 为 员 工废管理记录 。 对 内部流程和生产过程 中知 （ 产 品变更通知 ） ， 通过这种方式可

布告栏的企业 内部博客上 。参与的合作伙伴 ， 如供应商也要停止 。

”

以对产 品废止很快做 出 应对 。 ｒｘｉ
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