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连接技术

１＾１部设计的工业标准化连接器

使用更加方便

部件的微塑化 丨 Ｉ ．印刷电路板上 元器件的密度 ＩＵＳ增人趋势 ， 这就需 要推出新型连接技术方案 ，

Ｌｉ解决 旧 前遇到的问题 。
Ｍ ８ 和 Ｍ １ ２ 系列连接器将数据 、 信号 与电源合埋连接 ， 汴能够将这些集

成 于拥有先进技术的解决力 案中 。
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Ｍ ８ 和 Ｍ １ ２ 系 列 产 品 的 连使用 ， 从而能够实现 １ ７ 针信号传输 、 最设备的结构均要符合 Ｉ Ｐ ６ ７ 防护标准 。 在

接 技 术 发 展 迅速 ， 例 如 Ｐ ｈ ｏ ｅ ｎ ｉ ｘ大至 １ ０ ＧＢ ｉ ｔ ／ ｓ 的数据传递及实现最大至对这些设备进行生产的过程 中 ， 对可插

Ｃｏ ｎ ｔ ａ ｃ ｔ 公司在市场上推 出 了结构紧凑的６ ３ ０Ｖ 和 １ ２Ａ 的持续 电流供给 （ 图 １
） 。拔式连接器的 内部设计又有着特殊要求 。

电动机和可在设备 中使用 的 Ｍ １ ２ 系列可 由于对产 品结构大小和重量 的规定 ， 在

插拔式 电源连接装置 ， 将标准型 Ｍ １ ２ 系 从外部到印刷电路板的安装可插拔式连接器时往往要 比安装 固

列连接装置拓展成为可插拔式设备功率 通用多样化 定形式的 电子结构模块要 多花费
一些时

传输 电源连接装置 ， 因 为这样用 户便能在工业领域 ， 传感器 、 编码器 、 变间和精力 。 除此之外 ， 可插拔式连接器

够用 Ｍ １ ２ 系列产品在其设备 中通用安装频器 、 伺服电动机 、
Ｉ／Ｏ 模块和控制器等作为具备 Ｉ Ｐ ６ ７ 防护标准的连接器件 ， 必

须具备独特的机械性能 。
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术解决方案 便在市场上推 出 了 首批
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ＴＨ Ｒ （ 通 孔 回 流 工 艺 ） 的 Ｍ Ｉ ２ 可插拔

式连接器 。 之后 ’ 产品 系 列 又通过研制ＧＧＧ
出 的 新型配套设 备得到 了进一步补 充 ，■ｍ ｊ
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展过程 中 ，
Ｍ １ ２ 可插拔式连接器逐渐成 ｉｌ
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个应臟 围广 泛的工业标准化系 列Ｈ

 ｊ
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模块化的麵祕社 ， 可戀Ｓ

连接 器能够帮助 用 户实现设备安装 的便

利 ， 降 低 内 部设计技术的投入成本 ， 且图 ３ 每个部件都必 彡页进行功能测Ｈ式 。 数年后 ， 只需输 ｉ

入序列号 ， 可以查看测试结果和 １所有相关生产
， ，

参数
用于连接信号 、 数据和 电源的 所有极点

组 成 的 Ｍ １ ２ 可插拔 式连接器 ， 均 可按

结构单元安装在 印 刷 电路板上和装 置设提供所有的常用 极点 、 编 码 及相互
＇

住能具有通用性

备 中 。 之间兼容性 ， 让用 户能够在内部设计方面在多个 Ｍ １ ２ 连接件的应用 中 ， 由 于

有更多的选择 ， 并且在设置设备连接技术Ｍ １ ２ 保护点 自 行校准搭配 力 便减小 。 这

回流焊 ＩＥ艺中的新型解决方案方面具有新的 自 由度 。 这样 ， 如在装备机 样 ， 印刷 电路板和焊点的机械负荷也 明

由 于装置 的 印 刷 电路板上的元件密器时便能够在一个印刷 电路板上进行混合显变小。 这样能够均衡地允许公差的连

度越来越大 ， 这样越来越常 见的是 人 们安装 。 在此 ， 既可 以将 Ｍ ８ 和 Ｍ １ ２ 可插接 由
一个人工合成材料的 外壳和

一

个金

在印刷 电路板的双面安装部件 。
Ｐ ｈ ｏ ｅ ｎ ｉ ｘ拔式连接器结合起 来安装 ， 也可 以将如属件组成 。 而 Ｍ １ ２ 保护点在按照通行现

Ｃ ｏ ｎ ｔ ａ ｃ ｔ 公司新推 出 的具有 Ｓ Ｍ Ｄ （ 表面ＳＭ Ｄ 和 ＴＨ Ｒ
—起进行安装 。 在此 ， 对印场总 线 系统的标准或按照 个性化的颜色

贴装器件 ） 性能的 Ｍ ８ 和 Ｍ １ ２ 装置设 备刷 电路板正面的距离保持不变 。进行编码 （ 图 ３
） 。

插塞式连接器可 以无缝的插进
一

个现有从设 备 制造 的 经济性 的 角 度 来看 ，除这种新型的 Ｍ １ ２ 保护点外 ， 由 两

的 ＴＨＲ 的产品项 目 中 。 印 刷 电路 板部件 和保护类 别 Ｉ Ｐ ６ ７ 的 外部分组成的 可插拔式连接器还有其他的

属于该广泛应 用 的 Ｍ ８ 和 Ｍ １ ２ 回 流壳 技 术 件 之 间 的 无 障 碍 合 作 对 以保护集成可能性 。 Ｍ １ ２ 连接件便 属于这样的

可插拔式连接器系列产品的有 ：类 别 Ｉ Ｐ ６ ７ 的 技 术 解 决 方 案 来 说 起 着可能性 ， 可 以借助于旋紧或压人安装 的

＊Ｍ ８ 和 Ｍ １ ２ 可 插 拔 式 连 接 器 的
一

个重要 作 用 。 印 刷 电路 板上 的接头方式将其安装在外壳 中 。 在应用过程 中 ，

ＴＨ Ｒ 和 ＳＭ Ｄ 接触支架 ，尽 管在焊接工艺 造 成 的 允许 公 差 ， 但直接集成外形匹配的轮廓是没有 问题的 。

＊ 保护等级 Ｉ Ｐ ６ ７ 为可插拔状态 ， 可是 也必须 能够 与 它 们 在 外壳 的 绝缘 套完整且通用型的 Ｍ １ ２ 连接技术为使用 者

选择移动型密封件 ＜ 管上 与 它 们 的机 械的 保护点之 间 会相提供 了 实施多 种技 术解决方案可 能性 。

＊ 印 刷 电路板上的可选择绝缘连接匹配 。 只 有这样 ， 所 装 备 的 印 刷 电路这种借助于在 Ｍ Ｉ ２ 中可插拔使用 的可能

件 ， 板 才能 够精 准 的 安 置在 外壳里 。 在生性便能够在插人后 紧紧 包住的
“

即插 即

＊ 包含所有标准极数和编码 。产 中 常常要动 用 辅助 装 置 ， 这 些便 涉用
”

连接导线属于便于设备维护的现场

及 到 安 装模 板 或 是精 准 的 且 花 费髙 的总线连接装 置 。 在此 ， 成批生产 的现成

ＣＮＣ 打孔 。 插拔式连接器可借助于快速连接技术简

，便且灵活的安装 使用 。 当遇到具有革新
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ｉＭ １ ２ 螺栓连接这样的情况时 ， 便可 以采用 成批生产的
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Ｃ ｏ ｎ ｔ ａ ｃ ｔ 公 司 研 制 的 允 许 公 差 均 衡 的 于新型的 Ｍ ８ 和 Ｍ １ ２ 系 列的插塞式连接

Ｍ １ ２ ， 保护点可 以简便安装 ， 自 行校准 装置还有很 多组合的可能性 。 为 了进
…

和 固 定 。
Ｍ １ ２ 保护点的最终稳定还是采步 发展 Ｍ １ ２ 系 列 的可插拔式连接装置应

ｍ ２ｍｕ
用 线缆可插拔式连接器 的通 用 螺栓 ， 这 用 领域的趋 势 ， 可能在驱动 技术和楼宇

置拧紧 （ 如图中 Ａ 所示 ） 实现完全止动 。 在此 ，

张紧力矩的作用是双重的 （ 如图中 Ｂ 所示 ）

？ 可样在此制动螺、栓的 张紧 力矩便可起到双技术方面 、 在基础设施或是在室 ！ 夕 卜设备

靠止动和与此同时可靠锁定 （ 如图 中 ｃ 所示 〉重作用 （ 图 ２ ） 。安装领域存在着有利的前提 。
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