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

软件

使用 ＥＲＰ 软件改善生产流程
目 前 ， 曰 益壻大的产品产量和越来越ｋ杂的生产程序 ， 使得人们无法 洱以 ｆ

－ 工作业方式对生产流

程进彳 ｆ控制 、 规划和处理 。
ＥＲＰ 系统 Ｉ Ｉ

丨以就这些Ｎ题力生产制造过程中存在的问題提供相Ｖ／：解决方案 。

Ｐ
Ｉ ＥＲＲ ＥＭＡＹ ＥＲ

—

家金属钻头的专业生产企业 中 ，外形尺 寸 ， 并将其直径加工成适 合安装热加 工 处理 ， 分 层涂 敷 和 研 磨 。 之 后 ，

尽管生 产规模 不大 ， 但其对生 产在车床上的大小后 ， 再进行相应 的切削才能够用 来 加工成 允许 公差最大为百分

流程的要求却很高 。 在其生产 中 ， 要求加工 。 是为之后加工钻头的水冷却管道 ， 之一厘米的工件 。 最后 ， 就是对钻头进

多部机床 完 成最 多 １ ５ 种 不 同 加 工 作 业同时还要在深孔钻机床上形成
一个微小行激光书写标识 、 包装和 发送 。

的生产流程 ，
且部分加工作业流程较为的钻孔 ， 然后 才可在铣床上对工件进行位于 ＳｏｎｎｅｎｂＵｈ 丨 的 Ｗａ ｌｔｅｒＭ６ｃｋ 公司

复杂 ： 如先将原料加工成与钻头相近的各 种后续 加工 。 接着 ， 必须对钻头进行是
一

家金属钻头专业生 产厂商 ， 公 司 成

〇
＞＾＾ 图 １ 为 了能够使企业实

＾ ＼现高效率生产 ， 并能 够

＼对生产企业 的机器 设备

３ ２ＭＭ 现代制造 ？ 新自肋 丨匕 ２ ０ １ ６
－

０ １ ／０２ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｆｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ ｜ 技术前沿

立于 丨 ９７０ 年 。 现在公司可为各领域提供 ｜

产品 ， 产 ＾娜翻 专臓 备職肛霄？７
具的高精密度标准 ， 且公司还为用户提供ｍ Ｉ

原料计件加工服务』 前 ， 公 司 产量在不Ａ
？ｆ＾ ｒｉ ．
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＊ ＞

（ ｆｆｉ Ｕ ＾ ． ；ｆｔ ｆ ｔ ／ ｖ ｉＬ＿

控制 ， 明和腫运 作 ： 姚 ． 公 Ｍｌ 决出
胃

在生产删和雜髓細棚 ＥＲＰ ／ＰＰＳ？
系统 。 第二步 ， 飼麟了

－

整魏縣

统 ， 可随产量的增加而对现有形式进行扩̄

展 ， 这样便能够确保 公司很好地 向 ＜
ｉ卞来

ｇ ２ ｊｐｐ
产量提高所带来的挑战 。 的 Ｅ Ｒ Ｐ 系统无需参数

化
，
且可非常快速 ｔ也

^

ＥＲＰ 应能够不断进行同步扩展

为 了 应对企业生产 的需求 ，
Ｗ ａ ｌ ｔ ｅ ｒ

Ｍ ８ ｃ ｋ 公司决定使 用 Ｅ Ｒ Ｐ 系统 ， 该解决品 的生产期 限到 费用 核算的要求来对从Ｗａ ｌ ｔ ｅ ｒＭ ｉｉ ｃ ｋ 公司在其企业结构方

方案可随着企业产量的 不 断提高而持续产 品 生 产直至销售的整个流程进行规划面及各种不 同 产 品 的专业要求方面均对

不断的 同步扩展 。 该新 系统应能够有效与控制 。 在此 ， 必须考虑到 用 户与原料Ｅ Ｒ Ｐ 系统提 出 了进
一

步的要求 。 如这家

管理企业的 所有部 门 、 方便使 用 ， 并能计件 加工委托方 ， 如在工具或专 用 机械坐落在 Ｓ ｏ ｎ ｎ ｅ ｎ ｂ ｉ ｉ ｈ ｌ ｅ ｒ 的企业 ， 其生产车

够满 足企业未 来生产 的需求变化 。 采 用制造方面的工件加工制造 的供货期 限差间 中机床设备数量远 比工作人员数量要

Ｅ Ｐ Ｒ 系统的 目 的是 ， 必须按照 用 户 从产异在内 的各种不同需求 。 多 ， 有时这些工作人 员 须 同 时处理 ６００
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ｅ ｒｆｏ ｒｍａ ｎ ｃｅ Ｆ ｒｏｍＧ ｅ ｒｍ ａ ｎ ｙ

灵 飞 达 传 动＿执行伙伴 １９２２
－

２０ １ ６

机械传动技术专家 ： 胀紧联接 、 锁紧联接 、 联轴器 、 扭力限制器 、 减震产品



技术前沿
ＩＦｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

多个复杂的工件生产 。 项 目 和质量管理功能 。 由于釆用 了不 同实现页面和表格扩展的编程 ， 并且为了能

为了能够使企业实现高效生产 ， 并能类型的模块 ， 所以 Ｆｅ
ｐ
ａ ＥＲＰ 系统不需要够补充购进和销售成本预算方面的功能 ，

够最大程度地满足用户的要求 ，
ＥＲＰ 系统参数便能够快速在 Ｗ ａ ｌ ｔ ｅ ｒＭ ６ ｃ ｋ 公司的可对相关部分进行 ＣＮＣ 编程 。

必须能够使生产企业的机器设备与工作人现场运行 中得以运用 （ 图 ２
） 。 尽管系统作为精密工具和专用机器生产厂商 ，

员之 间实现最佳的相互协调 （ 图 １
） 。 因仍为标准化 ， 但是对 Ｗａ ｌ ｔ ｅ ｒＭ ６ ｃ ｋ 公司Ｗａ ｌｔｅ ｒＭ ６ｃ ｋ 公司首先考虑的是确保生产

为专业的生产厂商要求系统必须切合 自 身而言 ，
Ｆ ｅ

ｐ
ａＥＲＰ 系统在

一

定程度上达到效益和生产流程周 密性及有效规范的生

生产的实际情况 ， 所以标准化 Ｅ Ｒ Ｐ 系统了量身定制 的要求 。产流程 。 这样 ， 便对 Ｐ ｌ ａ ｎ ａ ｔ 公司提供的

几乎无法满足这些要求 。 只能根据企业的 Ｆ ｅ ｐ ａＥ Ｒ Ｐ 系统提 出 了
一

个重要的要求 ，

具体情况 ， 使用 定制化的 Ｅ Ｒ Ｐ 系统可符 系统需在使用初期 即 能够根据生产文件 中所规定 的交货期

合生产厂商的需求 ， 从而确保企业能够按 对生产 丨裔程进 分析限 ， 来规划所有投人加工 作业设备的全

照合同期限进行生产 ， 并能够根据用户的Ｗａ ｌ ｔｅ ｒＭ ６ ｃｋ 公司决定要将其独特要部生产步骤 。 同 时 ，
Ｐ ｌ ａ ｎ ａ ｔ 公 司还能够

询 问及时提供必要的生产信息 。求通过 Ｆ ｅ
ｐ
ａ ＥＲ Ｐ 系统集成到企业的 日 常根据用 户 的需要提供现场技术 服务 ， 直

Ｐ ｌ ａ ｎ ａ ｔ 公司能够使用 其配套的 Ｆ ｅ
ｐ
ａ生产运行中 。 为此 ， 在系统使用初期需对至为 用 户 完成 产 品 的 加工 制 造 。 为此 ，

Ｅ Ｒ Ｐ 系 统 来 满 足 用 户 的 个性 化 需 求 。 企业的所有销 售数据和生产流程进行分需要 由 Ｆ ｅ
ｐ
ａＥＲＰ 系统管理每个产品的个

Ｗ ａ ｌ ｔ ｅ ｒＭ ６ ｃ ｋ 公司首先对 Ｐ ｌ ａ ｎ ａ ｔ 公司针析 。 这样设置 Ｆ ｅ
ｐ
ａＥ Ｒ Ｐ 系统的参与者才数名单和加工作业计划 。

对 金 属 加工行业所研 发 的
“

机械 和设能够掌握企业哪些 目 前 已有 的 系统和程为此 ，
Ｐ ｌ ａｎ ａ ｔ 公司在 Ｆ ｅ

ｐ
ａ 系统里集

备制 造
”

系统项 目 产生 了 兴趣 。 此 外 ， 序还可以继续使用 ， 而哪些部位还需要在成了这样的可能性 ， 即能够规划数量大的

Ｗａ ｌ ｔｅ ｒＭ Ｓｃｋ 公司在采用 Ｐ ｌ ａｎ ａ ｔ 公司提供Ｆ ｅ
ｐ
ａＥＲ Ｐ 系统的基础上作出必要的匹配加工工件个数名单和工件加工步骤 ， 与此

的 Ｆ ｅ
ｐ
ａ ＥＲ Ｐ 系统时还要求增加一个高效性调整 。 在此 ， 如包括还要使用编辑功能同时还将可能使用 的材料和工具也

一

并考

虑在内 。 在公司规划生产能力的框架 内规

划产品生产加工的期限 ， 在此要将如材料

六
、

＊？ＣＤ Ｄ狀士高 和工件保管期及工件加工生产运行时间等
在选择 ＥＲ Ｐ 系统时应当注意的方面ｐ ｍ

各种优化标准也
一

并考虑在内 。

长 时 间 以 来 ， 大 数据在 中 型 生 产 企业也 留 下 了 自 己 的 印记 。 为 了 能 够 在 全球通过充分使用设备能够促使该精密工

竞 争 中取胜 ，
必须 加 工 处理越 来越庞 大 的数椐量 并弄 清其结 构状况 ， 使 日 常生产具和专用机器生产厂商进

一

步降低所生产

中 的 劳 动 力 流 动不对生 产 造成 负 面影 响 。 在数据流 方 面 ，
ＥＲ Ｐ 系 统能 够给人们提产品的价格 ， 所取得的经验可进

一

步运用

供 宝 贵 的 支持 。
Ｐ ｌ ａｎ ａ ｔ 公 司 经理 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａ ｎＢ ｉ ｅ ｂ ｌ 指 出

， 用 户 在选择 ＥＲ Ｐ 系 统之前到之后的加工项 目 的产品成本中 ， 从而有

应弄清 以 下 几点 ： 利于企业在市场中的计划 。 通过采用 Ｆ印 ａ

？ＥＲ Ｐ 系 统是 否 能 够达到 企业要求 ？ ＥＲ Ｐ 系统可将规划扩展至对人员工作的安

春 标 准型 Ｅ Ｒ Ｐ 系 统 能 否 在对 用 户 现有 的 系 统进行适配调 整 后 便可 满 足 用 户 的排方面 。 通常 ， 操控机器设备的工作人员

具体需 求 ？ 总是处在变动中 ， 为了规划操控机器设备

？ＥＲＰ 系 统是 否操作 简 便并可 全 天使 用 ？ 的工作人员 ，
Ｐ ｌ ａｎ ａ ｔ 公司研发的 Ｆｅ

ｐ
ａＥＲＰ

＊ ＥＲＰ 系 统是 否 能 够按照 用 户 个性化 的 需求 变化进一 步 扩展 ？ 系统还添加一个被称作是
“

控制站亮点
”

＊ ＥＲＰ 系 统的提供厂 商是否 能 够 为 用 户提供 良好 的技术服 务和技术支持 ？的功能 ， 能够用于加工处理这些信息 。 这

如 Ｐ ｌ ａ ｎ ａ ｔ 公 司这样的 专 用 型 ＥＲ Ｐ 系 统提供厂 商 的 出 发点是 ， 用 户 能 够 成功应些信息对生产企业的所有部 门透明呈现 、

用 Ｅ Ｒ Ｐ 系 统 的 关键 只 能是 Ｅ Ｒ Ｐ 系 统实现个性化和 能 够 为 用 户提供 良好 的 售 后 技之后纳人到生产流程中 。 如果生产企业出

术服 务 。 为 满 足工 具和模 型 制 造行业 用 户 的个性化需 求 ，
Ｐ ｌ ａｎａ ｔ 公 司 为 用 户 提供现人员不足的 问题 ， 生产负责人可以采用

了 下列 最初 的 系 统 匹 配调 整技术服 务 ： 手工凡是将生产合同委托向后推延 。 此时 ，

参 主要特征框架 ； Ｆｅ
ｐ
ａ ＥＲＰ 系统立即可以计算出接下来的生

＊ 项 目 管理 ； 产流程应如何规划 ， 哪些生产步骤仍要继

？ＣＡＤ／ＰＤＭ 集成 ； 续进行 。 由于生产流程透明且可
一

目 了然 ，

籲 项 目 组成部 分名 录 ／ 增加部 分名 录和工作计 划 ； 所以生产企业能够在工作人员数量保持不

＊ 多 级装料和连续按序 号进行管理 。 变的情况下完成更多的加工生产 ， 从而提

高企业的生产效率 。 Ｇ２３

３４ＭＭ 现代制造 ？ 新自邱 丨匕 ２ ０ １ ６
－

０ １ ／０ ２ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


