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通过协议转换应对工业物联网挑战
凭借着空前的发展速度 ， 物联网 （ ｌ 〇Ｔ ）ｔｌ成为当今媒体的热门 话题 ， 占据 了许多主流媒体的

头条 。 据 市场 调研公司分析 ， 自 动化网络中的无线物联网 设＃数量将会以 ２７ ． ２％ 的复合年增长率

迅速增加 ， 到 ２ ０２ ０ 年将高达 ４ ３ ５ ０ 万台 。 相比之 Ｆ ， 工业物联网 （ Ｉ Ｉ 〇Ｔ ） 则更脚踏实地 ， 许多行业

公 司正努 力尝试利用上业物联网的优势 。

文 Ｊ ｅｆｆ Ｔｈｏ ｒｎｔｏｎ
． 美国红狮控制

何创 建工业物联 网 是人们最 为关协议转换可以让用户收集来 自 不 同监 测 也非常重要 ， 通过 收 集 和 分析数

心 的 ， 特别是 已有 来 自 不 同 制 造设备和不 同协议传输的数据 ， 并在 中心据 以开 发 更 加 高 效 的 运营方式 并 减 少

商且使用年限已长达 ５ 年 、
１ ０ 年甚至 ２ ０设备 中进行协议转换 ， 从而收集和编译故 障停机 时 间 。 尤其 是在 多 供应商环

年 以上设备的企业 。 当使用 旧设备进行工厂 中所有 的数据 。 随后 ， 用户可 以将境 中 执行协议转换 时 ， 用 户 可 以最大

流程操作时 ， 如何才能将这些设备接人这些信息和数据转变为有用 的趋势信息限度地 利 用 可视 化管理解 决方 案 ， 显

工业物联 网 ？ 怎样克服其 中 的挑战 ？ 受和报告 ， 以做 出 正确决策和有效规划 利示 用 于 追踪 、 评估和 分析制 造工艺 过

成本和时间等 因素限制 ， 更换设备并不用 资源 。 同 时 ， 红狮控制也可将其称为程 的 关 键 绩效指 标 ０Ｃ Ｐ Ｉ
） 。 这些 绩效

可行 。 因此 ， 需要寻找一种新的解决方案 ，

“

可操作智能数据挖掘和显示
”

， 让用 户测 量 值常 用 于评估实 际运营是否达到

它不仅要能够保护 已有投资 ， 又能使 旧可 以实时 了解工厂设备状态 ， 实现更高预定 目 标 。 每个公 司 的 Ｋ Ｐ Ｉ 都有 所 不

设备与更多现代设备相兼容 ， 达到 两全运营效率 。 同 ， 在制造业 中 ，
ＫＰ Ｉ

—般包括计数 （ 良

其美的效果 。将新设备和 旧设备整合到 同一 网络品 或 次 品 ） 、 废 品率 、 速度 、 目 标 、 间

协议转换是解决多供应商和 旧设备可带来诸多优势 ，
工厂 中 的

一些最新设隔 时 间 、 设 备 综 合 效率 （
Ｏ Ｅ Ｅ

） 以及

通信 问题的 关键第一步 。 在制造工厂 中备可支持 以太网 连接 ， 而 旧设备可能仅故障停机时 间 。

有多种不 同 的设备 ， 每一种都拥有其独支持供应商指定 的 串 口 连接和 旧 协议 。协议转换可 以帮助 用 户 集成 Ｐ Ｌ Ｃ
、

有协议 ， 因此公司需要处理多种不 同 的通过整合不 同 的设备 （ 让 旧设备与最新ＰＣ 和 ＳＣＡＤＡ 系统 ， 从而实时收集和处

协议 以收集数据 。 通过 人机界面或其他设备 相互通信 ） ， 能使不 同 的设备在多理数据 以便控制直接影 响运营的设备和

自 动化产品可在多供应商设备组成的 网供应商环境 中相互 自 由通信 。应用 程序 。 实施运营控制意味着用 户能

络环境进行协议转换 ， 是连接 多个采用工业环境正不断引进最新的通信设够在任何地方启动或停止旧 的 串行设备 ，

不同协议的设备 的最佳方式 ， 并且能够施 ， 如蜂窝 Ｍ ２Ｍ
、
Ｗ ｉ

－Ｆ ｉ
、 千兆以太网 ，以及开启或关闭 阀 门 。

汇总收集到 的数据 。 光纤和 Ｐ 〇Ｅ （ 以太 网供 电 ） 等 。 这些通总之 ， 协议转换能帮助用 户 应对工

？
信技术提升 了 数据传输带业物联 网挑战 ， 提高生产力 ， 并能够通

？ ， 为生产环境提供了更 过实时设备连接和数据处理提升运营效

多 的信息和智能化 。帛 。 协议转换能实现所有 旧设备及新设
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让胸議喊地獅鋪措施 。
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方式能帮助用 户 时雛紐迈人工业物

产品联网 。 ＧＺ３
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