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伺服驱动

整体安全设计提升生产效率
川＾祕』临拧驱动器的新 设 Ｉ 丨 方案 紂集成 「 丨 动化和安 仝技 术 ， 裝 “ ｈ ｉｍ 彳动 系统的 丨 丨

？
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使 ｉ ｔ
．能源效益和屯产 申达到姒化化 ： 史心 利 ｒ将机械液 丨 ｆｉ转换 为电 力职动 。
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２ ０ １ １ 年 ６ 月 生 效 的 丨 ＥＣ 标 准由 于伺服压力机在工作时产生能源 ， 与简 单方 式 在 无能 源输 入 的情 况下接通 ，

０６００ ３ ４ －２ 推动伺服驱动器 向能源效液压压 力机相 比 明显节能且对于能源的重启 问题可相对避免 ， 且驱动 介质也不

益好的方 向转换 。 而该技术性法规的实耗损较小 ， 所以伺服压力机的工作效率会 出 现 温度损 失 。 此外 ， 釆 用 电 力驱动

施也为伺服压 力机生产厂商带来 了契机 。 和能源效益均较高 。 电力驱动 系统可 以系统 ， 压力 机在运行 中 力 和速度两个层

面是相互分开的 。 采 用 先进的驱动和调

整技 术可使 伺 服压 力机符合被提升 的 质

Ｌ ｒ＾量和生产效益方面的要求 。
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Ｊ 机床行业提供助力
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 Ｉ Ｓ机 床 行业 ． 直 在追求 革 新 和 节能 。

？

Ｊ ｉ ｉ过去 ． 在机 床设计阶段 的 后期 ， 安 全 技

Ｉ＿广二 ；

ｊＩ
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｜术 的 关 键 ， 然 而现在 ． 为 ｒ 使 机

１１ｓ ＩＩＩ床 生 产效益达到 更好的 效 果 ， 在机 床设

Ｉ Ｉ １计阶段 的 后 期 ， 控 制器 的 设计 成为 了
－
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转 变 过 程 中 ，

｜
＾
 ！

ｊ賴上 占 有 领导地 位 。 而 现在 ， 使 用 伺
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Ｊ調 Ｆ
｜ｆ （ ｌ ｉｒ ｊ

Ｃ Ｎ ｆ ． ＼％

伺服压力机这样的机器在安全技术标准

图 １ 采用先进的压力机安全技术设计方案对压力机作业危险部分进行干预 ，
这样在压力机进行加工 中并没有进行全面的 明确 Ｗ义 。 而 ＣＮ Ｃ

’

作业中不再需要强制性停机 ，
也不会出现故障时间和加工材料废品包括对安全运行部件的 要求均 已经纳 人

３ ６ＭＭ现代制造 ． 新自 ｓｍｔ ２ ０ １ ６
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到技术标准 中 。 这样 ， 技术标准便 支持废品率 。 除此之外 ，

ＣＮＣ 在安全与效益间 的平衡 。 操作人员伺服压力机的生产图 ２ 先进 的设备监控装置可将
一

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ｗ

应明确 ＣＮＣ 加工机床的运行状态 ， 同时环境有所改变 ，
工安全传感器和行动件 的所有信一

监控麵制运■麵廳。 卩 １議

目 前在对 伺 服压 力 机进行监 测 时 ，
ｉｗ降 。

—

？
ＩＫ

操作人员主要还在使 ⑴ 之 前根据 Ｃ ＮＣ 操 ／ｈ 轉 统 的

作所魏的经验 。 人 们基于技 术标准和 压 力 机 进 ｈ
－

改 造 卜

所 获取 的经验 ＂
１以设  １
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因此 ， 压力机财正处在 肖雛雜变 ｉ嫌ｓｓｓ ， 舰

的过程 中 。 为 了 能够将驱动器和 自 动化 通常情况下会耗损 丨一

技术的优势集 中在一台压力机上并加 以 较长时间 。 而伺服

应用 ， 还必须全面考虑安全技术问题 。 压力机借助于控制

压力机的运行速度 、 力度和扭矩可借 设备 ， 则可避免经过此类调整过程 。 由 力机在加工少量工件时的生产效益。

助伺服驱动进行精准及动态调整且可解除于能够可靠监控压力机运行速度 ， 所以Ｓ ｉ ｃ ｋ 公司研发的动态控制驱动技术

连接 ， 以此达到理想的运动形态 。 此外 ，
Ｓ ｉ ｃ ｋ 研发 的动态控制技术可提供这样的安全可靠 ， 因此这对于压力机的作业安

如工件外形尺寸复杂 ， 还可使生产流程及可能性 ， 也就是新型控制程序在运行或全性是一个可靠补充 。
Ｍ ａｔｈ ｉａ ｓＡｍ ｓ 补充

材料和屈服点强度达到更好的情况 。 工件试验过程 中 ， 在部分保护 系统处于非工道 ：

“

对压力机的危险作业部分进行干预 ，

的成形流程得到 了很大程度的提升 ， 这便作状态时 ， 将风险降至最低 。 这样便大这样就不需要在机械作业 时强制 停机 ，

提高了工件质量 ， 且可将最大程度地降低大缩短 了压力 机的改装时间 ， 可提高压也不会出现停机时间和加工废品 （ 图 １
） 。
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你也可以成为安全控制专家
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２安全控制器和扩展模块为机器安全领域提供了一个简单 、 低成本 、 可扩展的解决方

案 。 实现冗余的完整安全和怡到好处的傲户 ， 可连接多种扩展模块用于配置安全输入 ， 输出

— １
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或者继电器输出 。 功能强大且免费的软件采用图臓户界面 （
Ｇ Ｕ Ｉ

） ， 使得编程工作变得快

；
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２可广泛应用于机床安全 ，压机 ，

ＣＮ Ｃ加工中心等需要集成控制安全输入和羊 旧 和 抑
输出的应用场合 。
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作业周期缩短 ２５％ 可｝是高生产率 控 回程 ， 并在作业周 期结束前实现对危 控制机床运动方向功能 （ Ｓ ａ ｆｅＤ ｉ ｒｅｃ ｔ ｉ ｏ ｎ
，

Ｍ ａ ｔｈ ｉ ａ ｓＡｍ ｓ 强调 ：

“

Ｓ ｉ ｃｋ 公司努力险部位的干预 。 Ｓ Ｄ Ｉ
） 会充分 发挥作 用 ， 不需要其他传

掌握驱动器设计方案的要求 ， 来提高压通过整合可靠的驱动信息 ， 并且使感器便能够将运动监控开关信号进一步

力机的生产率以及能源效益 ， 而最重要用所有流程 中存在的信息 ， 可对如机械传递给节拍式运行控制装置 。

的还是提高压力机加工作业流程的安全制动等功能进行试验 ， 以使机床功能达因 为驱动控制 系统能够监控压 力机

性 。

”

整体式安全设计方案设置了简单的到最佳化 。
Ｍ ａ ｔ ｈ ｉ ａ ｓＡ ｒｍ 表示 ：

“

通过整的各种不 同 的驱动 ， 所 以采 用 这款压力

安全预警信号或安全开 关 ， 包括安全控合生产流程 中 的各个具体过程 ， 压力机机安全技术设计方案可非常方便地将 电

制设备 中 的驱动功能 。 由此 ， 使得压力的加工作业周 期缩短了２５％ ， 提高 了生力驱动转换为液压驱动 。 这便在很大程

机在维修保养 、 技术服 务及生产作业 中产率。

”

 度上开启压力机作业的高灵活性 ， 且不

可以有效运行 。 受压力机驱动技术方案及提供压力机驱

Ｓ ｉ ｃ ｋ 公司的动态控制驱动技术可时 用 动 ｆ空南Ｕ系统实现可靠监 ｆ空动装置生产厂商的限制 （ 图 ３ ） 。

时监控机床运行情况 ， 并能够整合安全为何驱动控制 系统适用于伺服压力

传感器和部件 的所有信号 ， 在此 ，
Ｓ ｉ ｃ ｋ 机 ， 原因在于其具备了 Ｉ ＥＣ６ １ ８ ００

－

５
－２ 中 昼这动的安全 确保了

公司不仅研发 出 安全技 术方案 ， 还进一 规定的 多数压力机需具备的驱动安全功 恒 Ｉ ｆｌ艮压力机未来的健康发展

步研发 了可用于所有机床 的如传感器或能 。 也就是具备 了可靠的 中止功能 （ Ｓａｆｅ Ｓ ｉ ｃ ｋ 公司长期 以来致力于机床具有

编码器等的部件 。 Ｓ ｔ ｏ ｐ２ ，Ｓ Ｓ２ ） ， 生产运行 中 的 安全运行革命性的集成传感技术解决方案的研发 。

Ｓ ｉ ｃ ｋ 公 司研 发 的 ＦＸ３ ＭＯＣＯ 型驱停止功能 （ Ｓ ａ ｆｅＯ ｐ
ｅ ｒ ａ ｔ ｉ ｎ ｇＳ ｔ ｏ ｐ ，ＳＯ Ｓ ）无论是如 ＣＮＣ 这样的需将工件张紧进行

动控制设备和 Ｆ ｌ ｅｘ ｉＳｏｆｔ 安全控制设备专和可靠的控制 机床运动方 向功能 （ Ｓ ａ ｆｅ加工 的设备 ， 还有像伺 服压 力机这样的

用 于监控压力机的运行状态 ， 可监控符Ｄ ｉｒｅ ｃ ｔ ｉ ｏｎ
，ＳＤ Ｉ ） 。具有 自 身特点的机床 ，

Ｓ ｉ ｃ ｋ 均有 自 己的

合各 区域性技术与市场要求的所有类型这些功能与传感器的信号和生产流安全技 术解决方案 ， 以应对多种需求 。

驱动器 ， 且不受驱动器生产厂商的限制 。 程信号结合起来应用 开启 了一条能够使未 来伺服压力机既能具有 当 下传统

Ｓ ｉ ｃ ｋ 研发的驱动控制 系统能够可靠监控用控制和驱动器技术 的途径 。 如在安全机械压力机的生产能 力高且作业周 期快

存在于 电动反馈信号和 现有 的 编 码器 ， 系统方面 ， 如 加 入一个光幕时可选择使的优势 ， 又能具备液压式压力机如 准确

并集成来 自 流程控制设备 中看似可以取用 可靠的 中止功能 （ Ｓ ａ ｆｅＳ ｔｏｐ２ ，Ｓ Ｓ２ ） ，性和 灵活性方面的优势 。 通 用 的安全技

得的信号 。 通过对运动 的准确监控 ， 可这样压力机不需机械式 中止 ， 随后也不术解决方案可 以大大提高基础的可试验

从信息 中得 出 是否需要对危险作业位置需要新的 起始条件便可立 即 继续运行 。 性 、 生产能 力高和所加工的部件的质量

的工作进行干预 ， 可避免没有必要的错控制安全运动方向功能 （ Ｓ ａ ｆｅＤ ｉｒｅ ｃ ｔ ｉ ｏ ｎ
，高及能源效益好的 优点 ， 这样便能够满

误停机 ， 且缩短作业周 期 ， 提高机床 的Ｓ Ｄ Ｉ
） 是在工具 回程 中干预压力机危 险足未来市场的竞争需求 。

可利用性和生产率 （ 图 ２
） 。 此外 ， 因为部位的基础功能 ， 且这些基础功能还可 Ｓ ｉ ｃ ｋ 公司研制的 Ｆ ｌ ｅｘＳ ｏ ｆｔ 安全控制
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