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新型 ＣＡＤ 可改变合作方式
为 ｒ能够在创新基础 丨 ：使 ） ｈｃａ ｄ 软件 ， 人 丨【ｍ ｕ ？

丨ｎ 以来希屮灯更 多的合作机会 。 现 ＜ ｉ ；奵新版

软件 吋供使用 。 拟称使川 该软件进 －步延仲的新喟 Ｃ Ａ Ｄ 功能 ＂
ｆ以改变托种＋ Ｍ的 ＣＡ Ｄ 坏境 卜

＇

的

合作 。

Ｍ Ｉ Ｃ ＨＡＥ Ｌ ＷＥＮ Ｄ ＥＮ Ｂ Ｕ ＲＧ

Ｐ
ＴＣ 公 司 的 Ｃ ｒ ｅ ｏ 系 列 产 品 的 设 置公 司 在 ４ 个方 向 开 展 创 新 。 其 中

一个在 Ｃ ｒｅｏ 结构组件中补充或

有标准 ， 也就是具备 ＣＡ Ｄ 软件 的方 向 被称为对 Ｃ ｒ ｅ ｏ 所有数据的接收和芫整输入其他模型

模块化且集成有参数化和直接模型化的编有地址的缺少 内 部协 同合作的传统多为 了 能 够 与 外 来 数 据 实 现 旁 通 ，

制 造技 术 （ 图 １
） 。 现在 ， 新 的 ３ ． ０ 版本Ｍ－ Ｃ Ａ Ｄ 系统 ， 这种 系统很 多 时候会导Ｃ ｒ ｅ ｏ３ ． ０ 版本软件有两种可供选择性 ：

Ｃ ｒ ｅ ｏ 系列产品 已投放市场 ， 据称该版本致企业坚持使用 已经不适用 的技术 。 现一？

种 是其可 以打开 Ｃ ａ ｔ ｉ ａ
．Ｎ Ｘ 模型 和

的 Ｃ ｒ ｅ ｏ 产品从根本上改变 了与外界系统在 在 Ｃ ｒ ｅ ｏ 产 品 系 列 中 的 ３ ． ０ 版 本软 件原 始格 式 中 的 整 体 作 业 ， 并 能 够将其

Ｃ Ａ Ｄ 模型 的接通 。 此 外 ， Ｃ Ａ Ｄ 软件研中 ，
Ｐ ＴＣ 公司实现了创新 ， 并全面扩展补 充完整 作 为 原 来 的 数据 （ 图 ２ ） 。 甚

发厂商大大扩展了２ Ｄ 方案研发的 Ａ Ｐ Ｐ
，了 软件的 多个 Ｃ Ａ Ｄ 性能 ， 并可能在 未至还 可 定 义 与 其他数据 的 关 系 ， 如在

并提 出 了设计变革方案的生成及管理的加调整 的前提下绑 定其他 Ｃ Ａ Ｄ 系统的－个 原 来 作 业结构 部件上 的 孔 和 智 能

新延伸可能性 。模型。 由 于进行 了扩展至使其能够具有化组 合部 件 的 延 伸 ， 即 来 自 智 能 化标

当 ＰＴＣ 公司首次介绍 Ｃ ｒｅ ｏ 战略时 ， 连接其他的可能性 ，
Ｐ ＴＣ 公司称这样的准连接部件 的新型 Ｃ ｒ ｅ ｏ 文库之 间 的 定

更多地还是建立在理想状态下 。 为 了在具有创新意义 的 多 个 ＣＡ Ｄ 附加功 能 为义 数据 关 系 。 特 别 是 在付 费 的 前 提 下

一个新的 基础上设置 Ｃ Ａ Ｄ 技 术 ，
Ｐ ＴＣ综合技术 。 选择 数据集 成 。 零件 和 结 构 部 件 在 原

４２ＭＭ 现代制造 ． 新自动 丨匕 ２ ０ １ ６
－

０ １ ／０２ｍｍａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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始 数据 改 变 时 可 自 动 进 行 数据 更 变 了ｃ ａ ｄ 系 统 ， 所 以 他 们 不需要Ｈａ ｒｍｏｎ ｉｃＤ ｉｌｖｅ

新 。
Ｐ Ｔ Ｃ 公 司 负 责 Ｃ Ａ Ｄ 的 副 总裁对其数据进行修正 。 如他们 可 以在

Ｍ ｉ ｋ ｅＣ ａ ｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 表 示 ：

“

这 个 斤 案 Ｈ 的 岗整 中 Ｖ 可能更 长时 丨

＂
Ｉ

对 使 用 多 个 Ｃ Ａ Ｄ Ｉ
： 明环境 的 供 货 地进－步使 用 和参考 Ｓ ｏ ｌ ｉ ｄ ｗ ｏ ｒｋ ｓ 数

商供应链的协调来说很有意义 。

”

据 。 只是 当 改变数据 时 ， 人们 修正

另
一个方案的 目 的 在于 ， 加 强Ｓ ｏ ｌ ｉ ｄ－ｗ ｏ ｒｋ ｓ 数据 ， 并得到修正后的

巩 固 自 己 的 用 户 基 础上 多 个 Ｃ Ａ Ｄ新数据结果 。 这样 ， 当 某 个 用 户 只

应 用 环 境 的 合 作 ， 这 些 用 户 除 了想更改一个结构部件 时 ， 因 为不需

Ｐ ｒ ｏ ／ Ｅ ｎ ｇ ｉ ｎ ｅ ｅ ｒＷ ｉ ｌ ｄ ｆ ｉ ｒ ｅ 系统外 ， 还 要转换整 个结 构部件 数据 ， 所 以数

有 另
－ 个 系统也投人 了 使 用 。 Ｐ Ｔ Ｃ 娜动的成本 由此便降至最低 。

”
^

公 司 相 信 ， 现在 正 是 Ｃ ｒ ｅ ｏ 产 品 标Ｃ ａｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 选择 Ｓ ｏ ｌ ｉ ｄｗｏ ｒｋ ｓ 作为

准化的 发展阶段 ，
Ｐ ＴＣ 公 司 为此免实例并非偶然 ：

ＰＴＣ 公司想以 Ｓ ｏ ｌ ｉ ｄ

费 提 供 打 开 和 输 入 Ｃ ａ ｔ ｉ ａ
、
Ｎ Ｘ 和ｗ ｏ ｒ ｋ ｓ 使 用 者 的喜好 为基础 ， 也 就

Ｓ ｏ ｌ ｉ ｄｗ ｏ ｒ ｋ ｓ 模型的连接器及输 人来是 以用 户 为基础 ， 首 先将 系统换 到１；

自Ａ ｕ ｔ ｏ ｄ ｅ ｓ ｋ 丨 ｎ ｖ ｅ ｎ ｔ ｏ ｒ和Ｓ ｏ ｌ ｉ ｄ ｅ ｄ ｇ ｅＣｒｅＧ３ ． ０版本 。 为 了方便这些 用 户 的

的 ｃ ａ ｄ 数据 以供使 用 。 那些 来 自 转换 ， 首 先扩展 了 命 令获得者 ， 那

美 国 的 … 个 合 作 伙 伴祕 面秘 纽賴手鮮 Ｒ雖够棚 Ｏ ｅ ｏ

绕过 中 立格 式 交换进一 个 Ｃ ｒ ｅ ｏ 几菜单里的 Ｗ ｉ ｌ ｄｆｉ ｒｅ 命令的对称物 ， 而

何 形状 中 ， 这 样 它 们 便 可 以 借 助是也可 以按照相应的 Ｓ ｏ ｌ ｉ ｄｗ ｏ ｒ ｋ ｓ 命

于 Ｃ ｒ ｅ ｏ 直 接 转 换 功 能 或 Ｃ ｒ ｅ ｏ 参令进行查找 。

数化功能 的 灵活建模扩展功能进行＿＿＿实力之作
编辑 。 Ｃ ａ ｍ ｐ

ｂ ｅ ｌ ｌ 表示 ：

“

因 为我们 可持续性的数据化使得

直接加工 了 原始格式 ， 我 们 很有把 几何图案智能化

握 ， 所输入的几何形状将是高精准在转换过程 中 ， 结构部件 的历
^

度的 。

”

 史数据和 其他数据的文字会 出 现遗

两个选择 的 组 合使企业可在没失 问题 ， 但是根据 Ｃ ａｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 判断 ，

有大数据移动的情况下便可转换到这 并 非真 正 的 问 题 ：

“

当 与 用 户 讨

Ｃ ｒ ｅ ｏ 软 件上 ， 这 正如 Ｃ ａｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 进 ｛仑 关 ｒ 外部数据 的 文 卞 际上对 ＩＬＪｉＬｊ ｌ＾＾０Ｅ

，

－步介绍的那样 ：

“

只是 因 为用 户改 他 们 很重要 ， 人 们 判 定 ７ ５％ 的 用
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上海市长宁区天山路 ６４ １ 号上海慧谷 白 猫科技园 １ 号楼２０６室

Ｙ 邮编 ：

２００ ３ ３６电话 ：
０２ １

－６２ ３ ７ ５６ ５６传真 ：
０ ２ １

－ ３ ２５０７ ２６ ８
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ｃ？ｍ？ ｃ ＊ ｔ ｐ ｉｍｗ

ＣＡ １Ｍ Ｗ ＣＣＭ
，

华南地区客户请垂询我司深圳办事处
图 ２ＰＴＣ 公司的 Ｃ ｒｅｏ 参数在没有附加软件或转换器的情况下既能够输入中立的数据结构 ， 广东省測市宝安区 宏发领域大厦＿ ７层 ２ ７ ． ２９室

也能够打开 Ｃａ ｔ ｉ ａ 、 Ｓｏ ｌ ｄｗｏ ｒ ｋｓ 和 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ ＮＸＴＭ 数据 邮编 ：
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户认为这些文字对他们来说可能仅在设Ｗ ｉ ｎ ｄ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ 重新 与 输人 的 ３ Ｄ 模型相 连会这样顺畅 发挥功能 。 人们必须首先从

计时起到辅助性作用 ， 这些文字在制 成接。 在此 ， 各具体 图 形可半 自 动化的加绘 图 制 造 出
一个新的布局 ， 并与模型相

模型 后几乎 不再需要 。 只有 ２ ５％ 的 用编模型相应 页面 ， 并生成绘 图 的 尺寸与连接 ， 这样才 能改动布局传动装置 。

户认为他们借助于结构部件历史和 外在３ Ｄ 模型的标准尺寸之 间 的 关系 。 ２Ｄ 转Ｐ Ｔ Ｃ 公司 已 经实现 了 能将在 Ｃ ｒ ｅ ｏ

数据的文字 ， 可在模型 中复制他们实际换辅助功能至此延缓存在绘 图 阴 影 。 据３ ． ０ 版本软件的改动布局 自 动激活的 ３ Ｄ

的设计意 图 。

”

对于此类情况 ，
Ｃ ｒ ｅ ｏ 有Ｃ ａ ｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 称 ， 当 多 个用 户选择他们 的模型重新失 活 ， 并作为新物品引进了设

可持续性数据的可能性 ， 借助于这样的ＣＡ Ｄ 设置时该绘 图 阴 影还可变化 ， 以计更换通告 。 正如 Ｃ ａｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 所说的 那

可能性 ， 人们可 以重新使
“

粗笨的
”

几帮助用 户作 出决定 。 样 ： 设计更换通告应能灵活形成设计工

何 图 案 的历 史 和 外在数据 文字 重 新 智与原来计划 的 日 期相 比 ，
Ｐ ＴＣ 公司作流程 。

能化 。 这样做会在增加成本投入 。
Ｐ ＴＣ将其研发的 Ｃ ｒｅｏ３ ． ０ 版本软件的投放是

公司不再投资一个独立结构部件的历 史 长时间 延后 ， 为 了 不影响在用 户基础上Ａ ｐｐ 改善了快 ｉｌ ２Ｄ ｉｇ ｉｔ

和 外来数据文字的识别 系统 ， 而是集 中进行的转换过程 ， 这是一个明智 的决定 。研发人员可 以在 Ｃ ｒｅ ｏ 布局里 自 始至

力量致 力 于可使模型 更 加 智 能 化 的 功正如 Ｃ ａｍｐｂｅ ｌ ｌ 确信的那样 ：

“

在此期 间 ， 终演示各种变形 ， 在此不需要立 即在 ３ Ｄ

會巨 ， 目 的 是尽可 能方便 的 改变 几何 图世界范 围 内 的超 过 ６ ０％ 的 用 户 会配置模型里重新得到 这些变动 ， 而是将这些

案 。 Ｃ ａｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 说 ：

“

我们将越来越多 的Ｃ ｒｅｏ 产 品 系 列 ２ ． ０ 版本软件 。

”

变动绘制 出 来并能够在之后接受或是拒

将 Ｃ ｏ ｃ ｒ ｅ ａ ｔ ｅ
－ Ｅ ｘｐ ｅ ｒ ｔ ｉ ｓ ｅ 引 人到 Ｃ ｒ ｅ ｏ 直接引 人 Ｃ ｒ ｅ ｏ 布局是该 公 司软件最新绝 。 当一个变动释放后 ，

３Ｄ 模型被激活 ，

转换功能和灵活的建模扩展工作 中 。

”一个版本的亮点之一 。 ＰＴＣ 公司再一次也就意味着使用 者可全面控制 Ｃ ｒｅｏ 布局

大大改善并进一 ＇步发展了Ｃ ｒｅ ｏ３ ． ０ 版本和模型之 间 的关联性 。

２Ｄ 转换辅助变得有意义软件 中 的 ２Ｄ 快速设计 Ａ ｐ ｐ 。 人们使用Ｃ ｒ ｅ ｏ 布局 的一个有趣 的 新 东 西 是

转换到 另一个 Ｃ Ａ Ｄ 系统的 用 户通这样 的 Ａ ｐ ｐ 可 以 从
一张 白 纸 或 是

一个继续竞争配置设计 。 综 合性产 品 的设计

常不只是希望重新获得模型数据 ， 而是现有的 ２Ｄ 图 纸很快构思如透平机或 传草案 ， 如大传动装置 ， 往往需要 由 多 人

希望重新得到一个在全新环境 中与此相动装置的 同轴产品 。 在这种情况下 ， 布参 与设计 ， 人 们可 以将设计 分在 多 个

关的 图形 。 为 了考虑这些要求 ，
ＰＴＣ 公局改变将直接转换为传输到配置齐全的Ｃ ｒ ｅ ｏ 布局 中 并 分开进行设计工 作 ， 之

司为 Ｗ ｉ ｌ ｄ ｆｉ ｒ ｅ 研发了一
■款传统数据转换模型 。 后再将完成 了 的设计工作聚 合在

一起 。

设备 ， 该设备可输入和读取外部信息或如果 人 们还要在 Ｃ ｒ ｅ ｏ 布局里激活Ｃ ａｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 说 ：

“

我 们 的 德 国 用 户恰恰喜

ＤＷ Ｇ 标 准格式 ２ Ｄ 绘 图 ， 并 能 够通过生成的模型并修正绘 图 的外观 ， 通常不欢这类新事物 。

”

團＊
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能进一步提升创新能力一

一？＝ｒ ： ＊一 孓 一 二 ：：

＇

Ｏｆｍｍｍａ 

？ｍｔｔｍｍｍｍ ａ ｍｍｍ Ｃｎａ ？ ＣｍＭ ｔ — ｎＭ ｌ ＊ ＊ ？ ？ ｍ ｉ ｇ Ｏｍｍ

改进设计草 案应有 利于企业更具有Ｌｉ

创臟 力 。 勾 此 ． ＰＴ Ｃ ：ｖ ｎ
］ ｆ ： 酿 创 ．

ｆ
ｌ

Ｊ ；Ｖ ： ｉ ｌ

－

意愿进 ｆ了２ １ ） 试验 ．
丨

ｎ ｍｄ 仪 以必

计意 向＿娜「 ；嫩 ； ：ｉ 船 彳 的酬

也适 用 于进 ？步 的 扩展 ， 如设计探索扩 ＢｉＭＢ７
？

展 。

”？

为 了对用 户在解决设计 问题时给 以 ｉ

． 厂
＼
ｎ二

本 ＾士＿—隠「 ｎｒｒｉｎｕｎｇｔａ——＾―＾―—
更 好 的 支 持 ，

Ｃ ｒ ｅ ｏ 产 品 系 列 ３ ． ０ 版 本

ｍ 图 ４ 用户 引入 自 由式模型里的一个新调整功能便能够参数化的设计出各种风格的 自 由模型草案
软件为用 户提供 了 从头至尾演不各种不

同 的设计选择方 案 、 回 到 用 户上一个认

为是 自 己想继续寻求的变形方 案 ， 并可Ｍ ａ ｔ ｈ ｃ ａ ｄ 工 作表可 以作为方案设计过程去共 同 的建立用 户 来说 ， 信息是我们 用

在发现设计方案阶段的结尾时做 出 决定的 日 志和各个决定 的记录 。 集成化 已经Ｃ ｒ ｅ ｏ３ ． ０ 版本软 件取得 了 很 好的进步 ，

的可能性 。 而之前 用 户必须为此有规律达到 如此深度 ， 人 们能够 用 来 自 工作表而我们现在的产品在每个人都能够转换

的 复 制 其模型 ， 这 样 会导致 由 于每个的信息控制 Ｃ ｒｅｏ 模型 。使用方面 ， 还需要提升 。

”

模 型 的 大小不 同 而而 产 生庞大 的 数据 ＰＴ Ｃ 公司的 Ｃ ｒｅｏ３ ． ０ 软件没有为用

量 。 而设计探索扩展便减轻 了 重复的方 使用新研发的 Ａ ｐ ｐ 模板户提供新软件 ， 但是 为用 其伙伴提供 了

案寻找 ， 用 户可设置核对点 （ Ｃ Ｐ ） ， 这对于 Ｃ ｒ ｅｏ３ ． ０ 版软件所作的改善来 一个 Ａ ｐ ｐ 模 板 。
Ｃ ａｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 这样 表 示 ：

些核对点作为起始模型状况的 匹配信息说 ， 以事实为基础可能更 加 贴合 。
正如

“

在介绍 Ｃ ｒｅｏ 战略时我们便告诉了大家 ，

被储存起来 。 这样 ， 人们便可在各个不Ｃ ａｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 所说 ， 无论是 Ｃ ｒ ｅ ｏＤ ｉ ｒ ｅ ｃ ｔ 还我们会使伙伴具备研发若干 自 己 Ａ ｐ ｐ 的

同 的选择设计方案 中 简便的进行反复转是 Ｃ ｒｅｏ 参数化均支持
“

ｏｕ ｔｏ ｆ ｔ ｈ ｅｂｏｘ
”

能力 。 我们 用 Ｃ ｒ ｅ ｏ３ ． ０ 软件能够为伙伴

换连接 。 为 了试 用 各种模型也可利 用 扩的 成 像模型工作 （ 图 ３
） 。 如 果 用 户 可提供这样的研发环境 。

”

人们必须设想 ，

展 ， 以找 到最佳适 合解决 问 题的模 型 。以用 带颜色 的 画 出 阴 影或是用 丝网模型这像是一个带有界面 的空 白 Ａ ｐ ｐ ， 这个

Ｃ ａ ｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 说 ：

“

我 们 用它的时 间顺序结工作 ， 那么他们当 然可 以利用 成像模式 。
Ａ
ｐｐ 能够解释 Ｃｒｅｏ 数据 ， 并能够用 －个

构通过一个带有 分级结构 的视觉树来实为 了将模型能够从大量成像写实 的视 图Ｗ ｉ ｎ ｄ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ 集成 ， 但是不具备功能 。
ＰＴＣ

际补充结构树 。

”

 中 区分开来 ， 人 们必须练 出
一双能够识公司将首先 向选 出 的 ４

￣

５ 个伙伴提供

新的设计探索扩展模式不仅有减少别 反射误差的 眼睛 。这样的研发环境 ， 并与其共 同研发第一

需要 睹存的数据量这样的优点 ， 且 因 为为 了 使 用 户 不总是需要在 Ｃ ｒ ｅ ｏ 参批 ＡＰ Ｐ ， 以用 来测试 ＰＴＣ 公司所提供的

能够 用 草拟 出 来 的 变 形方 案 及 核对点数 中进行 交换 ，
ＰＴＣ 公 司 原 本打算在Ａ ｐ ｐ 模 板是否具备所有 的必备功能 。 这

（ Ｃ Ｐ ） 回 到 脉冲持续时间 调 整 （
Ｐ ＤＭ ）— 个统一 的 ２ Ｄ 技 术基 础上将 Ｃ ｒ ｅ ｏ 布第一批 伙伴 的 Ａ ｐ ｐ 应在 Ｐ ＴＣ 公 司 推 出

系统里最后作出选择决定 ， 所 以使 用设局 和 Ｃ ｒ ｅ ｏ 素描补充到 Ｃ ｒ ｅ ｏ３ ． ０ 版本软Ｃ ｒ ｅ ｏ４ ． ０ 软件时进行 。 之后 ，
Ｐ Ｔ Ｃ 公司

计探索扩展模式能够更好地理解获得技件 中 。 而现在这样 的计划需要 在 Ｃ ｒ ｅ ｏ还会与其他伙伴共 同开发 Ａｐｐ 。

术解决方案 。 如果 人们几周之 后断定可５ ． ０ 版 本软件 中 才能实现 （ 图 ４
） 。 原 因Ｃ ｒ ｅ ｏ 产 品 系 列 ４ ． ０ 软 件 何 时 能 够

能 另一个变形设计方案才是一个更好的是大多数用 户 的观点是应优先进行如在达 到 可 使 用 的 程 度 ， 现 在 还 无 法 确

技术解决方案的话 ， 可很快重新生成该大量 ３ Ｄ 数据及模型基础上 的定 义这样定 。 现 在 ， 将 Ｃ ｒ ｅ ｏ３ ． ０ 软 件投放 市场

变形方案 。 虽 然设计探索扩展没有将元的研 发 。 当 然研发 人 员 要考虑为 ２Ｄ 制是 Ｃ ａｍ
ｐ
ｂ ｅ ｌ ｌ 先生 的优先 目 标 。 但无论

数据放置在 核对点 （ Ｃ Ｐ ） 里的可能性 ，图 功 能要补充 Ｃ ｒ ｅ ｏＤ ｉ ｒ ｅ ｃ ｔ
， 以便过去如何有一点是肯定的 ， 那就是今后 ＰＴＣ

但是人们现在能够在 Ｃ ｒｅ ｏ３ ． ０ 版本软件共 同 建立 用 户 能 够转换 到 Ｃ ｒ ｅ ｏ３ ． ０ 版公司 发布 Ｃ ｒ ｅ ｏ 产 品 系 列 新产 品 的 周 期

中集成 Ｍ ａ ｔ ｈ ｃ ａ ｄ工作表 。 据 Ｃ ａｍ
ｐ ｂ

ｅ ｌ ｌ 称 ， 本软件 。
Ｃ ａ ｍ ｐ ｂ ｅ ｌ ｌ 表示 ：

“

对于我们过会越来越短 。

ｍｍａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自副 匕 ２ ０ １ ６
－
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？

Ｍｉｌ现代制造４ ５


