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■ ３ＪＭＭ 无线模块
在：Ｑｌｋ自动雛用中的优势

懸纖ＳＢｉＨｉ无 线 模 块 是 数 字 数 传 电 台 设备的性能发掘 ， 而且开关装置的损

（ Ｄ ｉ ｇ ｉ ｔ ａ ｌｒ ａ ｄ ｉ ｏ
） 的模块化产品 ， 是指坏以及控制线的维护 ， 甚至在 自 动化

借助 Ｄ Ｓ Ｐ 技术 和 无线 电技 术实现 的生产过程 中极易造成事故 。

高性能专 业数据 传输 电 台模块 。 无线然 而 如 果 在 ｒ ． 业 自 动 化 生 产 中

觀延删 很 多 的 系统 中 ， 工业控制 引 用 无线模块控 制 产 品 ， 不 仅 解 决

的开关量 ｉ 〇 设备 、
４８ ５ 无线传输设备了 线材耗 用 安 装 维 护 的烦恼 ， 无线

ｄｗ
－ ｍ ｌ

、 模拟Ｍ 采集和控制设备 。 从模块在 工 业 ｆｔ 动 化具 体项 目 中 在 使

使 用 最 旱 的 按 键 电 码 、 电 报 、 模 拟用 寿 命 上 就 比 线 控 使 用 时 间 要 长 ，

电 台模块 加 无线 Ｍ Ｏ Ｄ ＥＭ
， 发 展 到而且不 易 损坏 ， 其 稳 定性 更 减 少 了

ｋ ｌ 前 的 数字 电 台 校 块 和 Ｄ Ｓ Ｐ
、 软 件更新换 代的 支 出 。

无 线 电 ； 传 输 信号也从 代 码 、 低速传统工业 自 动化生产 中 釆用 的有
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） 到 高速 数据 线翻也需要有多人配合 才能形成整

（
Ｎ

＊
６４Ｋ

￣

Ｎ ＊
Ｅ １

） 。 个翻 过程 。 丽錄多不同领域的

工 ｉｋ 自 动絲 ｆｆｌ诚徽断无 工业 自 动術业細 的无线模块做无

紐制 ， 提高工 作效率及生 产效能 ， 线控制 ， 在很 多情况下完全可 以单人

无離碰免了机贼翻細神 ， 雛麵全雜作ｘ业 自 动化设备运

难 以 自 由移动到 合适操作位置的局 限作的动作 。 多 人运动有时会出现协调
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３性 ， 故而提高 了 效率改善操作环境 ， 性 不好 的 问 题 ， 不 仅 浪 费 人 力 ， 还

在危险工况环境下无线控制 不受控制 造 成 了 效率低下 的 问 题 ， 而 失 误操

位置限制 ， 可任意移动到安全位置或 作更是有 可 能导致次 品率过高 的 问

Ｉ

ｐ＾ ｉｌ避开不 利环境点 ， 大大提高生产安全 题 。 自 从 很 多 用 户 釆 用 工 业 自 动 化

标准 。无线模块恰恰避免 了这些 问 题 。 进

现在的工业产 能输 出 不断增大 ，

一

步而言 ， 在 自 动 化生产 中 使 用 无

工业生产成本需求压缩 ， 在许多生产 賴块 可 以通过编订程序保证操作

中 ， 很多生产工序被各种各样的 自 动准 确率 ， 即 便 是 无线模块 由 于通信

化生产机器所主导 。 在很 多传统的 自问题 ， 也 会 自 动联锁保证生 产 工序

靴生产舰紅 ， 勝麵这些 自 丨繼獅 自翅賴及 警报 。 釆

动化设备大都釆 用 的是线控的开关装 用 无线 模块 不仅 降 低 用 人 成 本 ， 降

置 ， 这样的有线控制装置在
一

定 区域 低用 料成本 ， 提升优质产 品 生产率 ，

觸 限 了空间的麵 以及 自 动化生产 更能保证生产安全 。 ｃｚａ

翻關軸力最大考验

近 两 年 ， 中 国 高 端 生 产 线 产 能 将提升 ２６０％ ， 目 前主要生 产 电视 面 板 的 ８ ．５

代 线 数量 已趋 于 饱和 。 尽管 中 国 大陆地 区 的液晶 显示 产 业 已经达到 赢利招点 ， 但

是 产 业 犮展 面 临一个非 常 严峻的 考验——可持续 发展 与 质 量 犮展的 问题 ， 更 大 的

挑战是 高 分辨率屏 的生 产 在 中 国 并不 占 优势 。 高端 ＬＴ Ｐ Ｓ
， 氧化物和 Ｏ ＬＥ Ｄ 等 方

面 的不足 ， 制 约 了 中 国 大陆地 区 高端显示技术和产 品 的 发展 ， 这也成 为 了 实现新

技 术 突破和 产 能 突破亟须 解 决 的 问题 。
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中 国科学院院士 ， 中 国科学院理论物理所所长 ． 研究员欧 阳钟灿表示
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