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元器件组装

让枯燥的元器件组装工作更高效
元器件组装足电子行业中 比较繁重枯燥的工作之

一

， 其特点是势动重复性强 ， 强度 卨 １Ｌ 要求组装粘

度 也高 。 随着近年来劳动力成本的不断上涨 ， 此工种成为适＊采川 丨４ 动化涔换 人 力的项 Ｕ 之一 。

文 堡盟 电子 （上海 ） 有限公司

于 元器 件 体积相 对较 小并且端子堡盟工业相机的其他
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检测 核心的接插 件 解决方 案 ， 彻麵 决 ｐ付 多 余 的 电线 ， 既帮助 用
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品质的技术优势确侧像具有优秀 的信 震和抗冲細工业相机 ；

噪 比和
一致性 ， 从而保证了 测量的精度最短 ４

ｎ
ｓ 的曝光时间 图 ２ 实际工作产线情况 图 ： 堡盟相机与照 明光源配合识别

（ 图 １
） 。 高达 ５ ００ 万像素分辨率 ， 其输 和优秀 的 图 像线髓 ， 让

出 图像分辨为 ２４４ ８ Ｘ ２０ ５ ０
， 充分保 留 图堡盟工业相机在快速运转

像待识别部分的 细节 ， 让像素精度达到的工业产线上轻松对小型针脚进行 图像固 的工业 Ｍ ８ 螺纹接 口设计 ， 令 用 户 的

了０ ． ０２ ｍｍ ／
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。 １ ５ Ｆ Ｐ Ｓ 的高帧率和最采集 ； 产线长时间服役而不需要更换 ， 堡盟工

短 ４ ＃ 的曝光时间 ， 使处在产线运动状Ｇ ｉ ｇＥ 千兆以太网接 口 使得数据传输业相机平均 Ｍ ＴＢ Ｆ 高达 ３ ７ 万 ｈ ， 真正从

态的 ＰＣ Ｂ 板和元器件针脚依旧得到 了精速度更高 ， 机械手与相机之间配合更加完长远的角度帮助用 户降低成本 。

准识别 （ 图 ２
） 。美 ， 让接插动作完成更迅速而毫无延迟 ；此 外还应特 别 注 意 ， 如 果 实 际运

Ｂ ｉ ｎ ｎ ｉ ｎ
ｇ 和行 中遇 到 色彩识别需求 ， 可 以选择堡盟

Ｐ ａ ｒ ｔ ｉ ａ ｌＳ ｃ ａ ｎ 巾贞率提５ ０ ０ 万 彩 色相机 ； 相机与 被检 测物 体之
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ｎ：业相机还拥有 传 ｉ义概安装距离工件太近 ， 否 则实际运

图 １ 堡盟 ｔ ｘ 工业相机 感器温度管理和 牢行 中可能会影响机械手动作？ｍ
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