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车间管理软件
令中小型公司受益

精英制造公 司的投标小知不觉地升卨 ， 直到 该公 司购买 了企 业资源规划 （ Ｅ Ｒ Ｐ ） 软件讣进行

了安装 。 自 从使用 了 该软件 ， 公司的盈利能力便得到 ／增 长与发展 。
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进修 曲 线 。 为此 ， 雛弃 了该錢 ， 所

以他職ｔ綱細 本 ， 麵
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长型企业迅速改善 了 其总效率和绩效 ，
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图 １Ａ ｂｅ ｒｄ ｅｅ ｎ 集团最近的
一

篇报告显示 ， 超过 ８５％ 的成功制造公司使用了Ｅ Ｒ Ｐ 软件解决方案
增强了盈利能力 。

成立精英制造 公司 的三位经验丰富

的机械师 了 解市场上 的大型 Ｅ Ｒ Ｐ 系统 ，

但是他们认为 ， 没有适合 中小型制 造公并不会为我们工作 ， 我们知道 ， 我们需置在迅速改善总效率和绩效 。 对于 Ｆ ｉ ｅ
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司 需求 的 系统 ， 就 比如精英制 造公 司 。 要找到 比手头上更好的东西 。

”

首席执行来说 ， 主要卖点是 Ｒ ｅ ａ ｌ ｔ ｒａ ｃ 的 ＥＲＰ 系统

因 为这 是 一个相 对新 的 公 司 （ 成 立 于官 Ｐａｕ ｌ Ｆ ｉ ｅ
ｇ
ｅ 说道 。是基于模块 ， 这意味着 ， 该公司能够选

２ ０ １ ３ 年 ３ 月 ） ， 所有 人不愿 采 用 复杂 的直 到 ２ ０ １ ４ 年 的 芝 加 哥 国 际 制 造技 择它需要 的特征 ， 并加人新的特征供其

资源规划 系统 。 于是继续使用 Ｅ ｘ ｃ ｅ ｌ 电术展览会 （
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） ， 他才了解到 Ｒｅ ａ ｌ ｔｒａ ｃ发展 。 该系统也直接与 Ｑｕ ｉ ｃ ｋＢ ｏｏｋ ｓ 相结

子表格 、 Ｑｕ ｉ ｃ ｋＢｏｏｋｓ 以及许多手工输人 ， 的 ＥＲＰ 解决方案 。 他认为该解决方案非合 ， 所 以他并不需要学习 新的软件 。 只

似乎更为安全 。

“

大多数 Ｅ Ｒ Ｐ 系 统 的 启常适合成 长型的 机械车 间 。 业务追踪 、 需要点
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下 鼠标 ， 该软件就能够生成
一

动成本为 ２０ ０ ００ 或 ３ ００ ００ 美元 ， 但这些成本计算 、 工序安排和一些最佳实践 内份工作预估 。
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这与精英制造公司过去进行工作报 失 。 如今 ， 它赢回 了其中 的 ８０％ 或更多 ，

价的方逢形成了鲜 明对 比 。

一些人可能因为它的投标更为准确 、 更可获利 。

需要新建
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份 Ｅ ｘ ｃ ｅ ｌ 电子表格 ， 输人设除 了成本考虑之外 ， 车 间对 ＥＲＰ 系

置分钟数 、 运行时间分钟数 、 检查 时间 麵担心还有软件本身的学习 曲 线 。 在
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成 。 在 Ｒ ｅ ａ ｌ ｔ ｒ ａ ｃ 的帮助 下 ， 该公司可 以 的远程培训 ， 尽管他在第
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件号的订单 。 制造公司 已经可 以 良好地运行 Ｒ ｅ ａ ｌ ｔ ｒ ａ ｃ

“

过去 ， 大部分时间都花费在了等待软件 ， 未 发 生任何 问 题 ， 故 障 停 机 时
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这个用于接近开細編 红色酿电舰传感

软件有着 自 动化成本计算和估算的特点 ， 我们可 以在几分钟 内对
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份业务进行报器支架 。 使用 Ｅ Ｒ Ｐ 系统后
，
该公司能够理解生

使得精英制造公司的报价更加准确 ， 并贏价 ， 同 时还可 以进行业务 生产 。
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得了更多的生意 。 实际上 ， 精英制造公司说道 。

在过去投标定价过高 ， 造成 了
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半 的损在 使 用 该软件之 前 ， 精英 制 造 公司 至少要花 费
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图 ２ 在使用 Ｒｅ ａ ｌ ｔ ｒａ ｃ 的 Ｅ Ｒ Ｐ 软件前
，
精英制造公司损失了
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