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适用于薄煤层的机械化采煤设备 ４００ Ｂ 系列薄煤层采煤机

刀具

伊斯卡魔法 让
“

鸡肋
”

变
“

黑金
”

将矿区薄煤层这一业界公 认的
“

鸡肋
”

顺利开采变成大家喜欢的
“

黑金
”

， 是对煤炭机械供应商的巨大

挑战 。 三一重装推出的 ４００Ｂ 系列薄煤层采煤机 ， 成功上演 ／将
“

鸡肋
”

变
“

黑金
”

的奇迹 。 当然这个过

程屮三一重装 也遇到 ｒ
一些困 难 ， 比如其在铸造壳体的深腔 ／ 深孔加工屮遇到 ／加工瓶颈 ， 但駐终凭借着

来 自 以色列的刀具供应商伊斯 丨
；

－

的大力帮助 ， 得以将问题攻克 ， 使项 目 能够顺利实施 。

文 Ｉ 孙岳 ． 伊斯卡 中 国

所 以将 矿 区 的 薄 煤层 （
１ ． ３ｍ 以规定 ， 要求必须开采薄煤层 。 这样

一

来
“

鸡还是 因 为缺少这方面专用 的设备 ， 虽然

下 ） 称为
“

鸡 肋
”

， 是 因 为薄煤肋
”

变成了大家不得不面对的现实 ， 但技术 门槛高 ， 但是却有着 巨大的市场需

层 开 采 难 度 大 ， 投 人 产 出 低 ， 经 常让只是苦于没有专 用 的开采设备 ， 所 以实求和开发空 间 。 为此三一重装专 门 成立

煤 炭 开 采 商 头 疼 ， 以 至 于 将 其 搁 置 ， 际进展并不顺利 。 了 薄煤层煤矿用 设备研 发小组 。

”

该项

这样不 仅造 成 资 源浪 费 而 且还 有 安 全作为三一集 团旗下第二大核心企业目 经理尹力 回 忆说 ，

“

所 以三一重装下

隐患 。 的三
一重装 国 际控股有限公司 （ 以下简定 了决心一定要制造出 世界级的薄煤层

但是 中 国有超过 ８ ５％ 的矿 区都有薄称三一重装 ） ， 是一家从事研发 、 生产煤矿用 设备 。

”

煤层 ， 而且有数据估计 目 前 国 内 薄煤层大型煤 炭 机械综合成套设 备 制 造企业 ，

可采储量约为 ６ ０ 多亿吨 ， 占总可采储量 致力于用 高新技术改造落后 、 传统的择４００ Ｂ 系列薄煤层采煤机

的 １ ９％
， 如此惊人的数据又让很多煤炭炭机械 ， 并促使其迅速升级换代至世界三一重装这一大胆的创新思路 ，

显

开采商不甘心放弃开釆 。 再加上近年来 一流水准 。 然也是一条布满荆棘的路 。 为 了这一 目

由 于 国 内 能源紧缺 ， 国 家相 关能源政策
“

薄煤层 的 开 采 技 术难度大 ， 主要标 ， 尹力带领研 发 团 队下井调研 ， 根据

４４ＭＭ 现代制造 ．
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客户 的需求不断完善设计思路 ， 并大量臂壳体 的 电机孔粗镗往往需要三次 以上低 刀具 ／ 刀 体损坏发 生频率 ， 而且 同
一

考察国 内 ：外煤层的现状 ， 进行对比分析 。 才能完成 ， 期 间操作者需手动调整粗镗把 刀 具 同 时 完 成 粗 加 工 插铣 孔和 铣底

终于 ， 研发 团 队于 ２ ０ １ ２ 年 ２ 月 完 成 了刀夫两次 以上 ， 然后再使用 面铣 刀加工面 ， 缩减 了 工步 。 在大幅提高刀具寿命

图 纸 设计 ，
２ ０ １ ３ 年 ５ 月 ， 首 台 适 用 于孔底面 。 随着主轴轴 向 伸 出 量 的 增大 ， 的 同 时 ， 伊斯卡提供的解决方案 ， 有效

极 薄煤层 的机械化采煤设备 ４ ００Ｂ 系 列刀具产生较大振动 ， 加工效率低 ， 加工地节省 了５ ０％ 的加工时间 。

采煤机正式下线 。 时 间 长 ， 振动严重 时 ， 更 易 损坏 刀 具 ，

终于在 ２ ０ １ ４ 年 新春伊始 ， 通过工 甚至损伤机床 。最正确的选择

业性试验及产 品改进 ，
４００ Ｂ 以完美 稳当 三

一重装将此 问题反映给其 刀具其实 ， 这 仅 仅是双方成功合作过程

定 的开 采性能 赢得 了 薄煤层 客户 的认合作伙伴伊斯卡后 ， 伊斯卡 刀具的应用中 的 一 个 案 例 而 已 。 早 在 ２ ００ ９ 年 初 ，

同 。 北徐楼机 电矿长潘守 国说 ：

“

三一 工程师第一时 间赶到 了 加工现场 ， 在充通过帮助三一重装完成掘进机上电控箱

重装 ４ ００Ｂ 系列釆煤机的高适应性和可分分析和研究 了 加工 问题后 ， 做 出快速壳体和 后支撑部的加工难题 ， 伊斯卡就

靠性是 薄煤层综 采 的 创 举 ， 尤其 采煤反 应 并将此情 况反馈给 了 大连技 术部 。 开始 了 与三一重装合作的 历程 。

机底部行 走部分 ， 整 个工 作面 ８ 个 月伊斯卡技术部的专家快速优化 了加工方此后随着伊斯卡的镗刀 、 铰 刀 、 面

的生产 中 居 然未 发生一 次故 障 ， 简直案给客户 。 铣 刀 、 方肩 铣刀 、 玉米铣刀等不 同 产品

不可思议 。

”

 当 沈 阳三一重装 的工艺 师程凤鸣得先后在三一重装显露头 角 ， 结合其 出 色

与 国 内 外 同 类 产 品 比 较 ，
４００ Ｂ 系到这个跨越现有加工瓶颈的方案时 ， 心的性能 和 良好的 售后服务 ， 为之后伊斯

列 采煤机具有机身更低更短 ， 前端的截存疑虑 ， 不相信该加 工 问题会如此轻易卡 成为三一集 团 的优质战略合作伙伴奠

割头体上分布的截齿密度更大 ， 自 动化地被解决掉 。 所谓
“

实 践 出 真知
”

， 只定 了 良好的合作基础 。

智 能化程 度高 等 优势 。 同 时 ，
４ ０ ０Ｂ 系有试验过 ， 才会得 出 最终的结论 。 伊斯除 此 ， 通 过 沈 阳 三一 重 装 在 掘 进

列 采煤机还引 用 了 自 动支撑滑靴装置等卡 刀具的应用 工程师全 力配合用 户 ， 在机上使 用 伊斯卡 刀 具 的 出 色 表 现 ， 逐

结构 ， 进一步提高设备 的适应性和抗振现场进行 了指导 。 步在 刮 板 机 、 液压 支 架 、 采煤机上 全

能力 。 最终 ， 双方共 同得 出 的结论就是 ： 面 使 用 伊斯卡 刀 具 。 同 时 ， 也在三一

诚然 ，
三一重装 的 ４００Ｂ 系 列薄煤飞碟铣 刀 在 大 孔孔 壁 的 插铣上 ， 按 照集 团 内 部掀起 了一股 以色 列 刀 具 风暴 ，

层采煤机的 问世上演了
“

鸡肋
”

变
“

黑特 定 的 编 程 和 加 工 方 式 ， 金 属 去 除率上海 的 三一精 机和 三一科 技 、 北 京 的

金
”

的奇迹 ， 但是在其产 品下线之前 ， 远髙于镗 削 ， 并且有 效地避免 了 由 于三一桩机和 三… 电气 、 长 沙 的 三一重

沈 阳三
一重 装在综 采 车 间 也遇 到 了诸悬伸 过 长 而 产 生 的 振动 ， 使 加 工 变得工 、 娄 底 的 中 兴 液压 ， 都 越 来 越 多地

多 困 难 。 例 如 ， 在铸造壳体 的深腔 ／ 深更轻快 、 更 稳 定 。 同 时 ， 飞碟 铣 刀 片使用 伊斯卡 公司 的产品 ， 包括 Ｄ Ｒ 浅孔

孔 加 工 中 遇 到 的 加 工瓶 颈令其 印 象 颇的 切 削 寿 命更 长 ， 有 效地节 省 了 更换钻 、 枪钻 、 变 色 龙钻头 、 螺旋 刃 车 刀 、

为深刻 。 刀 片 的 时 间 和 刀 具 成 本 。 另 外 ， 铣 削伊斯卡霸王 刀 等产 品 ， 越 来 越被 客 户

深 孔底 面 ， 也有 效地 降 低 了 振动 ， 提所熟知 。

时 Ｉ旬节省 ５ ０％ 升 了加工效率 。伊斯卡 刀具逐步 由 原来 的煤机零部

按照三一重装 以往的加工工艺 ， 摇综上所述 ： 插铣 刀 的好处是不仅降件制造上 的使 用 ， 拓展到机 床制造零部

件 、 工程机械 、 液压油缸等领域 。 伊斯

卡 的工程师们 多 次协 同 沈 阳三一重装工
一
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岛端数控 刀具 得 以 充 分 发挥 作用 ， 客 户

請 丨醫孤 …
丨

］

装 使 用 伊斯卡 刀 具 ， 是 我 们最正确 的选

飞碟铣刀在大孔孔壁的插铣上 ， 按照特定的编程和加工方式 ，
有效地避免了 由于悬伸过长而产生的

振动 ， 使加工变得更轻快 、 更稳定 的精神 。

”
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