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测量

“

小
”

测量成就大梦想

能与两门子 、 患普 、 三星 、 ６利浦以 及 博 丨Ｈ ；等 Ｈ ｔ界顶尖企业成为战略介作伙伴 ， 相信是

任何一家制造企业的梦想 ， 伴随着蔡司二坐标测 量机的加盟 ， 来 自 于中 国深圳的致远新精密

模具有限公司最终得以让这个 矜经看似遥远的梦想照进 了现实 。

文 卡尔蔡司 （上海 ） 管理有限公司

开局相当不顺 ， 究其原因钟总分析说 ：

“

我

＾
■立于 ２０００ 年 的深圳致远新精密模你我 ， 智慧之光就会像掷中牛顿的苹果一 们的产品虽然看上去不错 ， 但是因为我们

具有限公司 （ 以下简称致远模具 ） ， 样 ， 掷在我们的脑袋上 ！

”

这不仅仅是致并没有三坐标测量机 ， 用客户的话说就是

虽然 当 时只有 ７ 个人 ， 但是却有着远大远模具印在纸上的经营理念 ， 更是刻在其
‘

你根本无法直观有效地证明你们生产的

的抱负 ， 这点从公司的名字上不难发现 ： 骨子里的企业文化传承 。产品到底达到 了什么等级的精度
’

。

”

“

致远
”

的 由来显然是诠释并引 用 了 中 国本着这样一种执着的精神 ， 致远模于是乎 ，

一

开始只关注加工而忽视

优 良传统文化之
一

的
“

非淡泊无以明志 ， 具开始了 自 己的逐梦之旅 ， 并很快在国 内测量环节的致远模具将 目 光锁 向 了三坐

非宁静无以致远
”

。 打开 了
一些市场 ， 企业发展看似顺风顺标测量机 。

“

真正的 智慧不是
一

门 单纯的技术 ， 水 。

“

但是我们 的 目 标是国 际市场 ， 所 以

是我们 自 己和我们 的前辈从若干的错误 在 国 内有 了
一

定 的基础之后 ，
２００４ 年我 精密的代言词

和教训 中汲取的成功方法 ， 探索求知 、 完们开始尝试走 出 国 门 。

”

现任总经理钟安
“

测量精度
”

是致远模具在招标环节

善 自我 ， 明 白 了这个道理 ， 深信智慧属于华回忆说 。 然而 ， 致远模具的国际化尝试最看重的 ， 当然品牌知名度 、 价格等 因素

也在考量范围之 内 。

“

综合 比较下来 ， 蔡

司的产品最令我们满意 ， 而且性价 比也最

高 。

”

钟总坦言 。

腿 ， 最初細三坐？量机的 目

／的是为 了让加工出細产品有保障 ， 但是

ａ ＾＾ 后来的事实证明 ， 随着蔡司三坐标测量机

？
；

ｌ、
、今 …

＼＼＿ 丨 候 ， 钟总用
“

震撼
”

和
“

惊喜
”

来形

－ｆ遍Ｍ Ｌ 賴觀咖ｍ如

ｉ洲 ： 叫 时 ． 施
１

卿 Ｉ厂
＇

冲

总如是说 ，

“

或许是 出于安全的 因 素 ， 也
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或许就是蔡司的服务理念 ， 设备的外包装
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易 用 ， 用现在的话说就是客户使用 体验很 ＼
广
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其实最为 关麵是飼 Ｓ ＰＥＣＴＲＵＭ

的加盟让致远模具可以很有底气地告诉客

户 ， 其加工 出 来的模具达到 了什么等级要－

求 。 凭借 ＳＰＥＣＴＲＵＭ 这块儿敲门砖 ， 致远

模具顺利敲开了国际市场的大门 ， 此后的的反作用 。

”

上
，编号才变得有实际意义 。

”

钟总解释说 ，

发展更是顺风顺水 ， 而且客户满意度大幅在 传统 印 象里 ， 产品精度是靠加工
“

因 为编号人库的不仅仅有该零部件的名

提升 ， 其余诸如产品升级 、 质检保障 、 精设备来体现的 ， 这其 中 的设备精度 、 耗材 、 称及形状尺寸 ， 更有详细的形位公差 ， 尤

度要求 、 生产效率及稳定性等多个工艺要人为干扰等众 多 因 素 影 响着最终 产 品 的其是装配尺寸 ， 而这些的前提就是借助于

求方面都有了明显的改善 。 诺基亚 、 西门精度 ， 对于致远模具来说 ， 最 关键的
一

蔡司三坐标测量机记录的精准数据 。

”

有

１＼ 惠普 、
三星等国 际知 名企业相继将橄环是最终 的模具组装 。

“

在没有三坐标测了这些详细 的数据 ，

“

复制
”

某个零部件

榄枝抛向致远模具 ， 如果说这 个时候还有量机前 ， 各零部件配合完全靠手工打磨 ， 就变得轻松 自如 了 。

什么问题的话 ， 那就是
“
一

台 Ｓ ＰＥＣＴＲＵＭ组装
一

副模具至少需要三四天的时间 。 但不久前 ，

一家荷兰客 户 给致远模具

已经满足不了致远模具的测量需求了
”

。是现在有了蔡司三坐标测量机的保障 ， 在反馈说 ， 其 ５ 年前采购的
一

套 １ ６ 型腔的

生产环节就控制 了精度 ， 消除 了后期的修模具 中
一

个零部件磨损了 ， 因此加工 出 来

对 ｆｌＤ ＩＬ的反作用模 ， 基本上实现 了
一

次装配成功 ， 时间的产品精度受损 ， 所以希望致远模具能解

在蔡司 的三坐标 测量机家族里面 ， 也缩短到了半天 。

”

严晚根主管感慨地说 ， 决这个问题。

“

要是按照以前传统的模式 ，

如果说将 Ｓ Ｐ ＥＣＴ ＲＵＭ 定 义为超高性价 比
“

所 以说如果在 以前 ， 精度是靠加工来体要么就是把整套模具拉回 来 ， 要么就是把

的入 门机型的话 ， 那么致远模具后来相 中现的话 ， 那么现在精度保证是靠测量来有原模具 资料调 出 来 ， 重新生产
一个可替

白勺 ＣＯＮ ＴＵ ＲＡ 则绝对称得上是 同类测量效纠偏的 。

”

 换件 ， 再派 人带过去 ， 看是否能匹配成功 ，

机 中 的标杆之作 ： 更高的测量精度 （精度 不行就再修模再试模等等 。 如此反复 ， 周

２ｕ ｍ ） 、 可兼容多种光学式探头 ， 从而实 节省的不仅仅是时捐Ｊ 期少则两三个月 。

”

钟总直言 ，

“

但是现在

现更广的测量范围 。 优异的测量技术 、 蔡其实精 准 测 量 对于致远模具的帮助因 为有 了 精准 的数据做基础 ， 我们心里

司 ＣＡ ＬＹ ＰＳＯ 测量软件以及高度优化的通远不止这些 。 因 为致远模具的主要产品就很踏实 ， 可 以放心地直接加工出互换件 ，

用 测量程序让精密和高速测量同样兼得 。是模具 ， 由于模具是唯
一

的 ， 所以与那些然后快递给荷兰的客户 ， 结果一次装配 、

“

我们采购的 ＣＯＮＴＵＲＡ选用 了固定式从事批量加工的生产企业 ， 其特点又有不试模成功 。 前后不到 ３ 周 ， 不仅节约了大

测 头和探针库结合的配置 ， 这样
一

来就同 。 致远模具生产 的模具 以 多型腔注塑会时间 ， 金钱成本的节省更是难以计算 。

”

可以实现 自 动探针更换 ， 减少人为因素 ， 模具 为主。

一

副模具 少 则有几十 个零部有时致远模具的工程师会跟钟总开

让测量更精密 、 效率更高 ， 从 而也延长件 ， 多 则 成百上千个零部件 。 有些零部铳笑说 ，

“

这看似艺术品的蔡司三坐标测

了 测 头的 使 用 寿命 。

”

钟总介绍说 ，

“

但件 又是通 用 可互换的 ， 致远模具会对其量机 ， 不仅 中看 ， 而且更 中 用 ， 关键是有

是蔡司三坐标给我 们 的帮助远不止测量生产的每副模具的每个零部件进行编号 、 了蔡司这 个
‘

幸运女神
’

， 我 们 的制造梦

那么简单 ， 更主要的还是对于加工生产图纸人库 。

“

但是只有在精准测量的基础想终会实现 。

”
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