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刀具数据管理

刀具数据管理
是数字化加工的基础条件

对于提高加工流程的效益性来说 ， 数据收集是
一

个很好的解决方案 。 刀具数据管理越来越成

为一个关键环节 。 把它纳入到 切削加工流程中去 ， 是企业迈向工业 ４ ． ０ 的重要一步 。

文  １ Ｍ ｉ ｃｈａｅ ｌ Ｐｙｐｅ ｒ

工是金属切 削 行业的核心 。 数字Ｎ Ｃ 编程人员也可以通过 鼠标点击来获技术方案 。

化技术的 发展使得加工行业获得得这些数据 。 这样的话 ， 他们在设计Ｂ ｏ ｌ ｌ ｉｎｇ ｅｒ 以
一个简单而典型的例子

了 高效益 。 但是 ， 加 工行业 目 前 正处阶段也可探寻可 以节省费用 的可替代来描述 ： 设计人员设计
一

个直径为 ９ ．８ ｍｍ

于数字化转型时期 。

“

在我们这里 ，
工

业 ４ ． ０ 的 要求 已 经 属 于 我 们 的 日 常生＿
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集和 测评齡 細就可 以誠 ， ■

何种刀具可 以与何种 ｎｃ 程序和何种切

割数值实现最佳 匹配 。 们 氺 …９ ｉ ｉｈＷ
说 ， 这其中隐藏着巨大的潜力 。
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气Ｃ 置
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说道。 刀具数据管理逐步 发展成为数字Ｖ ｆ

控制生产麵 中的震环节 。
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对生产成本的直接影响＾ ｆｌ

如果每把 刀 具可重复生 成 的切 削图 ！ＴＤｍ 被用作对最重要的刀具数据进行管理和配备的中央存储系统 。 图中所示为带有四刃转位刀

数据都可以被存放在 ＴＤＭ 上面 ， 那么片的角铣刀
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须建立在主导企业紧密合作的基础之上 。
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套先进的刀具管理软件构成了刀具数据的关键环节 程的经济
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性就会越高 。 因此 ，
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从传统意义上
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些漏洞 ， 它可能会无谓地推高生

图 ３ 把 ＴＤＭ 整合到规划流程和加工流程中去
，
这是面向工业 ４ ． ０ 的重要

一

步 。 流程图所示为在顾及
产 成 本 。

Ｂ ｏ 丨 丨 丨 ｎ ｇ ｅ ｒ 解释说 ， 通 过 采

整个生产订单的前提下对加工订单的规划情况 用 Ｔ ＤＭ 系统 ， 我们可以堵住这些漏洞 ，

例如通过每把刀具所保存的实时接 口数

值 ， 在 Ｎ Ｃ 规划 中 即可对加工流程进行

的孔 。 由于有了ＴＤＭ 系统 ， 他可以看到 ， 说道 ：

“

我们 整 个企业都 已经 向 刀具寿优化 。

”

目前库存里只有 １ ０＿ 直径的钻头 。 如果命管理体系看齐 。 这就是说我们观察整ＣＡＤ ／ＣＡＭ 系统可以利用此类数据

他仍然坚持 ９ ． ８ ｍｍ 直径的话 ， 就需重新个生产流程 ， 这要从刀具定义开始 ， 经并把这些数据纳人到 加工规划 中去 ， 以

订购新的刀具 。 而这样做就会耗费时间和过规划
一直到 无缝传递和数据在加工过便快速而简便地找到生产所需的 刀具和

金钱 。程 中 的应用 。 新的做法是我们把从各个在必要时的替换刀具 。 但是 ， 接 口 技术

此外 ， 设计人员还可以从数据库中获工艺步骤 中得来 的信息重新返 回 到每个需要用 到机床设备和很多 ＣＡ Ｄ ／ＣＡＭ 系

取数据 ， 查明在切削何种材料时何种刀具工 艺步骤 中去 ， 由此来实现可持续的改统 。 由 于很多企业往往拥有多个 ＣＡＭ

可以达到最长的使用寿命 。 由此 ， 可以在进 。
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 或模拟系统 ， 因此 ＴＤＭ 可 以提供范 围

刀具数据管理系统中找到最佳的方案 ， 并设备连接装置对所需的设备数据和很 广 的接 口 。

“

重要的一点便是 ， 采用

可节省可观的生产成本 。加工数据进行记录 ， 并把 ＴＤＭ 传送给规ＣＡＭ 系统不仅可 以获得 刀 具数据 ， 而

所存 储 的各项 工 艺 数据构成 了
一划系统 。
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ｒ 相信在这个领域里肯定且也可 以针对每个 ＮＣ 程序而反馈 刀具

个基础 。 在把设计工作与生产流程相对会有
一

个决速的发展 ， 从而可以对设备的清单 ， 以便在加工层面上去准备刀具 。

”

接时 ， 还有其他的潜力 。 正 如销售主管实时数据进行广泛的测评 ， 实现新的利用 。
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方面可 以对设备
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虽然今天 已经常常顾及到经验数据 ， 但Ｂｏ ｌ ｌ ｉｎ
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ｒ 认为 ， 在生产经济性和工艺

的 利 用 率和作业器具 的 准备进行优化 ， 这都只是在人工层面上的举措 。 将来我们技术的数据密切交换方面 ， 在未来还有

另
一

方面可 以通过设计系统与生产系统可以针对各个刀具而相应地 自动保存工艺很多潜力可以挖掘 。
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通过围绕着工业 ４ ． ０

的沟通 ， 大幅缩短
一

个产 品 的生产流程数据 。
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ｅｒ说道。 的思维创新 ， 将来可以实现机床设备与规

时间 。
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 从工业 ４ ． ０ 角 度上看 ， 各个领域里 划系统之间的简单 、 快捷和费用更低的网

在此期间 ，
ＴＤＭ 系统其实 已经打破的有效和可通信的接 口 已经无法 由 单个 络化体系 。 这些都有助于巩固用户的企业

单纯的刀具数据管理的界限 。 Ｂ ｏ ｌ ｌ ｉ ｎ
ｇ ｅ ｒ市场参与者来完成 。 因此 ，

ＴＤＭ 系统必 竞争力并确保工作岗位 ｍ

ｍｗ ． ｖｏ
ｇｅ

ｌ
． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 孭代金圍邢工 ２ ０ １ ６

－

０ ３
．

ＭＭ 现代制造 ３ ７


