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机器人携带测量传感器进行快速移动测量

测量

变抽检为全检

随着人们生活水平的提高 ， 汽车 已经逐渐成为家庭的必备品 ， 但是如來 说您所购买的汽

车在出厂前不幸没有被抽检到的话 ， 您还能淡定吗？ 还好 ， 有 了蔡司 ３Ｄ 在线测量技术的帮助 ，

上海大众汽车有限公司 已经做到了车辆出厂前的每车必检 ， 从而确保 了 出ｒ汽车零缺陷 。

文 丨 卡尔蔡司 （上海 ） 管理有限公司

■着 国 内这几年汽车市场爆 发式 的 或者装配 出 现 了 问题 ， 试想 ８ｈ 要有 多线光学测量系统的帮助 ， 帮助我们避免

Ｉ４Ｈ发展 ， 各个车企的产量也是逐年 少辆下线的车辆将被召 回 ！了抽检的尴尬与无奈 ， 而实现 了每车下

递增 。 作为 国 内领军企业之
一

的上海大
“ ‘

质量是上海大众的生命
’

， 这是上线前的必检 ， 从而保证了下线车辆的品

众来说 ， 几乎
一分钟下线

一

辆车 ， 如果海大众人
一直遵循的理念 。 纵然下线的质安全 。

”

还是依靠传统的离线抽检方式 （每班次这些车还没有 出 厂交给用 户 ， 其召 回 返

抽检
一

个零件 ， 然后送到三坐标进行测修的损失也是难以估量啊 。

”

上海大众汽高柔性

量 ， 等到 出结果再反馈 回 来至少要 ８ ｈ
） ，车有限公司规划主管雷金波先生如是说 ，在采用现代意义 的在线光学 自 动测

如果产 品质量合格还好 ， 如果某个零件
“

好在现在我们有了 以蔡司为主的 ３Ｄ 在 量技术之前 ， 与 国 内 其他汽车制造厂商

７ ２ＭＭ 现代制造 代金Ｂ ／ Ｉ ＤＩ２ ０ １ ６
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一

样 ， 上海大众一直也是采用 离线抽样 ；
■蔡司 ３ＤＣ ｏ ｄ ｅ ｄＢ ｏ 丨 ｔＳ ｅ ｎ ｓ ｅ 的测量精

测量的方式 ， 虽然早在 ２０００ 年左右也曾
｜

度为 ０ ． １ｍｍ
， 虽然还有机器人运动 、 温度

经尝试过引进视觉非接触式在线测量技 胃 ｜｜ 以及振动等多方面原因 ， 但是最终的 自动

术 ， 但 当时的技术是采用 固定式的激光 ｄ
｜ ｜

懼 测量精度能达到 ± ０ ．２ ｍｍ
， 与三坐标的对

测头 ， 待检 测 的车身需要运过去 测量 ， 醫 １
：汽＊

胃 ＿
比测量偏差 ９２％酬点在 ± ０ ． ３ ｍｍ 以内 ，

所以效率和翻性大打折扣 ， 并没有普
，

也完全可以满足 白车身测量标准了 。

及开来 。 ＩｍＲｉＲＲｉ１毫无疑 问 ， 借助于蔡司在线光学测
“

上海大众的在线光学测量技术是从 ＿ 量解决方案 ， 不仅能满足 白车身的在线测

蓮 年开齡 皱絲麵大众麵 量魏 ， 丽娜实咖 可以快

总部参鮮习 ， 这个技术在麵大众工厂 速调整设备状态 ， 减少了试生产阶段车身

已经成熟了』来后我就写了相关技术报 ｜ 数据 ， 賴产品生产起步和质量优化时

告 ， 上海大众高层也十分重视这个雜 ， 间 ， 从而加快产品成熟周期 。

很快就批了专顿錢韻验。 从雌开

了上海大众在线光学测量技术的序幕 。

”

■ 节省投资

上海大众在线光学测量技术项 目 的主要 麵新兴的在线光学测量技术如此

负责人雷金波先生介绍说。远程办公网络终端可实时查看每一台车的测量高效 、 高柔性 ， 也许有人会说 ， 如此先

但是 ， 据了解德国大众集 团 当 时使数据 ， 实时监控车身质量进的解决方案与传统的测量方式相 比
一

用 的在线测量技术主要手段是在多个工 定价格不菲吧 。

“

很显然这是对高科技的

位使用框架结构固定众多传感器 ， 每个测误解 。

”

对此 ， 雷金波给我们算了
一笔账 ：

量传感器在
一

个位置测量一个尺寸特征制柜 ，

一

个高柔性的在线光学测量系统就按照传统的测量方式 ， 每个车型的 测量

点 。 通常情况下 ，

一

个车身地板尺寸和 白完成了 。

”

 需要配备三台三坐标测量机 ， 每台三坐

车身大约总共要测 ５００ 多个点 ，

“

如果我现如 今 ， 在上海大众 ８ 个工厂里 ， 标测量机的价格约为 ４５０ 万人 民 币 ， 此

们要照搬德国大众集团 的方式 ， 就需要共有 ４ 条生产线 、
１ ３ 个工位采用 了蔡司外每台三坐标测量机还需要配备

一

套辅

大量昂贵的 测量传感器 ， 不仅价格不菲 ， 的在线光学测量解决方案 。 其配备的测头助测量支架约为 ３ ５ ０ 万人 民 币 ， 而且至

而且由于传感器位置是固定的 ， 导致测量均为蔡司 ３Ｄ Ｃｏｄｅｄ Ｂｏ ｌ ｔ Ｓ ｅｎ ｓｅ 几何光学传少还需要
一

个专业测量工人 。 但是采用

系统柔性差 ， 不能测量后续共线生产车型感器 。 这是蔡司专为灵活在线测量而开蔡司 的在线光学测量技术 ，

一

个工位的

的尺寸特在点 ， 且容易形成测量区域死角发的 ， 特别适合精密车身建构 、 零件装配 、 所有投人约为 ３００ 万 人 民 币左右 ， 以四

等问题 。

”

雷金波分析说 ，

“

所以我们就想检测 装配和焊接过程 以及辨识位置和零个工位的标准配置来看也不过 １ ２００ 万人

根据 自 己的情况尝试打造
一

条投资较少 、 件定位任务 。 民 币左右 ， 但是却至少可 以减少
一

台三

柔性更高 ， 自 动化程度更高的在线测量解坐标及辅助设备和人工成本 。 此外 由于

决方案 。

”

 高效率 在线测量不会 占用额外的空间 ， 无需单

经过多方研究论证 ， 结合车 身焊接上海大 众 所 采 用 的 蔡 司 ３ＤＣ ｏｄ ｅ ｄ独搭建要求苛刻的测量室 ， 对于节省空

柔性线的经验 ， 雷金波所在的团 队考虑使Ｂ ｏ ｌ ｔＳ ｅ ｎ ｓ ｅ 几何光学传感器 测量一个点间来说也是显而易见的 。

用 机器人携带测量传感器快速移动测量的时间 为 ２ ． ５
￣

３ ．５ ｓ
， 再加上机器人 的

“

况且蔡荀的在线光学测量方案是柔

特征点 。 这样不仅解决了
一

个测量传感器动作传感器 测 量时 间为 ０ ．４
￣

 １ ． ０ ｓ
， 采性的 ， 不会因车型改变而增加额外成本 ，

利用率低的问题 ， 还可 以减少测量设备 占用 在线光学测量技术对 白车身尺寸快速但是三坐标测量就不同 了 。

”

雷金波总结

地面积和投资 。 测量的整体时间不超过 ５ ｍ ｉ ｎ
， 与传统的说 ，

“

所以很显然 ， 与传统的抽检相 比 ，

“

从最初的每条生产线配备两个工位离线测量 （三坐标测量或 白光测量 ） 相 比 ， 在线光学测量技术可 以说是
一

次投资 、

测量 ， 发展至后来标准的四工位测量 ， 乃测量时间减少了 ９０％ 以上 。

“

而且无需人多 次使用且高柔性 。 从而帮助上海大众

至最多 ７ 工位测量 ， 上海大众现在 已经完员参与 ， 通过 自 动实时反馈 测量结果和在各个环节 中很好地实现 了
‘

不制 造尺

全熟练掌握 了在线光学测量技术 。

”

雷金识别车身 的功能尺寸状况 ， 进行多级别寸缺陷 、 不接受尺寸缺陷 以及不传递尺

波先生介绍道 ，

“

每个工位配备 ４ 台机械 预警。

”

雷金波介绍说 ，

“

并且远程办公网寸缺陷
’

的梦想 ， 从而保证每一个零件 、

手 ， 每个机械手装备有一个 ３Ｄ 几何光学络终端可实时查看每一台车的测量数据 ， 每一辆车 的优 良质量 ， 给用 户
一个安全

传感器 ， 再配上
一

个在线光学测量系统控实时监控车身质量 。

”

 的承诺
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