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工业 ４ ．０

工业 ４ ．０ 成功实施离不开标准
基于共识的标准和说明足工业 ４ ． ０ 新概念和新技术成功实施的坫础 ， 闪此专家们相聚在德国首郎柏

林 ， 对
一些新成果进行 示和讨论 。

文Ａ ｌｅｘａ ｎｄｅ ｒ Ｖ６ ｌ ｋｅ ｒｔ

业 ４ ． ０ 为德 国提供 了在 ２ １ 世纪也然 而 ， 为 了 将新 概念 和 新 技 术 转
“

工 业 ４ ． ０ 标准 基础方法和概念
”

的

能成为全球领先工业 国 家和生产化为工业实践 ， 标准化也是
一

个重要环会议 。 大约有 ２ ００ 位专家来到柏林经济

设 备供应商 的契机 ， 网 络物理系统在生节 （ 图 １
） 。 在 此背 景 下 ， 标准 化组织部的会议 中心 ， 对工业 ４ ． ０ 的标准 、 规范 、

产和物流 中 的集成 ， 以及物联 网 和 服务ＶＤＥ ／ＤＫＥ
、
Ｄ ＩＮ 以及联邦经济与能源部方案以及模式进行了 介绍和讨论 。

网在工业生产过程 中 的应用 是相关 的技 （
ＢＭＷ ｉ

） 依托工业 ４ ． ０这一平台共 同协作 ，在有关标准化的大会上 ， 专家 们 介

术前提 。于 ２ ０ １ ５ 年 ２ 月 １ ９ 日 举办了
一个主题为绍 了参照 构架 、 工程 、 语义 以及通信等

领域事务状态方 面 的 重要信息 。

“

工 业

４ ． ０

”

Ｄ ＩＮ ／ＤＫ Ｅ 控制 发 起

组织 白勺主席Ｕ １  ｒ ｉ ｃ ｈ

的 吣 ｆ 丨
：

ｍｍ数

型 、 数据ｆｎｕ 务 以
１

， 及 Ｍ Ｅ Ｓ （ 制造企业生产过

＾＾ ｜ 觀行管理 系统 ） Ｍ ｉ
ｌ

獅在 公 １飞期 间进行 ｊ

＇

Ｈ

ｉ ｔ ．＿ ． 掉 １ ；

＇

结 合 起 來 的 １ ４０ 组 件 方 案

以 及
“

丨 ： 业 ４ ． ０ 参 照 架 构

模式 （
Ｒ ａｍ ｉ ４ ． ０

）

”

 ＇

ｊ ｜ 起 了 与
图 １ 为了将新概念和新技术转化为工业实践 ， 标准化也

是
一

个重要环节
． ’
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除 了通信层 面外 ， 还考虑到 设 备和 产 品工业 ４ ． ０ 须域的现 有相 关标准 ， 并指 出

的生命周期 以及 Ｉ Ｉ 动化和 Ｉ Ｔ Ｌ． ｒ面 。了 当 前 可 以 看 到 的 需求 。
１ ２１

、

行 动 领

域从标雜触 构ｍ．

４ ． 〇賴ｓｆ

数据的正踊理解和解读和新技 术的应 用 领域 。 这 個是 １
、 同ｗ＿

第 二 次 会议 的 讨 论议 题是 语 义皁 ． 技术领域的 参 与 者之 间 的通信现状 、 指胃
Ｔ

该学科 不 仅 实现 了 数据交换 ， 而且对 ｔ 南和 咕 ， 以此在研 发过程 中 支持新技

数据 的 共 同 理 解 和 准 确 解 读 也 至 关 重术和新方法的市场认可度 。 在今年秋季 二＿

要 。 最后 次会议 的 内 容是通 信技术方 第二版 标准 蓝 間 出 台之 前 ， 上面提到 的

面的 重要和特殊现点 。工 作腳 前 正 在 对结 果 和 需 求进 行 修

除 了 当 今通 信技 术 的雜 外 ， 柏 林 订 。

会议还持 别 强调 付雛、 实 时性和 安 令
“

以 前 很 大醜上 与 外 部 世 界 隔

性是 Ｉ ： 业 ４ ． ０ 通 的 Ｍ 本 毋求 。绝 ． ３ 到 时 Ｍ 和 空 Ｍ 限 制 的 总 线 系 统 ＼ ［ ［

１４０ 组件是网络物理系统的基本 弗 劳 恩霍 夫生 产 技 术 和 自 动 化研究 所＾Ｕ
、

Ｍ
“

＿

＿图 ２ 马格德堡大学教授 〇 １ 「 １ ５加 １１ 〇 丨 ６ 〇 １ 「 丨 （±说 ：

一

兀累 Ｇ ｕ ｎ ｔ ｅ ｒＨ Ｓ ｒ ｃ ｈ ｅ ｒ 博士在第三次 会议上指 部分 自动化控制 、 调节 、 监控以及诊断功能未

马 格 德 堡 大 学 教 授 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａ ｎ出 ：

“

就连 久经考验的 自 动化金字塔 也 来仍将保留传统方式 。

”

Ｄ ｉ ｅ ｄ ｒ ｉ ｃ ｈ 表示 ， 到 目 前 为止工业 ４ ． ０ 组将被 夷 为 平地 ， 由
‘

杂乱 无章
’

的 通

件还 不是 标 准 件 ， 但将在 工 作 组 的 工信方案取代 。

”

作范 围 内 ， 与 Ｉ ：业 ４ ． ０齡 照醒 屯獅是所 有嶋物縣獅
－

个 ；ｔ

被纳 人 Ｖ Ｄ Ｉ ／ Ｖ Ｄ Ｅ 准 则 ， 他在柏林翻 要性质 ， 它意味着在 各 种 应 用 中 的
“

及

丄 、

ｌ ｋ４ ． ０ 组 件在生产过程 中 的 集 成 ， 并时性
”

， 反应时间 可 以从毫秒到 数小时 。

解 释 说 ：

“

工 业 ４ ． ０ 组 件 （
１ ４ ０ 组 件 ） 可对于联 网 ， 适配和独立 系统而言 ， 必须 ￥

以理解 为 Ｃ Ｐ Ｓ （ 网 络物理 系 统 ） 的 基本采 用
一

个标准将工业实时 系统 中 的重要

元素 。

”
一

个 ｃ ｐ ｓ 由
一个或 多 个这样的概念 和特征进行汇总 ， 并 加 以统

一

。 管

１ ４ ０ 组 件 以 及
一

个 以 １ ４ ０ 组 件 为 基 础 、 理 日 益复 杂的生 产 系统需要对机械智 能
．

Ｊ令ｋ
提供增殖服 务的应用 系统层组成 。和 数据进行 分配 ， 这 样 就会迫 使 Ｍ ２Ｍ

Ｍ ？ 
！
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ｍＡ
源管理器和数据对象的 整体 ， 每个物理德国的工业通信尚未阐述清楚

组件都可 以通过一个 丨 ４０ 组件表示 ， 来结果是再次面临风险 ： 信息安全和图 ３ 斯图加特弗劳恩霍夫生产技术和 自动化研

自 马格德堡的研究者 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａ ｎＤ ｉ ｅ ｄ ｒ ｉ ｃ ｈ通信方式的可支配性如何 ？ 这会引起 人究所 Ｇ ｉ ｉ ｎ ｔｅ ｒ Ｈ加ｃ ｈｅ ｒ 博士说 ：

“

只有建立在国际

这样说道 。 麵管理器 根撕 代表的对 彳门的 不安 ， 许多 用 户都有所保 留 ， 并表
从而促进新概念和新技术的推广 。

象提供数据和 服务 ， 这意味 着 ， 不 同类 示怀疑或担心 ， 现场听众提 出 的 问题也

型的对象 由 分别提供特定 服 务和信息 的 表明 ， 未来的工业通信 尚 未得到清楚 阐

不 同 １４０ 组件代表 。述。 停产 ， 以及 相 关 物 流 网 出 现代价高 昂

根据 Ｄ ｉ ｅ ｄ ｒ ｉ ｃ ｈ 的观点 ， 即便如此 ，
一位与会者 问道 ， 德国工业是否错的阻塞 。 因此 Ｈ ａ ｒｃ ｈｅ ｒ 在会场提 出这样

一部分 自 动化控制 、 调节 、 监控以及诊过 了
一

个 发 展机 会 ， 另
一

位 与 会者 则
一个问题 ：

“

怎样才 能 以充足的 、 经济

断功能将来仍会保 留 传统方式 （ 图 ２
） 。担心 ， 取 消 Ｓ Ｉ 单位后会 出 现混乱局面 ，上 可行的理 由 ， 使 这个保守行业 向 智

他 问道 ，

“

我 们是否会 回 到混乱的状态 。

”

能分配 ． 统计通信和机器控制转换 ？

”

第二版德国标准蓝图将在秋季 第三位与 会者提 出 的 问题是 ， 自 我配置他 用 以下话语结束 了 报告 ：

“

只有建立

公布 型机器的可检测性如何 。在 国 际 共识基础上 的 标准化 才能保证

正 如前 面提 到 的 ，
２ ０ １ ３ 年 １ １ 月 公这样看来 ， 安全 问题很大 。 如 今 已足 够 的安全性 ， 从 而促进这些新概念

布 了第
一

版的德 国标准蓝 图 ， 它总结 了发生 自 动化系统停止工作 ， 导致生产线和新技术的推广 （ 图 ３
） 。

”

ＧＳ３

ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自肋 丨 匕 ２ ０ １ ６
－

０ ３
．

ＭＭ 现代制造３ ５


