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前 国 内 的饼类加 工企业 中 ， 半 自＾配置 图
动 化生产方式 占主导地位 。 其 人 ？数 ，
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Ｌｅｎ ｚｅ 解决方案通过两个接近开关 ， 控制命令字及编码频器 自 身带的控制模块控制精度高 ， 编

飞饼和手抓饼生产线的主要原料是器模拟 了
一个凸轮 曲 线进行控制 。 三是程简单 。 能够减少 ｐ ｌ ｃ 的运算压力 。
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面和水 ， 根据产品的不同 ， 水和面铺以葱 、 冲压皮带做的 定位控制 ， 每走
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个饼长是 Ｌ ｅｎ ｚ ｅ 公司推 出 的 ＰＬＣ 和触摸屏
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体

油等按一定 比例混合和面 ， 经过 多道压要停下来进行冲压 ， 而且在这定长 中不机 Ｐ３ ００
， 节省 了安装空间和提高 了可靠

延 ， 输送到切面皮带 ，
经过闸 刀进行切面 ， 能有累计误差 ， 不然膜切 刀会在切饼过性 。 四是 Ｌ ｅｎｚｅ 的选型工具 Ｄ ＳＤ 能够根

把成条 的面切成相 同克重的面团 。 再通程 中 产 生废 品 ＾ 定位控 制 使 用 ８４０ ０Ｈ Ｌ据客户提供的参数进行选型计算 ， 大大

过拨面辊把面 团等距摆放 ， 然后通过上里 自 带 的 定 位控制 模块 ， 控制 精度 为减少了运算量并为以后的调试提供依据 。

下覆膜运送 到挤压皮带上 ， 通过两次冲± ０ ． ２ｍｍ
， 可 以媲美伺服控制精度 。 四五是 ｇ
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压 ， 把面 团 压成大小相 同 的面饼 。 最后是每次停机膜切 ， 刀都会停止在最高位 ， 的减速 电机 ， 共分为 ｇ５ ００
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通过膜切刀 ， 出料装置包装运送到冷库 。 方便 了操作工拉膜和 紧 刀等操作 。 五是ｇ５００
－ Ｂ 三个系 列 ， 分别 为 同 轴 减速机 ，

本 生 产 线 的 全部 电气部 分都是 伦每 台设 备都具有单独运行和联机运行模平行轴减速机和直交轴臧速机 。 ｇ５ 〇〇 全

茨 产 品 ， 包括减速机 、 电机 、 变频器 、 式 ， 部分设备做了单独测试功能 。系列采用 多 线式的螺纹连接 ， 摒弃了传

ＰＬＣ 和触摸屏 。 产品配置如表所示 。 统的 电机与 减速机的多螺栓法兰对接的

Ｌｅｎｚｅ 亮点连接方式 ； 这种连接方式不但省却 了连

实现的主要功能 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 的亮点 为 ：

一

是 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 公司 接时的法兰 ， 而且有益于密封。 其性价

Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 飞饼和 手抓饼生产线可实现的 飞饼 和 手 抓饼生 产 线 全部实 现 自 动比高 ， 适应性强 ， 已经在纺织 、 物流和

的 主要功 能 ：

一是稳定性得到 了提高 ， 化 。 该生产线
一

天 ２４ｈ 运行 ， 生产速度烟草等行业得到 了广泛应用 。

方便 了 操作 。 以前 当 改变生产速度时 ， 为
一

小时 ２４６ ０ 刀 ，
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刀 五个饼 ，
也就本生产线既能生产手抓饼 又能生产

需要对每 台变频器进行参数修改 ， 非常是
一

小时总共 １ ２ ３ ００ 个饼 。
二是 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ印度飞饼 ， 对于每种饼都能进行不同配方

麻烦 。 现在做个 １ ０ 种 配方 ， 对于 不 同公 司 的 ８４００ 系 列 变频器分为 Ｂ ａ ｓ ｅ Ｌ ｉ ｎ ｅ的生产 ， 可以说是
一

线多用 ， 节省了最终

的饼型 、 配料 和速度能做 到
一键切换 。
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二是重量精度控制在 ± ５
ｇ 内 ， 重量的个档 次 ， 具有不 同 程度 的 自 由 编 程 功自动化生产线在全国 尚属先例 ，
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控制 主要 由 闸 刀 和切面皮带控制 ， 闸 刀能 ， 能满足客户 的不 同层次 的需求 。 变前正在大力推广该解决方案 。 ＣＫ］
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