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多任务设备

挑战极限

通过减少组装步骤和缩短周期时间 ，

一

台多任务设备让这个小车间胜过了大型操作公司 。

文 丨 Ｒ ｕ ｓｓ Ｗ ｉ ｌ ｌ ｃｕｔｔ

工报价 是
－

项复杂 的 流程 。 为 了一

ｉ

ｚ／ｕ 在竞争 中胜 出 ， 必须考虑 到 很 多＊
？

丨樣 ＿：料成 本 、 设 备投人 、 捕 ＇ ＾

？

和周 期时 间 、 工时 、 自 动化程度 、 自 动

加工能力 以及制作特定零件需要的组ｓ ｜
４
^

步骤 。 报价过高会失去订单 ， 报价过低
—

又会降低利润率 ， 找到这个平衡点就是
｜

？

成功的秘诀 。

 ｆ

期望通过增加新特性来实现竞争 力
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设备 ， 这台设紐他们可以凭借远低于

大型操作设备的报价在这个激烈的市场图 １ Ｊｏ ｈ ｎＳ ｃｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ
ｇ ，Ｇｏｏｄ ｓｏ ｎ 制造公司的总裁和创始人

，
正通过他们位于纽约波西米亚村的车间所

＾＾

加工制作的不锈钢电机外壳看镜头
获得成功 。

在投资
一

道组装工序 中完成两种操

作的多任务设备之前 ， 该制造公司从事持低水平操作成本 ，
工艺要达到 怎样的兄弟 中的老五 ，

ＪｏｈｎＳ ｃｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ ｇ 在加工厂

汽车 、 打 印 、 包装 、 自 动控制和精密仪自 动化程度 ， 以及什么样的机器可 以提房工作了 １ １ 年后 ， 开始拜访未来 的新客

器等零件产 品制造 ，
主要与铝和不锈钢升你的制造配置 ， 进行重大资本投资决户 ， 于 ２ ０ ０ ８ 年收购 了 自 己曾

一

度准备干

材料打交道 ， 经常被迫在两 台机器 （

一

策并确保现有新设备性能的最大化都按到退休的 Ｃ ． Ｐ． Ｓ ｃｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ
ｇ 加工厂房 。

台水平轧机和
一

台车床 ） 上进行加工 ， 照这个思维过程进行验证 ， 就可 以了解在 早 前 ， 只 是
一个微型 规模 的 加

平均每个零件有多达 ６ 道组装工序 。 平采用多任务设备的好处 。工
：

“
一

名操作人员 ，

一

台机器 ，

一个客

均每个零件 的 工 期 页 缩短 了
一

半 ， 从 户 。

”

Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎｇ 先生笑着介绍 ， 机器是
一

两 台机器共 用 时 ６ ｍ ｉ ｎ 到
一

台机器用 时
一

名操作员 ，

一台机器台 Ｍ ａｚ ａ ｋ 矩阵连接 ５ １ ０Ｃ －

Ｉ Ｉ 四轴立式加

３ｍ ｉ ｎ
。 Ｊｏｈｎ 和 Ｊ ｅｎｎ ｉ ｆｅ ｒＳ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎｇ 夫妇 ２００３工 中心 ， 是他在开展业务时第

一

年买的

当然 ， 要最大限度实现多任务设备年 创 立 了Ｇ ｏ ｏ ｄ ｓ ｏ ｎ 制 造 公 司 。
１ ９６ ３

—

台全新设备 。 这台设备让他得到 了
一

的性能 ， 技巧和策略必不可少 。 需要考年 ，
Ｊ ｏ ｈ ｎＳ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ

ｇ 的 祖 父创 立 了Ｃ ． Ｐ ．份为家用建材供货的专业创业公司制作

虑的 因素包括机器分配 以及为什么要保Ｓ ｃｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ ｇ 加工厂房 。 作为公司雇用 的六部件的业务 ， 也让他获得 了第二年购买

３４现代制造
．

Ｈ 丨ｆ金Ｂ ＤＤＩ２ ０ １ ６
－

０４ｍｗ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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


节省成本从此变得简单
第二台 ５ １ ０ＶＭ Ｃ 设备需要的资金 。 他在喜欢

一

年买
一

台新设备 。

”

Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ ｇ 先生

两年里都是凌晨 ３ 点去上班 ， 做报价做说 因为如果你跟不上最新的技术趋势 ，

到 ７ 点 ， 操作机器到 晚上 ７ 点 ， 最后还你就会落后 。

”

ｍＪｋ

要 回复询 问他当天早上所发报价的邮件 。 ２００ ８ 年 Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ ｇ 收 购 加 工 厂 时 ，

Ｇ ｏ ｏ ｄ ｓ ｏ ｎ 公司成立的第三年 ， 公司只有两名 员工 以及部分老设备 ， 事实上ｇ
收益允许 Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ

ｇ 先生麵 他的第
－

名 最开 始两 台 Ｉ ｎ ｔ ｅ ｇ
ｒ ｅ ｘ 型 Ｍ ａ ｚ ａ ｋ ■ 机 器 的

员工并添置
一

台 Ｍ ａ ｚ ａｋＱＴＮ １ ００
－

１ １ 型车其 中
一

台还在美 国卖掉了 。 其 中
一

台是

床 的水平 。 虽然他把报给单独一个客户在购买时属于高新设备的车铣机床 ， 但

的零件数融 ２Ｇ个增删 了大约■ 个 ， Ｓ細輔錯健上无結麵多任

但家装市场 已经显现 出崩 溃的趋势 ， 所 务 设 备 相 比 。
２ ０ １ 丨 年 ，

Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ
ｇ 先 生

以他意识到要丰富客户群体 。 在
一

次尝卖掉 了 两 台 老 机器 ， 并 用 所得支付 了

试中 ， 他加人 Ｍ ＦＧ ． ｃ ｏｍ
， 集 中精力打理新型 丨 ｎ ｔ ｅ ｇ

ｒ ｅ ｘ １ ０ ０
－

Ｉ Ｖ 型 车铣机 （ 含带

了
一

年 ， 找到 了
一

些至今仍然是他最大ＬＮ Ｓ 调料进给器 ） 的 定 金 ， 该机器 支

客户 的群体 。 随着收人的增长 ，
Ｓｃｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ

ｇ持最大 ２ ｆｔ 直径 、
４ ｉ ｎ 长 的条料荷载 并

先生雇 用 了更多 的操作人员 ， 也让他能与
一

台 ６  ｉ ｎ 三爪夹盘相连 。 这 台机器车

够花更多时间去接触潜在客户 。

“

我
一

般轴转速可达 ６０ ００ ｒ ／ｍ ｉ ｎ
， 铣轴转速可达

图 ３ 购买多任务机器前
，
部分零件 （ 如直角外壳 ）

必须在两台机器上进行多大六次加工 。 现在 ， 可

以直接把它从原料变成成品

ＢｅｙｏｎｄＥｖｏ ｌ ｕｔ ｉｏｎ

简易套装产品

现正进行惊喜优惠促销活动 ，

識时请使雕惠代码 ：

Ｂ ０ １ Ｋ Ｇ Ｌ １ Ｃ １ １ ６ － Ｐ ３

ｆ４００８８９２１ ３５ （＾Ｍ ）

、 ８８６
－４ －

２３５０１ ９２０（台湾地区 ）

ｋｅ ｎ ｎ ａｍ ｅｔ ａ ｌ ． ｃｏｍ ／Ｂｅｙｏｎ ｄ Ｅｖｏ ｌ ｕｔ ｉｏ ｎ

图 ２ 这个凸轮杆是利用 丨 ｎ ｔｅｇ ｒｅｘ
，
直接使用 ４  ｆｔ 长的 ０ ．６２５  ｉ ｎ 调料

一次组装完成的

ｍｗ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ

 广告Ｋ２ ｌＣＥＭＭＡＭ ＥＴＡＬ



技木刖沿
丨

Ｆｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ Ｋ ＢＢ８１






Ｋ Ｓｘｇ
ｇ ｊＱＨｐ

１ ２０００ｒ ／ｍ ｉ ｎ
。 从六个组装步骤到

一

个组操作 。 力 的情况下给 出远低于区域竞争商价格

装步骤节省 了 大量的时间 ， 由于对零件Ｇ ｏ ｏｄ ｓ ｏ ｎ 公司选择的 丨ｎ ｔ ｅ ｇ
ｒｅｘ １ ００ －的报价 ， 把工作负荷增加到原来 的三倍

的处理步骤减少而实现了 品质提升 ， 从 Ｉ Ｖ 型车铣机床代表 的是
一

个非常基础的经历 。 那个业务包括新客户和老客户

那时起 ， 公司 出 价购买的机器 ， 凡是需的水平 ， 在加工 的开始阶段和末位都连不 同批量的订单 ， 以及简单零件和复杂

要进行车铣加工的 ， 都会作为多任务机接了 自 动化操作 。 Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ
ｇ 先生购买多零件的快速 圆 形开发 。 短周 期时间条件

器的备选项 。 任务设备时 ， 选择 了与 Ｉ ｎ ｔ ｅ
ｇ

ｒ ｅｘ 组合构下的无人加工操作让他的单个零件成本

Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ
ｇ 先生认为 ，

一个需要进行成
“

插入 即 加 工
”

界面的 ＬＮ Ｓ 快速装降到 了在赢得投标 同时获得与付 出成本

车削加工同时进行部分铣削操作的零件载伺 服装置 ８ ０ 自 动针板进给器 ， 以及相 匹配的收益数额范 围 内 。 几乎每个经

最好在多任务机床上加工 ， 但操作的复皇家制造公司生产的 Ｒ ｏ ｔ ａ
－ Ｒ ａ ｃｋ 零件 。 过设备加工 的零件组装都进行 了精简 ，

杂程度决定着能否进行无人操作 。

一个 这
一选择实现 了 机器 的无人遥控运作 ， 降低了 Ｇｏｏｄ ｓｏｎ 的成本 。

零件在几个需要多 角度加工表面上的紧降低 了成本 。 随着零件在多任务机器上另
一

个 重 要 的 因 素 是 易 操 作 的

密容差为 ０ ． ０ ００５ ｉ ｎ 或 更小 ， 就是一个由毛坯加工到成品的周 期 时间缩短 ， 便Ｍ ａ ｚ ａ ｔ ｒｏ ｌＨＭ Ｉ 设备 ，
Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ

ｇ 先生认

不错的加工对象 。 如果
一

个零件
一

般需能够提供远低于那些没有投资多任务设为 操作过 的设备里最容 易上手 的 就是

要进行的铣削 加工 比车削加工更多 ， 那备竞争者报价的价格 ， 获得合理的加工Ｍａｚａ ｔ ｒｏ ｌ ＨＭ Ｉ 控制器 。

“

如果你想走多任

么最好在单独铣床或车床上加工 。 原 因利润 。 务路线 ， 那
一

定要拥有它 ， 因 为控制器

在于 ， 虽然 Ｉ ｎｔｅｇ
ｒｅ ｘ 配备了强大的铣轴 ，要确定哪些零件适合进行遥控操作 ， 基本就教会 了你如何操作机床 。 你会发

但
一

次只能加工
一块零件 ， 而在卧式铣Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ ｇ 先生给 出 了几点原则 。 第

一

就现新员工们 ， 即使是那些从未接受过任

床的
一

个夹具上也能实现这个数量的零 是周 期时间 ， 那些需要较长加工时间 的何正规训练的 ， 都能很快学会 。

”

件加工 。 零件适合进行夜间无人加工 ； 第二是涉车铣套装带来的额外加工作业让他

及大块原料切割的高容量重复性加工也开始重新考虑机器分配 以及适合他车 间

多任努方法论 适合进行遥控组装 。 的新加工工艺 。
Ｉｎ ｔｅｇ

ｒｅｘ 设备到位后 ， 他

虽然很多原始设备厂商生产 多任务 得 以购买三台带 自动夹具替换装置的 卧

设备 ， 但这
一

工艺的基础定义所描述的迎难而上 式加工 中心的第
一

台 ， 实现了Ｍ ａ ｚ ａｋ 设

却是
一

台 可 以进行铣削 、 车削 、 钻销 、自 购买多任务设备 以来 ，
Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ ｇ备的无人操作 。 最强大的是带有六夹制

攻螺纹 、 深度镗削甚至是滚铣操作 ， 且先生找到 了很多帮助像 Ｇ ｏ ｏ ｄ ｓ ｏ ｎ 公司这造单元的矩阵 ４０００ －

 １ 丨 丨 机床 ， 每天几乎

可 以直接把
一

个零件从原材料 （ 比如毛样相对较小的车间与那些设备精 良的大日 夜不停地运转 。

坯或调料 ） 直接加工成成品的独立设备 。 公司竞争并取胜的方法 。 Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ ｇ 先生认为实施他的特别工

根据车 间要求 ， 多任务设备支持从基本首先 ， 他 回忆了购买 Ｉ ｎ ｔ ｅ
ｇ
ｒ ｅｘ １ ００

－艺及配置有几个依据 ， 其 中
一

个是 ＨＭＣ

组装到更先进的高度 自 动化配置范 围 的 ＩＶ 型机床后三个月 内 ， 在没有多任务能设备有真正的 四个轴 ， 可 以在
一

次组装

中实现多个侧边的加工 ； 另
一

个就是高

效的人才利 用 ， 因为
￣

＾操作员可 以在

■
一 窺：變 夹具系统提供的遥控制造能力基本让公

ａ 司的单 曰 生产量提升 了
－倍 。

这一切 的
一

切让Ｓ ｃ ｈ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ ｇ先生有

Ｉ
＇／ ｒ ｉ

＇

！ ！ Ｍ －

，
ｖ； ｌ

＇

ｊ Ｍ ｎ
ｌ

．

ＶＪ

＿ 户卿 在 单 日 的 ＿ 个客 户 量 ， 公 司

丄
＾ ： 

祀 红 有雛 节 场 波 动 的 能 幻 和 更

ｙ

］

０

ｊｉ
．

 名 的 ｊ■神 场 的 资 夂 ｓ ｄｕ ｌ ｌ ｍ
ｇ先
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