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Ｌ航空航天工业的智能制造

目 前 ， 美 国的工业互联 网 、 麵 适应控制 。

ｆｆｌ ｌ 的 工 业 ４ ． 〇
． 法 国 的 未 来 智 能工 厂计航空制造 业主要是 以各类机慽加

划 、 英国 的 智 能制造计划 ？ 以及 《 中 工设备 为主 ， 尤其是数控机床 ， 其设

Ｗ 制 造 ２０２ ５ 》 等 概念 铺 天 盖地 ， 世备信息化具有鲜明特点 ：

一

是综合应

界 丨 ： 业革命 到 广歌 人变革 的转折点 ， 川 机械 、 电气ＳｌＶ制 、 计算机技术 ， 设

时航空制 造 业将足这 次 ： 丨 ： 收变革 屮 的济运行状态数据间具有 复杂性和 关联

须头羊 ？ 性 ，
二是具有较强数据 处理和通汛交

籠 制造 系统将題空先进制造 换能 力 。 航空制造业对设备预知维修

技 术 的具 体 （本观 。 航空产品制造包含 提 出 了 更高要求 ， 建立各類 备的数

－

系列工艺过程和工序过程 ， 原材料 据通讯 、 实时取得设备技术状态和使

、

ｖ进人 由 工 艺 装 备 ． 经过不同的工序或 用状态数据成为 支撑设备信息化的基

工艺細等贼■織 、 擁雜 職术之
一

。

和工作 人 员 等组成的全价值链制造 系而通过
“

信息 化 ＋ 自 动化
”

， 能

统 ， 形成符合设计要求的产品 。实 时从生产 设备获取 数据 ， 各 类数

以数字化技 术为基础 ， 以集成控 据 的服 务 对 象 也 不再局 限于设 备 管

制 技术 为核心 ， 引人智能 处理决策功理需求 ， 还 可 服 务 于生产 管理 、 加

能 ， 构逨 出 基于智能化装备 、 智能化 工准备 、 工 艺 优化等 ， 能 为企业创

工艺 ． 传感Ｍ 络 、 智能决策处理系统 造 更 高 价值 。 设备 预 知性 维护 可通

及 人机互联的智 能化制造雜 ， 使 制 过运转状态 、 加工工 艺 等数据建立

造 智 能 由 个 丨帽 能跨越到 整 体智 能 ， 设备 劣化模 型数据 分析 ， 从 而提 前

提升大 数椐 扒 ． 高 自 动化环境下人 们 消 除 即将 发生 的故障 。

对制造数据 、 加工状态和调整决策的在 工 业 进入大 智 能 制 造 的 环境
‘

擊控能 力 。 下 ， 未来设备信息化将向设备管理的

航 空 制 造 领域 的 智 能 装 备 及 智 智能化发展 ， 与其他相关大数据 （ 如

能制造单元主要包括智能机床 ＇ 智能 刀具材料数据 、 运动部件数据等 ） 进

机器 人 、 忾能拕制 装置与 系统 ， 传感 行关联分析 ， 建 各类数据分析模型

ＨＩＭ识 别 与信息采集装 置 和 智能物流 系统
（ 设 备 主要件劣 化模型 、 刀 具磨损模

及 ’ 能够对 制造过程 中运动 、 功率 、 型 、 精度变化模型等 ） ， 实现设备及

转 対 能 Ｗ ｆｌ 丨信息 等状态进行实时监 相 关作业的 自适应调整 ， 从而实现航

测 ， 并实现基于规 则的 自 主决策与 自 空工业的智能制造 。

隱

中国航空航天工具需要自主创新

国 内 乃 具 企 业 所 能提 供 的 多 是 根描 用 户 实 际 需要推 出 的 专 用 刀 具 ， 其技

术 含 量 和 产 品 项 量 并 不 是很 高 ， 市 场 上 的 通 用 刀 具 产 品 不 全 且 质 量 不 高 ，
因

而 用 户 在 他 用 过《 中 仍 以 进 口 刀 具 为 主
。 由 于进 ｃｒ 刀 具 购 买 比较方便 ， 并 且

具 有 良好 的 售 后 服 务 及 产 品 項 量 保 障 ， 也 使 其 免 争优 势 更 优 于 国 内 企 业 。 因 此 ，

中 国航 ｉ航 天 工 具 北 更 应 该 犮挥 自 主 创 新 的 能 力
，
以 实 现应 用 企 业 的 刀 具 国

产 化之路 。

——

中国航空航天工具协会 常务 副秘书长杨卫表示
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