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测量

工业测量技术助力全球航空科技

纵观全球航空科技领域 ， 材料 、 工艺及计量成 为影响其发展的关键要素 ， 进
一步 了解并缩小

与国际先进航空工业国家的技术差距 ， 加快推进我国航空发动机行 业的发展成为新
一代 汁量人必

圆之梦 。

文 Ｉ 卡尔 ？ 蔡司 （
上海 ） 管理有限公司

ｇ 于 １ ９ ８ ３ 年聂荣臻元帅 即对计量 人 靠性及长期稳定性 。

Ｙ提 出殷切讓 ： 科技要发展 ， 计值得
一提的是 ， 不

麵先行
”

。 麵著名科学家 、 航空领域 仅 满 足三维 叶片 型面 ，

世界级权威 、 航天事业奠基人之
－钱学 即便对于叶片騰及后

森先生心怀计量 ， 抱病参加 １ ９ ７ ８ 年全国 缘等微细结构或 曲率变

计量工作会议 ， 并 发表 了重要讲话 ， 即 化较大部位 ，
ｖａ ｓ ｔ ±

便于今天看来仍让人深憾受到
－

位世 动式 （
ＡＣ Ｔ ＩＶ Ｅ

）趙扫

界级科学倾找丨棚 ！雛林够鹏雛

航天航空工业是
－

个国 家雛水平 ＇的轮廓量测 。
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近年来 ， 随着麵航天航空工业的快速 航者高速高精度连续扫

发展 ， 不仅对数控机床 及 刀具 ， 更对高描技术将测量时间缩短
Ｉ

端精密麵働齡量塌聊 。了至少跳 ， 在此翻

作为处于全球航空 发动机 领先地位 上 ＶＡＳＴＰｅ ｒ ｆｏ ｒｍａｎ ｃ ｅ ｉ

： Ｖ
；

之－的德 国航空 发动机制造商 ， 总部设 麵针更换 （
６〇％ 起的

于德国慕尼黑的 ＭＴＵ
， 为军 、 民用航空发 时间节省 ） 及飞行扫描
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商选样 丫顚飼 ｎ獅 ； 测賴 ． 广 泛 撕加 ：顯

运用 了超过六十台 以 ＰＲＩＳＭＯ 系列为主的 现了真正意义的不间断

蔡司高精度测量机服务于其各精密实验扫描 。

室及车间 ！ 即便对于整体叶盘等复杂航空部件 ， 体叶盘多样化计量要求 ， 而 ＭＡ Ｓ Ｓ 多探

于 某 批 次 测 量机交付 仪 式上 ， 来 基于 蔡 司 高精度气浮 式转 台 系统 （
ＲＴ－头平台技术则提供了

一

机多用 的可能性 ，

自 于 Ｍ ＴＵ 的 Ｋ ａ ｒ ｌ

－Ｈ ｅ ｉ ｎ ｚＫ ｌ ｉｉ ｇ
ｌ 先生 自Ａ Ｂ

） 的 四轴联动扫描技术亦可确保业 内不失为点睛之笔 ！

豪于再次选择 了配备高精度转 台 的蔡司同类别最高 四轴 测量性能 ， 整体叶盘检数十年来 ， 蔡司与全球各大航天航

ＰＲ Ｉ ＳＭＯｎ ａｖ ｉ

ｇ ａ ｔ ｏ ｒ 以用于进货检验 ， 以 测时间缩短超过 ６６％ 。
 ，空集 团 有着深远的合作 ， 其丰富 的计量

满足包括空客 Ａ３ ８０ 在内 的航空发动机 日通 过 Ｃ ａ ｌ ｙ ｐ ｓ ｏＣ Ｎ Ｃ
，
Ｃ ｕ ｒ ｖ ｅ

，经验及解决方案能力将助 力 我 国及全球

益增长 的计量需求及稳定可靠的 品质管Ｓ ｉｍｕ ｌ ａ ｔ ｉ ｏｎ 及 Ｂ ｌ ａｄ ｅＰ ｒｏ 航空计量高级软航空科技 的 发展 ， 进
一

步提高航空部件

控制程 。
Ｋ ｌ ｉ ｉ ｇ ｌ 先生非常关注测量机的可 件套装满足 了单叶片 ， 叶根 ， 叶轮及整生产效率及产品质量 。 ＧＬ３
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