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热缩技术

安全锁提高生产率和工艺安全性

得益于翰默公司具有合适形状的摩檫力夹持刀柄系统 ， 慕尼黑的 ＭＴＵ 航空发动机公司在

加工难加工材料时提高 了工艺安全性 ， 并乱缩短了加工时间 。

文 翰默 （ 上海 ） 贸易有限责任公司

＆ 于 使 用 了 翰 默 公 司 的 带安 全 锁 Ｉ／
ｔｏ 防 拔 出 保 护 功 能 的 热 缩 刀 柄 和
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新
一

代超级型 热缩机 ，
Ｍ ＴＵ 航空发动

机公司的资深数控程序经理 Ａ ｌ ｅ ｘ ａ ｎ ｄ ｅ ｒ

Ｓ ｔｅｕｒｅ ｉ

■

在 ｉＵＸ颠合金实了翻 肖 ｌ

ｊ 。

＿航空发动机公司是德国发动机制

造业的领军者 ， 是著名 的航空业供应商 。

＂

该公司参与 了所有的商用 和军用 发动机ｖｈｈｈｖＢＨ—

 ． ． ．

及燃气轮机站的设计 、 研发 、 制造和支持 。

^

如今翰默公司 的专利产品安全锁防拔 出

保护雜 ，

件和壳体零件时的加工工艺更加得以优

〇

 图 １ 剖开的带安全锁防拔出保护功能的热缩刀柄 ： 刀柄定位孔鹿部的定位销 ， 贴合着刀具柄部的螺
ｕ

旋槽 ， 最终和高精度的热缩刀柄的摩擦夹紧系统—起提供轴 向锁定的功能

公司的生产车间 ， 应用 了很多创新的 技

术和工艺 。 为 了 紧跟 当前的先进技术 ，

ＭＴＵ开发了很多革新的制造策略 ， 也包括在极限的金属切 削加工 中 ， 翰默的战性 的 高温合金时 ， 也 能 够 确 保 工艺

其他外部的专业知识 。 例如 ： 他们联系安全锁系列 刀柄 中的定位销和刀具柄部安全性 。 在加 工框架结构件和壳体时 ，

来 自 德 国 的刀柄专家翰默公司 ， 协助他的螺旋槽避免 了刀具从刀柄 中拔 出 。 再这 是在保证工 艺安全性 的 同 时获得更

们优化加工框架结构件和壳体零件的工加上精心选择的夹持系统的摩擦夹持力 ， 高 自 动化的前提条件 。

艺 。切削刀具被具有建设性设计的安全锁防安全锁 系 统结合 了 防拔 出 保 护和

难加工的材料 、 高品质的零件和高拔出保护系统的刀柄牢牢地夹持着 。最高 的 同 心度 ， 因 此在金属切 削 加工

度的 自动化 ， 这些需求促使 ＭＴＵ 寻找
一来 自 慕 尼 黑 Ｍ Ｔ Ｕ 航 空 发 劫 机 公中 减少 了 振动 ， 获得平稳 的 加 工 。 通

种绝对平稳和可靠的机加工工艺 ， 以保司 的 资 深 数 控 程 序 经 理 Ａ ｌ ｅ ｘ ａ ｎ ｄ ｅ ｒ过提高 切 削 深度和 走 刀量 ， 金 属 去 除

障最高级别的品质 。 为 了确保
一致性和Ｓ ｔ ｅ ｕ ｒ ｅ ｒ 如 此 解 释该 公 司 采 用 翰 默 系率获得显著 的提高 。 得 益于翰 默 热缩

控制加工中产生的巨大轴向切削力 ，
ＭＴＵ统的决定 ： 通过使 用 翰默 公 司 的安全刀柄 的跳动精度 的提高 ， 刀 具 寿 命最

决定引人翰默的安全锁防拔出保护系统 。 锁和 热缩 技术 ， 使我 们 在 铣 削 极具挑高可 以提升 ５ 〇％ 。
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走进行业
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对称 的安全锁设计确保 ３的过快速简便的刀具更换 ， 机床外的辅助的商业维护领域 ， 该公 司是排名 前五的

跳动精度 ， 最佳 的 动平衡精度 和 简 单时间也缩短了 。
ＭＴＵ 正在使用 的翰默公司服务供应商 ， 这些活动是 ＭＴＵ 维修公司

的 进行刀 具 长度预调 的可能性 ， 这三的 ＨＡＭＥＲ Ｐｏｗｅｒ Ｃ ｌ ａｍ
ｐ 

Ｐｒｅｍｉｕｍ ＮＧ超级的业务 。 在军用领域 ，
Ｍ ＴＵ 航空发动机

个价值巨大的优势是 Ｍ ＴＵ 使用 翰默的型热缩机 ， 提供了
一

个符合人机工程学公司是德国 国防军几乎所有发动机的优

系统替代原先使用 的 Ｗ ｈ ｉ ｓ ｔ ｌ ｅＮｏ ｔｃｈ 斜的工作环境和完美的操作体验 ， 带线性选工业供应商 。
Ｍ ＴＵ 运行着覆盖全球的

侧 固 或者 Ｗ ｅ ｌ ｄ ｏ ｎ 侧 固 系统的原 因 。 原导轨的冷却水套有温度显示器 ， 确保 了业务 网络 ， 该公司的总部在慕尼黑 。 在

先 的这些 系统也能够 防止 刀具被 从刀最高的安全性 。 刀具长度可 以被精确的２０ １ ４ 年 ， 该公司的员工人数为 ９０００ 余名 ，

柄 中 拔 出 ， 但是这两种 系统都是 不对预调至 ０ ． ０２ ｍｍ 之内 ， 这样备用 刀具可以其公布的年销售额为 ３９ 亿欧元 。

称 的设计 ， 从而导致较差 的跳动 和 动随时装上机床使用 。 智能线圈是可调的 ，

平衡精度 。 轻轻一转 ， 就可以根据刀柄的尺寸调整 翰默的热缩技术

通过一组螺钉 ， 刀具被推 向螺纹孔线圈的直径和长度 。 这种新系统淘汰 了由于跳动精度不足 ， 侧 固式刀柄在

对面的孔壁 。 刀柄将刀具推至偏心的位原先在更换时有破损风险的的互换式铁现代高端铣削领域遭遇 了瓶颈 。 在高速

置 ， 从而导致过大的刀具跳动 。 此类设质止动盘。 得益于翰默的多项专利技术 ， 加工时 ， 最细微的差异都会导致糟糕的

计允许刀具柄部和刀柄的定位孔之间有其热缩刀柄只有必须的部位才会被加热 ， 结果 ， 刀具和主轴会很快磨损 ，
工件的

显著的径向 间隙 。 也就是我们前面提到因此加热和冷却的速度就非常快 。 在冷表面质量也会下降 。 而跳动精度是热缩

的 ， 实 际上是刀柄将刀具推向 了偏心的却的过程 中 ， 不 同尺寸的冷却水套缩短刀柄的强项 ， 其对称的结构确保了很高

位置 ， 从而导致过大的刀具跳动 。了冷却时间 ， 创造了一个平稳、 柔和和的跳动精度 。 翰默的热缩刀柄能够保证

来 自 慕尼黑 Ｍ Ｔ Ｕ 公司的定子生产清洁的冷却效果。 冷却水套安装在线性在 ３ 倍刀具直径的悬升长度 内 ， 跳动精

线经理 Ｈ ａ ｎ ｓＤ ｒ ａ ｈ ｔｍ Ｕ Ｕ ｅ ｒ
， 是如 此解轨道上 ， 因此刀具的切削刃避免 了 与冷度在 ３ ＂ ｍ 以下。

释 问 题 的根源 的 ： 由 于刀具 的跳动 精却水套的碰撞 。 翰默是德国
一

家 中等规模的家族企

度 下 降 ， 刀具 寿命 无法 完全 的 达 到 ，业 ， 建立于 １ ９７７ 年 ， 位于 巴伐利 亚州

侧 固 式柄部 的 刀 具 必须 较早 的 更 换 。 ＭＴＵ 肮空发动机公司奥格斯堡附近的伊根豪森 ， 设计 、 生产

由 于侧 固 式柄部的 刀 具必须在磨床上ＭＴＵ航空发动机公司是德国航空发动和销售高精密 的创新产 品 ， 服务 包括

手动 安装 ， 而 圆柱形柄部 的安全锁 系机行业的领军者 ， 这家公司是低压汽轮汽车 、 航空航天 、 能源 、 铁路和
一

般机

列 刀 具的重磨 可 以实 现 自 动化 ， 这样 机 ， 高压压缩机 ， 汽轮机 中心构件和制械加工业的金属切削 。 除 了提供各种规

就节约 了 刀 具成本 。造工艺及维修技术的领头羊 。 该公司及格接 口 和长度的刀柄产品 ， 热缩机和动

其国 际搭档在研发 ， 制造和营销高科技平衡机 ， 以及 ３Ｄ 量表 ， 还提供整硬刀

简单快速的换刀零件领域扮演着重要的角 色 。具和砂轮轴产品 。 翰默公司在全球拥有

除 了在加工过程 中提高生产率 ， 通在商用 飞机发动机和工业燃气轮机５０ ０ 多名 员工 ， 其 中 ３ ５ ０ 名 工作在位于

伊根豪森的工厂 ，
工厂拥有最先进的高

度 自 动化生产线 。 经验丰富高素质的员
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？工保证了
“

翰默制造
”

的高品质 。

等 Ｉ ａ綱觀学翻酬 ， 體

＾＾＾＾录用 ， 这不仅确保翰默在未来能够拥有

■


－Ｕ ｒ＾＾
＼更多高技术员工 ， 能够为社会培养更多

：业的地位 。 作为刀 具夹持领域欧洲市场

＾隨鮮 ， 贿每天難 ２０００ 只施的

／生产能力 。 翰默公司非常重视产 品 的技
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术优势 ， 为此每年投资产值的 ８％
￣
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＊肝酿 ｔ作 。 翰默公满天 都希望做

ｋ－

的更好 ， 这
一切都源 自 于其经营理念 ：

图 ２ ＭＴＵ 航空发动机公司使用翰默的安全锁系统挑战军用涡轮发动机 ＴＰ４００
－

Ｄ６ 的粗加工任务以质取胜 。
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