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用于扩展生产设备的
结构紧凑型通路

结构紧凑的 设铪对于
一个人型生产企 、

丨 ｋ而言至关 ￥： 耍 。 为 ／扩展生产设缶 ， 德Ｗ
—

家大墩电

子企＃酋次为其用户安装 了结构紧凑型Ｍ路 。
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１ ８３ ７ 年起 ， 我 们 的企业便致力于同 创建 。
Ｐ＆Ｇ 公 司 与 很 多 今 天被 人 们品 的质量 、 生产效率和可持续性 。 这也

０ 让我们 的 产 品来减轻 人们 的 日 常熟知的厂商如 Ａ ｒ ｉ ｅ ｌ 公司 、
Ｇ ｉ ｌ ｌ ｅ ｔ ｔ ｅ 公司 、 意味着 ， 必须要不断的改进其消费产品

生活负担 ： 正是 因 为有这样的理念 ， 我Ｂ ｌ ｅ ｎ ｄ
－

ａ
－ｍ ｅ ｄ 公司及 Ｈ ｅ ａｄ＆ Ｓ ｈｏｕ ｌ ｄ ｅ ｒ ｓ 公的质量 。 为了实现这

一

点 ，
Ｐ＆Ｇ 公司在

们努力将企业的每个工作 日 都变成了特司
一

样 被 人 们 所 熟 悉 ，
１ ９ ６ １ 年 Ｐ＆Ｇ法兰克福 附近的 Ｓ ｃ ｈｗ ａ ｌ ｂ ａ ｃ ｈ 建好一条

别 的
一天 ：

Ｐ ｒｏ ｃ ｔ ｅ ｒ＆ Ｇａｍ ｂ ｌ ｅ （
Ｐ＆Ｇ

） 公公 司 首次 向市场 推 出 了
一

次 性纸尿 布试验生产线 ， 该试验生产线进行数量为

司 可 以追溯到
一

个漫长的历程 ， 公司 由Ｐ ａｍ
ｐ
ｅ ｒ ｓ （帮宝适 ） 。 今天 ，

Ｐ＆Ｇ 公司 的２０ ００ ０
￣

３ ００ ０ ０ 的
一

次性纸尿布的小批

错烛生产企业负责人 Ｗ ｉ ｌ ｌ ｉ ａｍＰ ｔ ｒｏ ｃ ｔ ｅ ｒ 和产品营业额 已经超过 ８００ 亿美元 。量生产 。 在这条试验生产线上 ，
Ｐ＆ Ｇ 公

肥皂生产企业负 责 人 Ｊ ａｍ ｅ ｓＧ ａｍ ｂ ｌ ｅ 共 Ｐ＆ Ｇ 公司取得这样业绩的前提是产司 的研发部 门将 来 自 试验室的最新理念

４０ＭＭ 现代制造
？ 新自甜 丨 匕 ２ ０ １ ６ ０４ｍｍ ａ ． ｖｏ

ｇ
ｅ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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－

雜ｓｒ賴獅 ｉ ８ 个产織ａ絲 麵顯备触舰麵麵酬 的驱动

在高 为 １ ．８ ｍ 的开 关箱 内 。

”

装置 。

而现在 ， 在翻 同的位置上布置了３ ０对于温度调节器而言 ， 使翻节范围

Ｖ个 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ觸 ３ ＲＡ６ 系顺麟 ，

’

｜ 动 Ｖ
ｊ８

－

３ ２Ａ
？结构 紧凑觸 均播 俠 Ｌ ｉ ．

器 （ 图 ２
） 。 蝴台单独的供电装置分别为 額 。 这样便 减 少 了 产 品维护 和 备 件 库

．

１ ５ 个 ３ ＲＡ６ 提供 １ ００Ａ 的总 电流 。 甚 ／

＇

ｎ能 存量 。 为此 ，
Ｆ ａ ｂ ｉ ａ ｎＥｂ ｅ ｒ ｔ 指 出 ：

‘ ‘

我们 的

Ｓ ．

＇

 够在现有晰絲岐綱组 １ ８卜 ３ ＲＡ６ 賴 １

｜
丨抓倾讲 Ｒ

＿

膽 备 丨 １
．Ｎ

＇

／ ？

；

产品 。 这样 ， 不仅满足了Ｆ＆Ｅ 部门 的要求 ，
Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公司可在 当 天或是第二天内提供

还能够确保为 因改善温度调节而进
一

步增备件 。

”

图 １位于 Ｓ ｃｈｗ ａ 丨 ｂ ａ ｃｈ 的 Ｐ ｒｏ ｃ ｔ ｅ ｒ ＆Ｇ ａｍｂ ｌ ｅ

公司的生产流程技术人员 Ｆａ ｂ ｉ ａ ｎ Ｅ ｂ ｅ ｒ ｔ 说 ：

“

对我们来说 ， 在采取扩展设备的进程中 ，

重要的是我们不需要新设置开关箱 ， 这样 丨 、 ｜＋ｒｒ１ １＾ｒｎ
＂

３Ｓ／ ｌ ｖ

？＿７ ｉｓｓｒＭ＿ 。

”

以
一

抵八 ，
ｍ千史少

用于
一

次性纸尿布的生产 ， 以在被更灵活的重载连接器
称 作 消 费 产 品 试验的 生产 中 来验

ｉ〇 ：

此 ｍ验室 的 ｕ ｐ 川
１ 念 。



该 试验生 产线于 丨 ９９９ 年首 次
 ／麵龙 ：他

投产运行 ，
Ｐｍ ｃ ｔ ｅ ｒ＆ Ｇ ａｍ ｂ ｌ ｅ服务一 Ｉ ＪＬＹ 

＇
－

１Ｐ ｅ ｎ
＇

 ｉ  ｊＮ  ］Ｘ ｉｉＰ＾
 Ｈ ｔ Ａ Ｖ Ｔ Ｃ Ｏ Ｎ

Ｉ

ＶＯ ｉ ｒ
７ 〇 Ｖ ｒ  ！

！ ？
？

： ： Ｔ

：

ｆ
．

无？Ｉ
＂

（

＾
ｎ ？ 犷 今 ：

｜

．

５ ｆ
？ ｎ ｎ

：

Ｊ   ｌ ｊ ｉ 叫 丨

１

和 迕 极Ｋ卜 ｉ＾ ：＾ Ｈ ＥＡＶ 丫ＣＯＮＥ ＶＯ 新 ￥義外
Ａ

？ 重载肢 ｒ！ 丨 ！器 乂別
．

，

扩 展 。

“

減 ， 我耐繼

装 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公 司 的 紧 凑型启 动器，
１ 

 方向——灵活程度超乎想象 ． 甚至

厂遭厂 「邏 您只麵转
－

下手腕而已 。

Ｓ ｉｎ ｕ ｓ ３ ＲＡ６
。 Ｅｂｅ ｒｔ

表不 。 卜

兼具 Ｉ Ｐ ６ ５保护等级和 Ｉ Ｋ ０ ８抗冲击性能

ｌａ
＊
 的坚 固外壳 ， 完全媲美传统金属外

紧凑型ｇ动 ｇｇ 壳产品 ， 并且全面兼容行业标准 。

集成了高性能
？

该数据来源于菲尼克斯电气公司 自 测

该 紧 凑 型關駐紐
－

个 Ｍ
４ ５ｍｍ 宽的 外壳 内 ， 有保护功能 ，

ｆ ＰＥ克酣电气
功率开 关和 电子过载继 电器 ， 此款

ｗｗｗ ．

ｐ
ｈｏｅ ｎ ｉ ｘ ｃ ｏｎ ｃ ａ ｃ ｔ ｃ ｏｍ ．

ｃ ｎ

产 品 有 ５ 种 不關结构 ， 这样 产

品便能够连接最大为 ３ ２Ａ 的交流

电 ＿請 路
＃■籲 ｍｓｓ据怨

时 ， 我们最首要的 问题是受到 了现ｗｓ ｐｍ ／ ＭＣ ｍｗｏｗｍｏ Ａ ／ｓ

？  ＰＨＯ Ｅ Ｎ Ｘ  ＣＯ ＮＴＡＣ Ｔ  ２０ １ ５ＡＤ Ｉ Ｃ Ｅ －

１ ３ １ ０

场位置的局限 ， 在此之前 已有另外

广告

ｍｍ ａ ． ｖｏ
ｇ ｅ

ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 甜自肋化２ ０ １ ６ ０４ 

？

ＭＭ 现代制造４ １
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ＩＦｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

供电系统减少了布线成本线缆保护套筒 。

“

Ｓ ｉ ｒ ｉ ｕ ｓ３ＲＡ６ 最佳化的
｜

决定选 用 Ｓ ｉ ｒ ｉ ｕ ｓ３ ＲＡ ６ 系 列 紧凑型 布线方式和使用 可插拔式连接技术 ， 大
Ｓ

 ／＋
启 动器最主要 的鎌縣 Ｋ細结构 ， 大雜 了设紐 ｉ＠麵 ， Ｍ？紐碰

这样便不觀设置麵开絲 ， 賊便 細维撕糊触結Ｔ Ｔ
ｆ
？社顯

｜｜
大大 降 低 了 设 备 的 改造 成 本 。 此 外对 创新意义的布线技术方案 。

”

Ｅｂｅｒｔ 表示 。

｜ｄ

％

生 产 流程 技术 人 员 来说还 有进
－

步 的此外 ，
Ｓ ｉ ｅｍｅ ｎ ｓ 公司的 Ｓ ｉ ｒ ｉ ｕ ｓ３ ＲＡ６ ｜

ｉＪ
－

优势 ， 如 降 低 了设备布线成本 （ 图 ３
） 。 产 品的使用 也极为方便 ， 如要更换

－

个 Ｉ

安装 该款产 品 仅需要
－天 的工作时 间 ， 雜 ， 可在现姉线的基础 丨 ：快速进行

Ｉｍ
＇ ＇

ｊｊｉｐ＾ｒ
＝＾－

Ｐ ｔ ｒｏ ｃ ｔｅｒ＆Ｇ ａｍｂ ｌ ｅ 公司从设备安装到投入 更换 ： 可简单的将两个插头拔 出 ， 且不

运行 ， 整个改造在
－

天 内便完成了 。需要使用 专用 工具便能够 向前取下需要
ｊ

在该改造项 目 完成后 ， 供 电装置能 酿的产品 ， 甚至可在不断 电的情况下

够 满 足 两 ｆｆ设 ｆｔ顚酿幅 求 。 此 完 成这 样 的 装舰换 ， 该締 便 ｒ维护

外还省去 了 用 于连接 的接线盒 。 现在 ， 膽性也进－步得以证实 。

２ ３ 〇 ｖ 的热调节器直接与结构 紧凑 的支 Ｆ ａｂ ｉ ａｎ 助时 和他酬队证实了选择

路接线 ， 采用 的是弹簧接线技术 ， 也就Ｓ ｉｍ ｉ ｓ３ＲＡ６ 产品在安装方面的优势 。 此

是可插拔式连接技术 ， 这样便为设备改外 ，
Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公 司不仅在设备改造规划

造时 间进
一

步赢得了时间 ， 也就不需要和购置设备时为用 户提供帮助 ， 而且在滞状态时 ， 设备接通第
一

个 ２０ ｓ 的高 电

设备安装 时也对用 户给 以支持 。 这样便流 。 如果这导致开关装置的脱扣 ， 那么

｜ ；ｉｔｅｉａ

ｐ
＾实现 了被称作

“
一

切源于
一个源头

”

的设备能够区别过载和短路 ， 这样便能够

设备供应 。 对此 ， 公司技术人员予 以 了为查找运行技术装置故障给出 明确支持 。

高度评价 ：

“

如果设备供应厂商能够将其当 排 除 了 设备 技 术 故 障之 后 ，
工 作 人

Ｉ
ｐ

ｉｌ
｜ 技术诀穷与用 户分享 ， 那么首次使用 这员便可按动设备上的复位按钮。 Ｆ ａｂ ｉ ａ ｎ

＾棚雜糖細财細聽侧６Ｅ ｂ ｅ ｒ ｔ赫 ： ，減 ｆｆ］想郝職好

ｌｍ实际和符合用户 的 目 标要求 。

”

线的现场掌握这个设备使用 的总体情况 ，

ＩＩＨ１＾９
＇麵 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公司产 品 的 另

－

个ｆｔ 脈我们还没有激活过该支路装置所提

ＩＨ势是娜麵錢点娜 。 如雜生这 細 自繼位功能 。

”

ｍ ｉ體况 ， 则会有
－

个近 ｉ 〇 倍的启动力将以试验生产线 的
－

次性 纸 尿 布 的

ｉ
，

！ ３ａ１
１麟与主接点隔开 ， 并通过信号向 系统 小批量生产为例 ， 技术人员要在现场掌

Ｉ、报告 。 人 们将此称作
“

可使 用 寿 命 期
”

握如何简 单的实施 设 洛 的扩Ｍ 和 调 整 。

内 用信号报告更换必耍的 装置 。 其至能
“

除此之 外我们 的 另
一

个 Ｈ 的 是 ， 在
？

ｐ
ｉＩ够 以 电动式接收这样 的报告 ， 将报告发 天 之 内 完 成 该扩 摧 试验 生 产 设 备 的 项

给
－个控制 台 。

Ｆ ａ ｂ ｉ ａ ｎＥ ｂ ｅ ｒ ｔ 表示 ：

“

在 目 。

”

Ｆ ａ ｂ ｉ ａ ｎＥ ｂ ｅ ｒ ｔ 解释道 。 由于进行了

細躯 ， ｂ旭麵細碰肖臟 ｍ麵腳麵ｕ賊棚删 了

计指标为 ３ ０ ０ 万次以上 ， 所以不需要强这 点 。 迄今为止 ， 公司完成 了 ３ ０ 个通

觀告需要￡細装置 ， 祖猶说验 路 中 １ ８ 个通細改造任务 。

ｔ 牛．产线的装舰力没有 那 么 人
？

， 所 以相

Ｉ 对来 说设备接通麵开的次数少 。

”

布线成本明显降低

公 ＂１ 试验
，

ｌ 产线 卜． 的 技 术 人 员评 ｆ／ ｒ

ｆｃｌｔｒ ． ｉ
＇隱 采用非熔焊接点对设备进行防护 ｆ

丨 ， 山 广吧齡Ｍ 的収

除此之外 ，
Ｓ ｉｄｕ Ｓ

－

３ＲＡ ６ 设备的
一个装装置 ， 与采用 传统的技术解决方案相

重要功能是级别为 Ｃ ｌ ａ ｓ ｓ２０ 的大功率启比 ， 公司 的选择至 少节省 了
一

天的布线

． ．

，动 ， 该功能在 Ｐ ｒｏ ｃ ｔｅ ｒ＆Ｇａｍｂ ｌ ｅ 公司试验时间 。 公司 中有着丰富生产线流程改造
图 ２ 采用 Ｓ ｉ ｒ ｉ ｕ ｓ ３ ＲＡ ６ 系列紧凑型启动器在 占位

相 同的情况下 ，
甶原来能够确保最多 １ ８ 个加热

生产线的使用 中 已经得到 了验证 。 早晨 ， 经验的技术人士总结 ：

“

设备紧凑是该新

电路增加到能够确保 ３ 〇 个加热电路当试验生产线设备 中 的胶粘剂还处于粘技术解决方案的最大优点 。

”

ｃａ
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