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提高了空气过滤器 ７０％ 的产量

位于德闽法兰克福的 Ｋｅ ｉ ｌｍ ａｍｉ 集闭力 ／他们新
一

ｆＣ空气过滤器的斗：产设备 ， 选坩 了Ｌｅｎｚｅ服栉

制器 ， 实现 ｆ较之前变频驱动设缶高出 ７０％ 的产驗 。 这种新增的生产设备生产的是广泛应用子空气处

埋系统中的袋式过滤器 。 这种过滤器山一系列过滤材料板姐合而成 ， 这些过滤材料被 Ｗ割成腰形 Ｉ
Ｉ Ｉ 丨线 ，

并装订在一起。
Ｌｅｎｚｅ

Ｍ服拧制器 畤控制这些材料的进给 与出料 ，还可实现高达 １ ０ 针 ／ｓ 的动态定位控制 。

文 伦茨 （上海 ） 传动 系统有限公司

〇 式过滤器被用在 ３
￣

 １ ２ 对固定于长度至缝纫 区 ， 由缝纫区的 多针缝合工的 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅＭ Ｃ Ｓ 同步伺服 电机 。 Ｍ Ｃ Ｓ 同

一

个框 内 ， 形成
一个

一

端开 口 的位负责以各种长度将其缝入织物 ， 并随步伺服 电机不再与常规的行星齿轮结合 ，

形状 。 这种安装方式大大增加 了表面面即 由 热熔胶粘剂对其进行 固定 。 下一步而是与 Ｌｅｎｚｅ 的 Ｇ ＩＣＲ 伞齿轮减速机组合

积 ， 使其能够在最小的压力损失下除去由 精确 定位的缝头进行收边 ， 并将滤袋使用 。 这款外形酷似蜗轮蜗杆减速机的

空气 中 的粉尘 。 其应用 相 当广泛 ， 包括定 长剪切后送至堆料 区 。 多针缝合工位Ｇ ＫＲ 基于效率为 ９４％ 以上的伞齿轮而

制药行业、 医疗 、 喷漆烤房 、 洁净室和每秒可实现高达 １ ０ 针 ， 且材料的两个织设计 ， 几乎不产生磨损 ，且回转间隙极低 ，

通用 空调通风 。 所使用 的过滤材料通常物之 间 的螺纹长度为 ２ ０
￣

６０ｍｍ 不等 。 与行星轮设计相 比 ， 成本更低 。

为玻璃纤维或合成材料 。 无论使用这两为 了 确保针进人材料时干净且不会撕裂为 了 确保快速 的 数据处理 ，
Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ

种材料 中 的哪
一

种 ， 都要保证其低密度缝合工位 ， 整个过程需确保与过滤材料将定位系统集成至 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ９４００ 伺服控制

且相对柔软 。 这为 不 同速度下 的精确材的移动精确 同 步 。 对此 ，
Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 驱动解器 。 在负责将材料 网分为各个不 同滤袋

料处理带 来 了
一

大挑 战 。 考虑到 对针头决方案釆用 ９４０ ０ 系列伺服控制器 ， 通过的 横切机上 ，
Ｋ Ｓ Ｌ 选 用 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ

“

飞锯
”

的精确 同步和定位要求 ，
Ｋ ｅ ｉ ｌｍ ａ ｎｎ 最终ＣＡＮ ｏ

ｐ
ｅｎ 进行总线连接 ， 并借助于

“

电驱动 解决方案作为其现成 的 技 术模块 ，

选用 了 Ｌｅｎｚｅ 伺服技术 。子轴
”

软件实现同步功能 。 该方案选用从而实现织物的连续移动 ， 而不是带缓

从一个卷轴拉 出 材料 的上部和下部低惯量和峰值扭矩较常规 电机高 出 四倍冲的启停运动 。 飞锯软件是 ＬｅｎｚｅＦＡ ＳＴ

应用软件的一个运动模块之
一

， 该应用

ｍ 软件包含各式各样久经验证的技术模块 ’

Ｂ＆Ｓｒ

＂

ｔ＾结构清晰 ， 性能极高 。

‘＾借 助 于 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 伺 服 系 统 ，
Ｋ Ｓ Ｌ
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其实现了２４ ｍ ／— ， 较其 以往系统提高

＼ＶＪ ｉ ｉｕ Ｌ ，＾
了７ ０％ 的产量 ，

且每分钟 可 实现 ４０ 个

！ ＩＪ迪 货带 ＾〇〇 ｍ ｎ ｉ 的ｄ ＞１ 成 功 絮 例

足 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 多 年 的驱动与 白 动 化专业知识

Ｌ ｅ ｎ ｚｅ 伦茨伺服技术科控制材料的给进和出料 年的专业经验通力合作的结晶 。 ＣＫ］
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