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安全控制

让工厂的生产更安全高效

特斯拉汽车公 司总部 设在美国加州的特斯拉工厂 ， 是拙冇先进 动化设备的 １：厂 ， 现场各类

机器 人在实现楮确操作 ， 冲 Ｈｉ全线采用舒勒半封闭彻ｆｆｉ机 ， 可实现每 ６ｓ 钟完成一次钣金件成堺 。

唐敏明 ， 广州市西克传感器有限公司产品管理和市场部产 品经理

特斯拉工厂 内 ， 焊接 、 涂装和总装Ｆ ｌ ｅｘ ｉ ｓｏ ｆｔ 安全控制器连
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车间 采 用 了各类点焊 、 弧焊 、 喷涂 接 ， 最 多的心现 ４

及搬运机器人 ， 所以现场会有大量人机混 个 同步区域 ， 对于通过
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如何机器与机器间安全有序地调配 ， 如何 能 ， 每 台 扫描仪 各设置 ｊｉｔ？
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地生产 ， 都是特斯拉工厂需要耐的关键 扫 描 仪 设 置 Ｐ Ｆ Ｌ Ｓ Ｐ Ｆ Ｌ
＂＂＂＂和＿

？

问题 。 Ｓ ＩＣＫ 产 品 由于其具有较高的抗环保 护 区 域 ， 右 扫 描 仪

境光干扰和粉尘污染能力 ， 适用于汽车行Ｐ ＦＲＳ Ｐ Ｆ Ｒ 保 护 区 域 ，

图 ２ 对于 Ｔｅ ｓ ｌ ａ 无人运输小车的安全防护 ，

Ｓ Ｉ Ｃ Ｋ Ｓ３ 〇０ ＋ Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉ Ｓ〇 ｆｔ 安全

业环躺刻的汽车焊装 、 涂装车间 。 據 Ｓ ＰＦＲ 和 Ｓ Ｐ ＦＬ 用 来替代

据传输量大 的汽车行业 ，
Ｓ ＩＣＫ 的 Ｓ ：３＿Ｍｕｔ ｉｎ

ｇ
Ｓ ｅｎ ｓｏ ｒ 检测传送小车是否过来切换ＡＧＶ 小车作为智能工厂生产辅助的搬运

Ｐｒｏｆｉｎｅ ｔ 型扫描仪接线调试简单 ， 实现数据ｍｕｔｉｎｇ保护区域 ， 当 Ｔｅｓ ｌａ 车身完全经过时 ，
工具 ， 满足 了汽车生产工艺装备的要求 ，

快速传递 ， 大大提高工作生产效率 。通过 Ｓ Ｐ Ｆ Ｒ 和 Ｓ Ｐ ＦＬ 检测后 ， 切换成完整提升 了产品质量 ， 生产效率 。
Ｓ ＩＣＫ 可以

在特斯拉工厂 中 ，
Ｓ ＩＣＫ 的安全扫描保护区域。 此方案的应用可以完全替代了提供完整 ＡＧＶ 导航 ， 同 时提供 防撞及

仪及安全光幕几乎遍布工厂的每一个角传统的通过安全光幕加上对射型光电的模识别等整体解决方案 。 在特斯拉工厂 中

落 ， 这其 中就包括 了Ｓ ＩＣＫ 公司 的 Ｓ３０００式来实现 Ｍ ｕ ｔ ｉ ｎｇ 功能 ， 节省配线 ， 最大的 ＡＧＶ
， 采用 了磁导航方式 ， 在小车行

安全激光扫描仪和 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＳｏ ｆｔ 安全 ＰＬＣ 。程度确保了生产效率的安全性 （ 图 １
） 。走过程当 中 ， 通过安装的安全扫描仪进

Ｓ ＩＣＫ 独创 的横 向安装 ２ 个 Ｓ３０００ 扫描仪对于 Ｔｅ ｓ ｌ ａ 无 人运输小车 的安全防行避撞 ， 设置相关保护区域 ， 告警区域 ，

可配合安全控制器 Ｆ ｌ ｅｘ ｉｓｏ ｆｔ 实现 Ｍ ｕ ｔ ｉ ｎｇ护 ，
Ｓ Ｉ Ｃ ＫＳ ３ ０ ０ 和 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉ ｓ ｏ ｆｔ 安 全 控 制当 工作人员 工作区域和 ＡＧＶ 小车行走

功能 ： 通过 Ｓ ＩＣＫＳ３０００ 扫描 Ｅ Ｆ １ 总线与器 的组合也 同样 发挥着其突 出 的优势 。 区域重叠时 ， 小车根据设置的检测 区域

柔性平缓停止下来 （ 图 ２
） 。
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＿麵个告警区域 ， 报警区域用 于 减

ｉ ＾Ｂｋ
－＾ 图 〗 Ｓ Ｃ Ｋ 独 创 速 ／ 警告信号输 出 ， 保护距离 用 于小车

ｗｐ關 自 ２ 个 社 ， 根据小轴行走路径设置多组保

ｌａ 器 实 现 ｉ 也 丨代 时 品仏 ｍ
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