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电机

新电机技术助力挤出机降低能耗
在双螺扦挤 ｉ ｌ ｌ机上安装 Ａ Ｂ Ｂ 同 步磁阻电机 （ Ｓ ｙ ｎ

ＲＭ
） 和变频器成套装置可使能耗降低 岛达
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大幅降低电机维护成本 汴减小可间噪声等 （囹 １ ） 。
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ａ ｄ ｉ ｕ ｓＳ ｙ ｓ ｔ ｅｍ ｓ 工厂位于英国德 比
“

前
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与
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后
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的监测１电机和变频器 的型号 。 通常 ， 我们能够

郡 ， 拥有 １ ４ 条挤 出 生产 线 ， 可生因此 ，
Ｒ ａ ｄ ｉ ｕ ｓＳ

ｙ
ｓ ｔ ｅｍ ｓ 邀请德 比郡缩小所需要的 电机和变频器成套装置的

产 直径范 围在 １ ６ｍｍ
￣

 １ ２ ０ ０ｍｍ 的聚地区 的 Ａ Ｂ Ｂ 授权 价值提供商 Ｉ ｎ ｖ ｅ ｒ ｔ ｅ ｒ尺寸 ， 同时超越生产 目 标要求 。

”

乙烯管材 ， 及
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套注塑设备 ， 为天然气Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅＳ ｙ ｓ ｔ ｅｍ ｓ （
Ｉ Ｄ Ｓ

） 对其 １ ２ 号生产 ＩＤ Ｓ 正是通过监测确定 了 １ ２ 号生产

和水输送等公共事业公司生产相 关配件线上 的直流 电机进行
“

前
”“

后
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监测 。 线直流 电机的转速范围 。 相 关监测 数据

（ 图 ２
） 。 该工厂 的 ８ 条生产 线 由 直流 电这一举动证实 了其节能潜力 ， 同 时确认表明 ， 该直流电机对 １ ２ 号生产线来说型

机驱动 ， 其 中 很多直流电机的使用 寿命采 用 交流 电机和变频器成套装置将满足号过大 ， 因 此造成很 多 不必要 的 能耗 。

已超过 ２０ 年 时 间 。 然 而 ，
１ ２ 号生 产 线Ｒ ａ ｄ ｉ ｕ ｓＳ ｙ

ｓ ｔ ｅｍ ｓ 三年资本投资 回 收期政同时 ， 尽管 Ｒａｄ ｉｕ ｓＳｙ
ｓ ｔｅｍｓ 定期对电机进

利 用率很高 ， 但其 １ ８２ｋＷ 直流 电机经策的要求 。 行维护 ， 但是 由 于 电机的使用 寿命 已超

常 出 现故障 ， 导致停工增加和维护成本 ＩＤ Ｓ 销售工程师 Ｐ ｈ ｉ ｌＮ ｉ ｇ
ｈ ｔ ｉ ｎ

ｇ ａ ｌ ｅ 表过 ２０ 年 ， 其效率已远不及最初的设计值 。

上升 。 据该公司估计 ， 每 台 电机仅每年示 ：

“

监测应用对成功安装设备至关重要 。

的静态和动态检查 、 电刷更换和 外包人监测使我们能够准确地确定真正的节能节會ｇ
“

带竞
”

工成本就达到 ２０００ 英镑左右 。潜力 ， 这意味着我们可 以恰 当选择交流据 估 计 ， 面 向 １ ２ 号 生 产 线 的

图 １ 在 Ｒ ａ ｄ ｉ ｕ ｓ Ｓｙ
ｓ ｔｅｍ ｓ

，
为挤出生产线提供动力的传统直流电机正逐渐被图 ２Ｒ ａ ｄ ｉ ｕ ｓ 生产直径 １ ６ ｍｍ

？

１ ２ ００ ｍｍ 的聚乙烯管材 ， 及用于天然气

交流电机代替 ，
这旨在提高能效 ，

降低维护成本和噪声和给排水公用事业公司的相关配件
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Ｓ ｙ
ｎＲＭ 成 套 解 决 方 案 的 节 能 潜 力 在

８％
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 １ ５％ 之 间 ， 投 资 回 收期在两年之
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１ ｆｌｉ ｉｔ
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内 。 此外 ， 通过消随流幢的维护需求 ， ＾
＼

成本预计雛低 ２議 英顏上 。

表示 ：

“

細 很賴化选择
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个酶雛Ｈｆｔ ＇４
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准确 能耗计量数据的确切生产周 期 ’ｓ■＿園 貧
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、
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此我们估计节能潜力在 ８％
￣

 １ ５％
。 实Ｂ？ ？

＊
？ ｉｊ

际节能效益将取决于 多 个过程变量 ， 如 ｍ＝
原料类型 、 不 同 的 产 品 系 列和配置 、 压 安 装 到 挤 出 机 用 直 Ｍｒ

模和料筒 温度和
一

般周 围环境条件 。 例流电机腾出的空间

如 ， 低温天气能耗较高 ， 这是因 为过程

预热需要更多麵 （ 图 ３
） 。
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ｙ
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器 ＡＣ Ｓ ８ ８０的２ ０ ０ ｋＷ
、

１ ５ ０ ０ ｒ
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决方案 ， 其额定功率为 ２麵
， 额定转
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ｐ
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， 能效等级 为 Ｉ Ｅ４
， 此解 Ｓ

ｙ
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决方案 的 系统效率 比标准交流感应 电机 的恒转矩 应 用 中 与 ？｜
１

＾５Ｉ

和变频器成套敝撤高 （＿ 。 同 ＤＪ＿＿
时 ， 该成套装置的噪声远 比现有的直

、

流 有效 ； ．ｊ■＾ｎ ｉｌ
电机要小得多 。 Ｂ ｅ ｔ ｔ ｓ 表示 ：

“

Ｓ ｙ
ｎ ＲＭ 大

大 降低 了 生产车 间 的噪声 ， 这项好处是直径较大 。

”

然而 ，
Ｓ
ｙ
ｎ ＲＭ 比传统感应心 ：

“

我们从未认为采用这
一

新技术会有

我们之前未 曾想到 的 ？ 尽管我们还未 测电机可 以小两个机座号 ， 这为直接替换风险 ， 该解决方案 已被广泛试验 ， 我们

量噪声水平 ， 但是每个人都注意到整个直流 电机带来很大好处 。能够制定周密计划 ， 将直流传动更换为

工厂的噪声 明 显降低 了 ， 这本身就是
一

尽管 Ｓ ｙ
ｎＲＭ 已在诸如泵机 、 风机Ｓ ｙ

ｎＲＭ
， 以便在短短 ５ 天时间 内完成所

个很明显的
‘

测量结果
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。
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和压缩机这些二次转矩应用上试验成功 ， 有安装和调试工作 。

”

现有直流 电机的实际 占地空间对企但是在例如挤 出 机这类恒转矩应用上的

业提 出 了挑战 。 Ｂ ｅ ｔ ｔ ｓ 表示 ：

“

直流 电机成功 案例极少 。 尽管缺少恒转矩应用 成按时 、 按预算交付

通常为细长型 ， 而交流 电机通常较短且功案例 ，
Ｂ ｅ ｔ ｔ ｓ 仍然对该解决方案充满信Ｂ ｅ ｔ ｔ ｓ 最后表示 ：
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考虑 Ｓ
ｙ
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的 。 Ｉ Ｅ４ 和更高效率是未来 的方向 。 如

果价格具有竞争力 ， 投资 回 报合理而且

技 私 交 Ｈ ｗ 合 我 们 的 时 间 耍 求 ． 邵 么 我
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图３Ｒ ａ ｄ ｉ ｕ ｓ 产 品 优 用Ａ Ｂ Ｂ变 频 器 （ 图５ ） 。
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建立 的 合作 网 络 对 我 们 十分重要 ， 因

嚷 Ｐ且隔性能 、 应用专用 驟懸价“偶 削 丨 翁ｉ

涂层和简化焊接工作 持 ， 如
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