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控制

意单地定义轴控制系统
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休化的设 计工 ｉｔ不仅能够快速地捉供数字样机 ， 而 ａ还能够较简 吶地龙 义轴拧制系统 。

参数 Ｉｋ能够传送给拧制装Ｗ ，ｊ ｆ
？ 能够Ｍ 著缩短何服驱动装Ｈ的 调试时Ｎ 。

文Ｐｅ ｔｅ ｒ Ｓｃｈｏｃｈ

Ａ ｕ ｔ ｏｍ ａ ｔ ｉ ｏｎ 公司能够为所有研发部门提

０
前 ， 机械 制造生产厂商始终面 临当 ， 这不仅会导致使用 时间 出 现不必要供用于优化机器设计的工具 。 此外 ， 该

着用 户需求 随 时变 化 的市场竞争的增加 ，
且 由 此还会让整 台机器的启动运动分析软件还能够提供各种不 同性价

压力 ， 这就要求企业不断加快新产 品 的时间延后 。 如果设计人员 能够借助于
一

比 的驱动技术 ， 这样用 户便能够选择适

设计 、 研 发 及投放市场 的 时 间 。 现在 ， 个独立的平 台 ， 快速设计轴控制 系统 ， 合的机器 。

机械制造生产厂商可借助于机 电一体化并能够对其进行检验 ， 那么在机器 的更

的设计工具来有效地提供数字样机 。新和改造方面便能够赢得更多 时间 。中央数据保存使得

运动分析软件能够基于应用数据求 分散协 ＜＾成为可能

机器的启动 田ｆ ｌ司可能会延迟出符合如供 电 电压和安装地点这样适合由 于 网 络工具为免费使用 ， 这样设

如果轴控制 系统的驱动装置设置不驱动装置的具体条件 （ 图 １ ） 。
Ｒ ｏ ｃ ｋｗｅ ｌ ｌ计人 员便能够 比较简单的定 义他们 的轴

控制 系统 ， 从而大大简化了对设计和实

施要求的评估 。

、＾ｐｆ
ｓＫ＊

轴控制 系统的功能能够满足 用 户 的

需求 ， 并且能够为用 户提供齐全的产品

目 录 。 通过在云计算上进行存取 ， 在进

行综合应用 的 系统设计时 ， 用 户 不再仅

么 編 仅依靠本企业 厂 細设施的能 力 。

另 外 ， 由于数据是储存在
一

个 中 央

位置 ， 这样 用 户还能够 自 行对数据进行

修 ＩＨ更新 ， 并能在设计时进行合作 。 这

样 ， 项 目 数据不会在具体的项 目 设计团

队成员之 间进行较长时间分配 。 除此之

＞ 外 ， 运动分析软件还有一个新的提供过

滤功能的浏 览器格式 ， 该浏 览器格式还

允许使用 者检验产 品及检验其总成本的

图 １ 运动分析软件基于应用数据测出组成情况 ， 并对此加 以 比较 （ 图 ２ ） 。 这
适合如供电和机器设置位置在 内 的具 ？

处 Ａ ｉｍ 匕

体条件的驱动器样的可能性类似著名 的 电子商务 网 页±

的搜寻功能 。
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机器 制 造 生 产 厂 商 借 助 于这个 网 的 匹配 。
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络 Ｉ具 得到 轴控 制 器 产 品 的
一

个较大 的作 为 现 代 化 的

麟人 口 ， 此 外 ， 该 网 络工具还能提 ｗ 研 发和 设计环境 的
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Ｒｏ ｃｋｗｅ ｌ ｌＡｕ ｔ ｏｍ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ公闻 的合作伙伴网
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个部分 ，
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络程序的完成的合作伙伴产品 。Ａ ｕ ｔ ｏｍ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ 公 司将
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仿真工具可模拟驱动器的相应Ｌ ｏ
ｇ

ｉ ｘ 控 制 器 的 ２４
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该工具有助于缩短长达数天的轴 系个 版 本 的 Ｓ ｔ ｕ ｄ ｉ ｏ
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Ｓ ＴＸ Ｒｏ ｕ ｔ ｉｎｅ

统项 目 的设计时 间 ， 使得轴 系统设计项５ ０００Ｌ ｏｇ ｉ ｘＤ ｅ ｓ ｉ
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目 可在几个小时 内 完成 。 设计人 员可借软 件 用 于 独 立 的 程ｔ
Ｂ

｜
“

助于运动 分析网络工具确 定系统的分类 序 分批运 动 、 安 全

规格 ， 对数量 多 的 产 品进行评估 ． 完善 和驱动控制 。 ！

设计并 出 具 系 统的材料件 清单 。 在此 ，

Ｂ
句 

Ｓ ｔ
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在线工具 支持大 多 数运行 系统的 ＰＣ 端程 序 结 构 适 合 一 １

和 移动终端等方便地使 用 德语 、 英语及 于 应 用 流程 的 图 ２ 运动分析软件可以对各种禾同的驱动技术进行性价比测定

中文 。 各种功能
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为 了 支 持 用 户 数 据 ，
Ｒ ｏ ｃ ｋｗ ｅ ｌ ｌ Ｓ ｔ ｕ ｄ ｉ ｏ５ ０００提

Ａ ｕ ｔ ｏｍ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ 公司在研发运动分析网络工 供 了
一个新 的 逻辑

̄

具时 ， 为可靠起见釆用 ｊ 工业 中 的通常程 序 界 面 ， 使 用 该 Ｈｅａｄ
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做法 。 其中有用于 Ｈ ＴＴ Ｐ Ｓ ／Ｔ Ｌ Ｓ １ ． ２ 国 际界 面可取 代 原 来通
Ｖ ｗｗ Ｃ ｕｎ ｃｏ ｌ Ｐ ｉ ｏ ｉ ｅ ｃ ｔ ｓ ，

网络传输协议的各种连接的 Ｉ ２ ８ ｂ ｉ ｔ 编码 。 过控制 的 变 更 来 配
Ｕ Ｎ Ｋ Ｓ
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ｅ
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该工具还可支持 Ｍ ｉ ｃ ｒｏ ｓ ｏ ｆｔ 嵌入式蓝云计置 程序结构 ， 而 在ＤＤ＾Ｐ

＿＿＿？

Ｂ ＲＯＷＳＥ ＰＲＯＤＵＣＴ

算平 台 的纵深防御安全特性 。 根据 Ｉ Ｓ Ｏ用 户 的 功 能基础 上
‘

ｃ ｏｍｐ ａｎ ｓｏｎ ｓ 
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２７ ００ １
， 这 已经达到 了 国 际上最高安全技来 配 置 程 序 结 构 。？

—腦

术和认定标准 。 这 样便 能够更为 方 秘 邊泰 Ａ■ＥＳＳａ＂

除此之 外 ， 该麵■麵工具还 正 胃
图＝祕■ 是

：
＿

个涵盖；；麵器环 研发工具

模拟驱动 器 应 用 连接 前 应 考 虑 到 的 反误 的 程 序 ， 由 此 便

应 ： 在此 ， 特别证实很少的 刚性连接或大大缩短了 出 现故障后机器设 备的重启此外 ， 借助于集成 的安全功能 支持

连接 的情况 ， 由此证实各种不 同结构部时间 。 Ａ ｌ ｌ ｅ ｎ
－Ｂ ｒａｄ ｌ ｅｙＫ ｉ ｎｅ ｔ ｉｘ ５ ５ ０ ０ 伺服驱动 ， 由

件可使用 性的结论 ， 并对此进行必要的程序库方便 了存储数据和根据需要此 可 缩短机器设备 的研 发和安装 时间 。

匹配 。 使用 数据 。 这样便能够 采 用
“

拖放
”

的这也适合于 Ａ ｌ ｌｅｎ
－Ｂ ｒａｄ ｌ ｅｙＰｏ

ｗｅ ｒＦ ｌ ｅｘ５ ２ ７

另 外此处便生成 了控制 系统调节器方法从 ２４ 个版本 的 Ｓ ｔ ｕ ｄ ｉ ｏ５ ０ ０ ０Ｌ ｏ ｇ ｉ ｘ逆变器 。 作为首个变频驱动器 ，
Ａ ｌ ｌ ｅ ｎ

－

的调整 ， 该运动分析模拟工具对于整个Ｄ ｅ ｓ ｉ ｇ
ｎ ｅ ｒ 的程序库 中将功能补充到

一

个Ｂ ｒａｄ ｌ ｅ
ｙ Ｐｏｗｅ ｒＦ ｌｅｘ５ ２ ７ 逆变器可将 ２４ 个

控制器的环境可与 Ｓ ｔｕｄ ｉ ｏ５ ０００ 相 比 （ 图新项 目 中 。 工程 师能够 多 次使 用 功 能 ， 版本的 Ｓ ｔ ｕｄ ｉ ｏ５ ０ ００Ｌｏｇ ｉ ｘＤ ｅ ｓ ｉ

ｇ
ｎ ｅｒ 的轴

３
） 。 参数 同样可交给控制器 ， 这样可大这样便缩短了设备的研发时间 ， 并且简控制命令用 于机器控制和 电动机的 同步

大缩短伺服驱动器 的调谐 。 这对于设备化 了机器在 以后投人生产运行时所进行化 。

交付使用 时在现场进行伺服驱动器的调的变动 。 除此之外 ， 机器设备生产厂商还能

谐来说是一个特别 的优势 。 自 动化装置的研发和维修 团 队的全够取代单独 的状态监控系统而借助于集

很多机器设备生产厂商和 用 户 面临球化工作高度专业化且工作量在不断加成的 Ａ ｌ ｌ ｅｎ
－Ｂ ｒ ａ ｄ ｌ ｅ

ｙ
Ｄ
ｙ
ｎ ａｍ ｉ ｘ １ ４４４ 状况

着对改变生产反应 出 的难 以理解和组织大 ， 这就越来越需要功能好的工具 。 像监控系统来使用 Ｒｏｃ ｋｗｅ ｌ ｌＡｕｔｏｍａ ｔ ｉ ｏ ｎ 公

的非结构程序 的挑 战 。 现在 ， 人们还可运动分析软件 Ｓ ｔｕｄ ｉ ｏ５ ０００ 软件拥有广泛司的集成架构系统 。 这样便能够实时进

以借助于 ２４ 个版本的 Ｓ ｔｕ ｄ ｉ ｏ５ ０００Ｌｏ
ｇ

ｉｘ合作的可能性 。 多个用 户可借助于广泛行机器状况 的监控 ， 提前检查 出 潜在 问

Ｄ ｅ ｓ ｉ

ｇ ｎ ｅ ｒ 对控制 系统进行直观的生产过的 多 用 户功能首先单独工作 ， 之后将单题 ， 从而避免机器设备在临界状态下 出

程匹配 ， 这最终会导致生产 自 动化系统个技术解决方案汇总在一起 。现损坏 。 ［２３
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