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多轴加工

柔性化多轴加工的未来
机械制造商 ｉｍ ｅ ｓ

－

ｉ ｃ ｏ ｒ ｅ 公司首席执行官 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔｏｐｈＳ ｔａｒｋ 相信 ， 即使在今天 ， 最先进的铁床也拥有相

当大的 自 动化提升空间 ， 他的公司凭借着基于贝加莱 自动化技术的最新控制方案向此方向迈出 了
一

大步 。

该新控制器的首次应用是
一个完全重新设计的通用机器架构 ，

ｉｍｅｓ
－

ｉｃｏｒｅ 公司 已经将其成功应用于众多多

轴加工应用中 。

文
丨 贝加莱工业 自动化 （ 中国 ） 有限公司

Ｓ ｔ ａ ｒ ｋ 谈到提高 自 动化水平时 ， 他１ ２ 周完ｆｉｇ定制化机§§的硬件组件和相应的软件功能 。

３ 的意思不仅指五轴数控机床在无
“

我们 的 目 标是完全掌握我们控制

需对工件进行重新定位的情况下能够加技术的每
一

个方面 。

”

ｓ ｔ ａ ｒｋ 说道 ，

“

这是板

工复杂形状这
一

趋 势 。

“

尤其是在铣 削我们能够在合理预算下快速实施定 制化该 方 案 包 含
一

个 拥 有 １ ５
”

竖 屏 显

时间 长或加工批量大的应用 中 ， 在生产方案的唯
一

途径 ， 这样我们就可 以在接示 的 ＣＮ Ｃ 面板 ， 键盘和集成按键 便于

线 或 工 厂级系 统 中 集成这些机 床 变得到 用 户订单后 的 １ 〇
？

１ ２ 周 时间 内 完成机器操 作 ， 另 外还 附带
一

个手 轮 。 此

越 来 越重要 。

”

Ｓ ｔ ａ ｒｋ 解释道 ，

“

它 不久系统 。

”

为了实现这
一

目标 ， 自动化需要外 ，
ＣＮ Ｃ 面板还可 以根据机械制造商及

将会承担起
一

些 其他功 能 ， 比如 对 工和 Ｐ ｌ ａ ｔ ｉ ｎ ｕｍ 架构
一

样开放 、 灵活和易于其终端用 户 的愿望和要求进行定制化设

件进行测量和雕刻 。

”

ｉｍ ｅ ｓ
－

ｉ ｃ ｏ ｒｅ 公司在管理 。

“

贝加莱很好地满足 了所有这些要计 。 由 于交付 时含 ＨＭ Ｉ 应 用 程序 和预

其 Ｐ ｒ ｅｍ ｉ ｕｍ 系列上成功应用 多年的传统求 。

”

Ｓ ｔ ａ ｒｋ 总结道 ，

“

我们也非常高兴 贝编程的软件功能 ， 因 此开发流程得以大

ＣＮ Ｃ 控制 器无法胜任此项任务 ，
正如加莱能够作为我们 的合作伙伴为我们提大简化 。 对于机械制造商而言 ， 根据需

Ｓ ｔ ａｒｋ 所指 出 的 ：

“

在你需要 以经济和高供最先进的技术 ， 帮助我们将方案转化要修改或扩展 ＣＮ Ｃ 软件也没有 任何 问

效的方式创建定制化方案时 ， 它们缺乏为用户 的竞争优势 。

”

在贝加莱的支持下 ， 题 。
ｉｍ ｅ ｓ

－

ｉ ｃ ｏ ｒ ｅ 公司选择了强大的贝加莱

开放性和 灵活性 。

”

这 同 样适用于 ＨＭ Ｉ ｉｍｅ ｓ
－

ｉ ｃｏｒｅ 公司能够发挥技术特长 ， 为每Ａｕｔｏｍａｔｉｏｎ ＰＣ９ １ ０ 系列工业 ＰＣ 作为执行

设计 ， 它几乎没有任何定制化空间来满台机器量身定制控制方案 ， 从而满足它控制和 ＨＭ Ｉ 应用程序的平台 （ 图 ２
） 。 在

足机械制造商及其用 户 的愿望 。 因 此 ， 们的不同需求 。 其
一

旁 ，
Ｓ ａ ｆｅＬＯＧ ＩＣ 控制器负责处理集

ｉｍｅ ｓ
－

ｉ ｃｏｒｅ 公司着手彻底改造其 Ｐ ｌａｔ ｉｎｕｍ新的控制方案建立在贝加莱通用运动成安全功能 ，
ＡＣＯＰＯ Ｓｍｕ ｌ ｔ ｉ 系列伺服驱

架构 ， 以此作为所有机床 的基础 ， 他们控制 （
ＧＭＣ

） 概念及其全面的标准 ＣＮＣ动器提供高动态 电机控制 ， 同时这些驱

还借此机会改进了 自动化方案 。工艺包基础之上 ， 贝加莱开发的 ＧＭＣ 技动器及安全和标准 Ｉ ／Ｏ 模块通过快速的实

Ｐ ＯＷＥＲＬ ＩＮＫ 实 时 以太 网 协议 为术为加工和处理工艺提供了无缝集成的 自时以太网 ＰＯＷＥＲＬ ＩＮＫ 网络连接控制器。

高速轴控 制 如 应 用 于铣床 的 主轴驱动动化方案 ， 该独特平台将运动控制 、 顺序该架构的模块化设计有利于其快速 、

提供 了 支 持 ，
１ ００Ｍｂ ｐ ｓ 的 传 输速 率 和控制 、 驱动器和安全技术及 ＨＭ Ｉ 和

一

系方便地适应各种类型 的机器 。

“

我们真

±  １ ００ｎ ｓ 的精度可 以轻松地将控制逻辑 、 列通信接 口汇集到
一

个集成化系统中 （ 图的很高兴拥有能够支持各类执行机构的

机器人 、
ＣＮＣ 和运动控制结合到

一

个网 １
） 。 标准 ＣＮＣ 工艺包建立在此平台上 ， 控制器 ， 无论是步进 电机、 伺服 电机还

络 中 ， 有利于提高机器的 自动化程度 。为操作典型 ＣＮＣ 数控机床提供了所需要是直线 电机 ， 仅需要对软件稍加改动 即

６６ＭＭ 现代制造 ． 新自动 丨匕 ２０ １ ６
－

０４ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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走逬行业

可 。

”

Ｓ ｔａｒｋ
说道 。 对于 

ｉｍｅｓ
－

ｉｃｏｒｅ 公司而言 ， ｊ

这
—

点非常重要 。 总之 Ｐ ｌ ａ ｔ ｉｎ ｕｍ 架构的
＂

ｒ ｒ＝￡｜
＼

^
Ｕ ｉ ｈ Ｌ… ｜ ｜

■

細 ：咖⑶姻 丨

彳 Ｌ ：５ ：

＾

＾ Ｊ ：
：
：
：

、

： 娜
＿


：

ｉ － ＊？ ４ｆｆｌｆｌ
些轴还拥有撞击缓冲 区设计 ， 可以吸收冲 ， ；

＇

Ｈ ｉｓ^

击力 ， 防止花岗岩受损 ， 这最大限度地缩
ｋ

 ｂ，

臧了停机维修时间 。 在 ｉｍ ｅ ｓ
－

ｉ ｃ ｏ ｒｅ 公司的

Ｐ ｌ ａ ｔ ｉｎｕｍ 架构设计中 ， 工作区还可以灵活

适应用 户 的不同需求 作为 Ｉ Ｓ Ｅ Ｌ 集团成图 １ 贝加菜 Ｃ Ｎ Ｃ 面板 融合了极致的功图 ２Ａ ｕ ｔｏｍ ａ ｔ ｉｏ ｎ ＰＣ ９ １ ０ 基于第三代 Ｃｏ ｒ ｅ  ｉ 系列处理

＾ 能和优雅的设计 ， 可以根据 Ｏ ＥＭ 厂商器这
一

高性能 ＰＣ 架构 ， 为处理复杂任务提供了超
贝 ，

ｉｍ ｅ ｓｗ ｏ ｒｅ 公司还恃到 了其兄弟公司
的要求进行定制 强的计算能力

德国 Ｉ Ｓ ＥＬ 公司的支持 ， 他们主要生产主

轴传动机构和直线导轨等 自动化组件 。
“

我们很快会将 贝 加莱控制器应用于我们们 的数控铣床不仅可 以从头到尾对每一

的水刀 和激光切割机 。

”

Ｓ ｔ ａ ｒｋ 说道 。 公个工件进行加工 ， 而且还能对它们进行

新 ｉ空ｆ ｉ ｌ ｌ！得至Ｕ 彳５业验证司还努力将开放Ｍ ＣＡＤ ／ＣＡＭ 软件集成检验＾ 通过该项 目 ， 我们 向实 Ｓ１ ＳＨ门 的

现在 已有超过 ４０ 台铣床投人 使用 ， 到控制器 中 ， 并进
一

步提供 ＥＲ Ｐ 集成 。目标迈出 了
一

大步 。

”

Ｓ ｔａ ｒｋ 说道 ，

“

贝 加

其性价 比得到 了积极肯定 ， 这
一

点对于为了提高 自 动化程度 ，
ｉｍｅ ｓ

－

ｉ ｃ ｏ ｒ ｅ 公莱作为我们 的理想合作伙伴 ， 他们的 自

贝 加莱新控制方案而言
一

点都不令人吃司 已经开发 出 了
一

款激光雕刻头 ， 并将动化技术 以及对市场 的 深刻理解与我们

惊 。 然而 ，
ｉｍｅ ｓ

－

ｉ ｃｏｒｅ 并没有满足于现状 。 其集成到控制器 中 。

“

我们的 目标是 ， 我在 ＣＮＣ 行业的多年深耕完美匹配 。

”
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