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折弯机

欧瑞伺服在数控折弯机上的应用
折弯机是一种能够对钢板按照一定角 度进行折弯的设畨 ， 可分为手动折弯机 、 数控折弯机和液 丨玉折

弯机 。 随着工业技术的发展 ， 住电器 ． 金属结构 、 仪器仪表 、 日 用五金及建筑材料等行业得到 了广泛的应用 。

折弯机在精密钣金制造行业起着十分重要的作用 。

文 欧瑞传动 电气股份有限公司

随着计算机技术 的不断发展 ， 自 行程控制 ， 可 以连 续 不 断 的对成批 的

１干 动化程度賴金 力 卩Ｘ行倾变得 工件肺 多翻 弯 ， 而且可賴证 同

越来 越 高 。 现 代 化 的 生 产对于 产 品 来 批 ？欠产 品 的折弯精度 的
－ 致性 ， 极大

Ｉ

说提 出 更高 的要求 ， 通 常需要 满 足 多的提高 了 工 作效率 。 欧瑞 传动最 新 的

品 种 、 小 批量關Ｉ 目 标 。 以 往 的 普 Ｓ Ｄ ２ Ｇ Ｓ舰对值觸在数撕弯机 巾Ｊｌ＾ｎＱ
通 折 弯机 在对工件进行 多道折 弯 的 时 提供了很大 的助力 （ 图 １

） 。ｆ
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候 ， 必 须要 同 时对整 批 工 件
一

起进行数控折弯机通常有两个以上的控制１ＳＴ
＊＂

ＯＢ
＊

－

多道折弯 ， 这样就要不停 的 进行上下 轴 ， 这里面最为重要 的 就是安装 折弯

换料 的 工作 ，
工健報 。 酶触 觀隨块 。 １５［撕弯机撕雜程 巾

伺 服数控折弯机控制 ， 挡 料块和 滑块 要求低速大扭矩输 出 ， 这就要求伺臓

由 伺 服 电机控 制 ， 从而 能进行精确 的 动器有较强的过载能力和优越的低速性 图 ２ 况 小型全伺服数控折弯机设备整体外观

能 。
Ｓ Ｄ２０ 系 列 伺 服为 欧瑞传动最新开

发的
一

款高性能 、 支持总线型的伺服驱

动器 ， 同 时支持全闭环 、 多段位置 、 中 动和 １ ４ｋＷ 绝对值伺服 电机 ， 同 时伺服

断 定 长且 内 置 Ｐ ＬＣ 等功 能 ， 主要应 用电机带动滑块上下移动可对产 品进行折

于 纺 织 、 雕 刻 机 、 数控铣 床 、 机械手弯作业 （ 图 ２
） 。
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ｉ５备安装在 ２ ５ ｔ 小型全伺服数控折弯机 速度 ， 为欧瑞传动的合作伙伴创造 了 价

图 １Ｓ Ｄ２ ０ 系列绝对值伺服在现场的实际应用中 ， 折弯部分采 用 Ｓ Ｄ ２ ０ 系列 ２ ２ ｋＷ 驱值并赢得信赖 。
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