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致强钴头
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首战告捷

Ｆ ｅ ｌ ｄｍ ａｍｉ
－ Ｍ Ａ Ｂ 公司凭着瓦尔特的全新 ＤＣ １ ７０Ｓ ｕ ｐ ｒ ｅｍ ｅ 致强系列钻头 ， 在竞争中脱颖而出 ，

成功“得新一代发动机摇忾轴的制造合同 ， 可谓首战告捷 。

“

致强钻头
’ ’

屮标的主要原因在于采用

了先进的技术 ， 持续改进加 Ｋ成本效益 。

文 Ｉ 瓦尔特 （无锡 ） 有限公司

壮
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“

我 们必须 ｆｔＩＩ｜ ＝ ＝

ｋｗＩＢ
｜

． Ｉ

ｆ ｉ ｒｌ ． ＇

ｉ＾ Ｊ

位股釗晾严格 ． 祕錢制爾 ａ■／Ｍ，
ｉ ｉ＾ ，

＇

／
； ． Ｈ

ｉ

＇

ｊ ｉ ｉ ｉ
：

＝

－

ｉ

ｊ ｉ
ｉ ｉ ： ｉ

ｉ ｊ ．ｆ ｉ Ｈ ｊＷ ■Ａ^

旧＂觀 轴 ；ｉ ｉ ，

；顧娜ｌ ^
／

：  ｉ
〇

！ ｔ ｊ

：

ｉ
ｌ

－

ｊ Ｉ ｃ ｌ ｄ ｍ ａ ｎ ｎ
－

＼ １ ＼ Ｈ ｌ
ｉｓ ^

： ；

Ｉ２ ０ １ ２． Ｉｃ ｋ ｉ ｍ ａ ｎ ｎ ．

：

； ；
Ｖ ｌｃ ｋ ｌ ｍ ａ ｎ ｎ

－^

ＭＡ Ｂ （Ｍ ｅ ｔａ ｌ ｌｖ ｅ ｒａ ｒｂ ｅ ｉ ｔ ｕｎ
ｇ
Ａ ｃ ｈ ｔｅ ｒｈｏ ｌ ｔ＆＿

Ｂ
？ ？

 １ ）

八二
１ 视右约 川 夕 Ｔ图 １ 通过 Ｆｅ ｌ ｄｍ ａ ｎ ｎ

－ＭＡＢ 的首个重 ，点项 目
，

丨也们 已经看！ ）了其中奥妙 。 （ 左起 ）
ＩＣ尔特德Ｓ Ｉ公司现

ｎ＞ ｇ ｅ ｍ ａｎ ｎ
ｊＡ ｎ

ｊ ’＾ 贝１ 。

场服务人员 ｕｄ ｏ Ｓ ｃ ｈ ｕ ｓ ｔｅ ｒ 、 工艺工程部负责人 ｏ ｌ ｉｖｅ ｒ Ｆ ｉ ｓ ｃｈ ｅ ｒ 和公司拥有人 ｕ ｄ〇 Ａ ｃ ｈ ｔｅ ｒ ｈ ｏ ｌ
ｔ 。 由于采

目 前 ， 公司主打产品为精密 ＣＮＣ 车铣件用 ＤＣ １ ７０ Ｓ ｕｐ
ｒｅｍｅ 钴头 ，

公司成功中标
一

份大合同

以及成套设备制造 ．机械工程 、 实样制作 、

工业发动机和船用 发动机制造打磨件和不能确定如何以优化方式进行加工操作 。 章了 。 对他来说 ， 决定性因素是
“

工艺必

（商用 ） 汽车打磨件 。于是 ， 我们会 向他们介绍
一

种或多种适须正确 ， 以高效经济合理的方式加工制造 。

合这类精密加工的瓦尔特产品 。

”

这得到当然其他公司也有好刀具 ， 但是瓦尔特刀

新零件要求新加工方案了Ｕｄｏ Ａ ｃ ｈ ｔｅｒｈｏ ｌ ｔ 的确认 。具在同类产品中是出类拔萃的 。 这种刀具

对于 即将进行的摇臂轴项 目 ， 总部Ｆｅ ｌ ｄｍａｍ－ＭＡＢ 工程师具有在大公司现在用于加工摇臂轴 ， 摇臂轴离开机床时 ，

位于 图宾根的精密刀具制造厂瓦尔特适 （例如福特和凯尼派克 ） 的工作经历 ， 并已经是成品了 ， 我们要做的只是去毛刺和

时推 出 了ＤＣ １ ７０Ｓ ｕ
ｐ

ｒ ｅｍ ｅ 致强 系 列产且 了解瓦尔特的技术专长 。

“

我们往往带表面处理 。

”

品 。 对于瓦尔特德国现场服务人员 Ｕｄ ｏ着新零件直接去找瓦尔特 ， 并提出新需求 ，

Ｓ ｃｈｕ ｓｔｅｒ 来说 ，
Ｆｅ ｌ ｄｍ ａｎ ｎ

－ ＭＡＢ 的情况很然后
一

？

起制定方案 。

”

当 Ａ ｃ ｈ ｔｅ ｒｈｏ ｌ ｔ 接管精确快速 经久耐用

具有代表性 。 Ｓ ｃ ｈ ｕ ｓ ｔ ｅ 说 ：

“

客户经常会Ｆ ｅ ｌ ｄｍａｎ ｎ 并充分展现他 自 己在汽车行业所有轴都必须满足极为严格的要求 。

向 我们提 出
一

些有趣的 问题 ， 他们通常的丰富经验时 ， 与瓦尔特的合作就顺理成例如 ， 它们 用 于全世界 向 医院供 电的固

９ ２ＭＭ 现代制造 ．

！８ 丨ｆ金雇 （ Ｉ ＤＩ２０ １ ６ ０ Ｓｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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走进行业

定发 电机组的气体发动机 ’

一

个这种发

电机ｍ 的 成 本很快 就 分 ｉ ： ｎ 到 １ ００ 万欧

元 。 这就是 Ｕｄｏ Ａｃｈｔｅ ｒｈｏ ｌ ｔ 很乐意額制

ｋ 刀片 ； 铣酸用 Ｐｒｏｔｏ
．

ｍａｘ
１ Ｍ

咼性能铁
图 ３ Ｗａ ｌ ｔｅ ｒ Ｔ ｉ ｔｅｘ ＤＣ １ ７０ Ｓ ｕ ｐ ｒｅｍｅ 致强系列钻头 ： 钻头只需

－

个小导孔 ， 贯通整个材料 ， 即使钻削最

刀 ， 钻孔使用 Ｘ ．

ｔ ｒｅｍ ｅ 高性能钻头 。

”

但坚硬的钢材 ，
也不需要啄钴

是 ， 最具挑战性的工序是经过热处理后

强度达 １ ３００ Ｎ ／＿
２

的高强度钢的 长 内孔

钻削 。 Ａ ｃｈ ｔｅ ｒｈ ｏ ｌ ｔ 表示 ， 这种钢材特别坚

硬 ， 很难加工 ， 尽管如此 ， 钻孔决不能＾ＭｉｉｉｔｔｉｉｊＨ＾ｂｇ＾＾ｉ＾ｗｌ
偏心 。 ＤＣ  １ ７０Ｓ—ｍｅ 致强钻头最适合钻

削这类材料 。 给 Ｕ ｄｏＡ ｃ ｈ ｔｅ ｒｈｏ ｌ ｔ 和 Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒ



Ｆ ｉ ｓ ｃ ｈｅ ｒ 印象最深刻的是新钻头的三大优
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ｊ，ｎ图 ４ 瓦尔特全新 Ｄ〔 １ ７〇 Ｓ叩 ｒｅｍ ｅ
“

致强钻头
”

给了 Ｆｅ ｌｄｍ ａ ｎｎ
－ＭＡＢ 很大优势 ， 提升了竞争实力

势 ： 精确性 闻 、 寿命长 、 速度快 。 正如
Ｋ

费舍尔所说 ：

“

ＤＣ  １ ７０Ｓ ｕ
ｐ

ｒｅｍ ｅ 致强钻头

的切削参数 比我 们 的标准钻头高得多 。 在使用 ＤＣ １ ７０ Ｓ ｕｐ
ｒｅｍｅ 加工时 ， 切削速度刀具的原 因 。

”

在积累这些宝贵经验后 ，

ＤＣ １ ７０Ｓ ｕｐ
ｒｅｍｅ 钻削平顺 ， 不需要啄钻 。

”

超过 ７０ ｍ ／ｍ ｉｎ
， 进给率 ０ ． １ ５ ｍｍ ／ｒｅｖ

， 速Ｆ ｅ ｌ ｄｍ ａ ｎ ｎ
－ Ｍ Ａ Ｂ 刀具正逐步换成 了瓦尔

对于 ＵｄｏＡｃｈ ｔｅ ｒｈｏ ｌ ｔ 来说 ， 这种钻孔也是度快两倍以上 。

”

钻孔要求的总时间更具特产品 ， 而且 另
一个重点项 目 也有 了眉

Ｆ ｅ ｌｄｍ ａｎ ｎ
－ＭＡＢ 最后获得轴加工合同的

一

有吸引力 ， 因为不再需要嗦钻 。 钻
一个孔 ，目 ： 弓 Ｉ进瓦尔特刀具管理系统 。

个关键因素 。 标准钻头需要大约 ２ ．５
？

３ ｍ ｉｎ
， 而 Ｗａｔｅｒ

Ｔ ｉ ｔｅｘ ｄｃ  １ ｔｏ Ｓｕｐ
ｒｅｍｅ

致强钻头仅需 
４〇 ｓ 。ＤＣ

＂

！ ７〇Ｓｕｐ ｒｅｍ ｅ

“

致强钻头
”

底线 ： 性价比更高 ＵｄｏＡ ｃｈ ｔｅ ｒｈｏ ｌ ｔ 算了
一

笔成本细账 ：瓦尔特 ＤＣ １ ７０Ｓ ｕ
ｐ
ｒｅｍ ｅ 致强系列具

钻削这种材料 ， 标准钻头直径 ５ ｍｍ
，

“

不但客户 总成本降低 很 多 ， 而且成本有优异性能的
一

个关键原 因是采用 新型

切 削 速度可达 ５０
？

６〇 ｍ ／ｍ ｉ ｎ
， 进给率效益 、 精度改善和 时间 因 素都很 关键 。 刃 带设计 ， 钻 头具 有全新 的性能等级 。

０ ． ０８ ｍｍ ／ｒｅｖ 。 Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅｒＲ ｓ ｃｈ ｅ ｒ表示 ：

“

我们这就是我们很乐意使用 价格稍贵一点的径向分布的 刃带保证加工稳定性 ， 从而

提高生产效率 。 在钻斜孔或 十字孔时 ，

钻头承受极大的机械 负荷 。 这也会大大

延长刀具使用 寿命 ， 提高成本效益 。

細綱 ， 細分細娜还能有效

散１ 測麟的—断 ， 与标准钻头

＾ 相 比 ， 冷却液循職果更好Ｊ 冷却油

槽设计 ， 确保冷雌不间断冷却 ， 同时还

職止細麵聰 。 綱稱的 刃带

方位 ， 可减小破坏性振动 。 这样 ， 既能保

—

＾ 证平飯行 ， 雅改＿１稳定性 。

ＤＣ  １ ７ ０Ｓ ｕ
ｐ
ｒｅｍ ｅ

雜系列钻头可修

Ｓ三次 ， １ ：麵Ｔ酿冷雜槽报废 。

图 ２ 不显眼但又至关重要的因素 ： 高强度钢制摇臂轴纵向钻孔 Ｗａ ｌ ｔｅ ｒ Ｔ ｉ ｔｅ ｘ ＤＣ １ ７０ Ｓ ｕｐｒｅｍｅ 致强系列用 户 可 充分利 用这种翻新潜力 ， 降低生

钻头采用单次不间断走刀 ， 钴孔精确快速 产成本 。 ＣＫ３
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