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刀亘

量身定制效率提升计划

山特维克可乐满 （
ＳＡＮ ＤＶ Ｉ Ｋ

） 通过效率提升计划 （
Ｐ Ｉ Ｐ ） 帮助客户大幅提升生产效率 、 节

约生产时Ｎ和成本 ， 助力中Ｍ铸造与机加工民营企业稳步发展 。

文 丨 山特维克可乐满

苏 万 盛 铸 造 有 限 公 司 是
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总经理邵桂 良 回忆说 ：

“

这是－家欧洲客＾
＾^

户 。 当 时鋪随純Ｋ 、 财錄 ’

【
在设备利 用 率上与欧洲相 比差距较大 ，

｜＾ ｆｇ
）

而客户又不断提出提升加工效率的要求 ，

这令我们犯了难 。
２ ００ ８ 年 ￣

２ ０ １ １ 年间 ，

我们 自 己尝试过很 多方法 。 但 由 于对刀

具知识 了解不够全面 ， 我们仅仅对加工山特维克可乐满技术人员帮助万盛解决棘手的刀具问题

过程的某
一

部分或某一段程序进行了优

化 ， 收效并不 明显 。 后来 ， 客户 向 我们程师和技术人员 经常拜访万盛 ， 在 了２ １ 件 ， 经改进后产量增加至 ２９ 件 ／班 ；

推荐了 山特维克可乐满 。

”

解客户 所面临 的难题后 ， 他们 及时 向零件 ８ ５ １ ６ ９ 原来每班产量 ７ 件 ， 经改进

万盛与客户 ， 以及山特维克可乐满经理汇报并很快组建了包括 国 际客户后产量增加至 １ ０ ． ５ 件 ／ 班 ， 生产成本降

共 同组成项 目 团 队展开技术攻关 ， 机加经理 、 效率提升项 目 主管 、 地区技术低 了３ ３％ ， 万盛和他们 的客户对结果都

工车 间 主任 吴剑 峰说 ：

“

我们 与 山 特维支持工程师等在 内 的 团 队 ， 通过效率感到非常满意 。

克可乐满 团 队合作改善的第
一个零件是提升计划 （ Ｐ Ｉ Ｐ

） 为万盛量身打造了
一

２０ １ ５ 年 ， 中国制造业整体增速放缓 ，

３６２ １
， 原 来 加 工 ３６２ １ 需 要 ５３ 把 刀 具 ， 整套解决方案 。这给万盛这样的上游零部件加工企业造

而我们 的机床本身只 能安装 ４０ 把刀具 ，
“

我们始终站在客户的角度替客户考成 了不小的影响 ， 邵桂 良说 ：

“

眼下 ， 我

所以加工这个零件就需要使用两台设备 。 虑 。

”

山特维克可乐满常州地区销售工程们最关注的就是降本升效 ， 以及如何充

山特维克可乐满对我们的设备和刀具进师鹿秉财说 ，

“

万盛 、 万盛的客户与我们分利用 好我们 的设备 。

”

他补充道 ，

“

通

行了细致而全面的评估 ， 并将数据整理的团 队经过多次沟通 ， 在实际调研数据过山特维克可乐满的帮助 ， 我们获得了

成报告 ， 使整个加工流程非常清晰 ， 瓶的基础上对刀具的保留 、 更换 、 加工程序 、 更多客户和订单 。 其实 ， 不光万盛是效

颈工序一 目 了然 ， 最终通过刀具优化和走刀方式 、 改造时间 、 费用 和预期效果率提升计划的受益者 ， 我们的客户也能

使用 非标刀具组合 ， 将刀具总数控制在分别进行讨论 ， 最后确定 出最合适的解分享效率提升计划所带来的成果 ， 我们

４０ 把之 内 ， 这样单台机床就能够完成该决方案 。

”

结果令人惊喜 ， 通过效率提升与 山特维克可乐满建立了长期战略合作

零件的全部加工。

”

计划 （ Ｐ Ｉ Ｐ ） ， 仅零件 ３６２ １ 的加工效率就伙伴关系 ， 并且已经将
‘

效率提升计划
’

山 特维克可乐满常州地区销售 Ｔ
．提升 了 ４０％ ； 零件 ６３２ １ ５ 原来每班产量推广至多个项 目 ｆｆｆｉ ｌ
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