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刀具

用户输送局收益

伊斯卡研发部门专注于花时间来评估采用最新切削刀具所能带来的诸多利益 。 事实证明 ， 投入大量

的时间用于先进刀具的研发是值得的 ， 能带来可观的收益 。

文 丨 伊斯卡刀具国际贸易 （ 上海 ） 有限公司

；＾
一家公 司 的机床 、 辅助设备 、 应切削刀具领域的诸多发展往往就那么

一

多新标准 。 新标准的实现更多是依靠采

Ｍ 用 于生产的软件系统进行逻辑分瞬间 ， 并不那么吸引 眼球 。 例如 ， 伊斯用 了新的涂层及技术创新的切削刀具几

析 ， 显示 出这些 昂贵的生产设施的存在卡硬质合金刀片的基体经测量为亚微米何形体 。 来 自伊斯卡的进展显著推动了

只为
一

个简单而基本的原 因 ， 那就是使级 ， 与此同时 ， 伊斯卡采用 了分子级的众多切削加工领域的进步 ， 包括车削 、

切削 刀具能尽可能高效地加工金属 。 当先进涂层 。 总合上述这样的情况还将持切断 、 铣削及钻削 。

上述的大量成本与公苛的其他昂贵运营续 ， 即便是切削刀具几何形状这个严苛伊斯卡的每
一

新品均萌芽于某位工

成本相叠加 ， 如雇佣生产操作者 、 非生的领域 ， 其先进性也不会立刻体现 出来 。 程师的脑海 ， 其灵感因真实的需求驱动

产性人员 以及提供厂房以容纳设备及人切削刀具生产制造过程看不见却至关重而产生 。 最初的概念经 由先进的 ＣＡＤ ／

员 ， 选用更高效的切 削刀具 ， 成为提高要 ， 这也很容易理解为何这
一

关键工作ＣＡＭ 程序而创生 出原型 ； 之后 ， 原型

整体盈利能力的关键要素 。相对而言容易被忽视 。进入被详尽地分析阶段 ， 再经过反复改

对切削刀具与机床两者而言 ， 无论不知 内情的工程师既不应认为来 自进 ， 持续不断地进
一步分析与测试直到

是曾经还是将来的发展 ， 都是无止境的 。 切 削 刀具业的进步只能带来微小 的 利达到预期加工结果 。 只有经过如此漫长

来 自 切削刀具的技术创新使机床制造商益 ， 也不应持续地相信正在使用 的刀具的研发及测试过程的新产 品才有可能被

们顺势发布具有更大进给及切削速度的能带来最佳性能 。 尽管相对不那么清楚投放市场 。

新一代机床 。 同样的 ， 来 自机床的先进伊斯卡最新
一

代切 削 刀 具能带来 的改

技术也激发着新型切削刀具的变革 ， 以 善 ， 顺畅切换至先进刀具的用 户 已收获 设计仅仅不够 ， 必须能够使用

最大化发挥机床的全部潜能 。诸多益处 。 除却收获大幅提高进给与切所有潜在用 户必须明 白 ， 如若他们

鉴于机床规格较大且其技术特性易削速度的能力 ， 新用户还从刀具更长的没有拥抱切削刀具领域持续 、 显著的成

于被观察到 ， 工程师们领会到此领域持使用持续性获益 。 常见的事实是 ， 采用果 ， 他们富于进取精神的竞争对手将毫

续的技术进步是相对容易的 。与此相反 ， 单一刀具能完成之前需要 ２
￣

３ 把独立无疑义地推进新刀具的使用 ， 并获取其

尺寸更小 ， 不易令人察觉的技术领先性的切削刀具才能完成的加工任务 。能带来的主要商业利益。

持续地赋予切削刀具技术进步不太明显正如下面这个许多 人都知道 的故

的 印象 。 创新永无止境事。 人们发现男孩推着 自行车狂奔出丛

渐次地 ， 全球科学领域的 困境被亚伊斯卡富于进取精神的研发部 门使林 ， 当被询 问为什么不骑上车时 ， 男孩

微米或纳米级 ， 乃至处于原子级的新型得公司在切 削 刀具领域宣称众多
“

第回答 ：

“

我被
一

只 老虎追逐 ， 没有时间

突破性材料石墨烯所打破 ， 正如 来 自
一

”

。 伊斯卡在研制更强 固 、 更快 、 精骑上 自行车 ！
”

尽管骑上 自行车仅需耗

材料科学在许多方面取得的进展 ， 来 自度更高的刀具系列的过程中 ， 建立了诸费极短的时间就可以快速获得以更高的

９６ＭＭ 现代制造 ， ＨＫ金匾邢工２０ １ ６
－

０５ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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纸媒 数字 会议 服务

速度拉开男 孩与老虎之间 的距离的结果系列 （ Ｓ ＵＭ Ｏ ） 先进的涂层技术确保 了

这
一

事实非常清楚 ， 然而无暇去设想的束魔系列切削刀具至今 仍在世界范围 内｜
制造商往往在压力下受牵制于生产计划保持流行态势 。

的当务之急 ， 继续步男孩后尘 。当 伊 斯 卡 再 次 高 调 地 在 世 界 各

考虑到在该领域删 刀具的不麵 地 发 布 其
“

用 智 造 改 变 制 造
”

的

发及先进的新刀具所能提供的更高的效Ｈ １ Ｇ Ｈ Ｑ Ｌ ＩＮ Ｅ（
ＩＱ ） 系列 ，

一

切开始变ｌ
率 ， 而不是坚持使用 相对低效的上

－

ｆｔ 得明 晰 。 伊斯卡综合前沿的 Ｉ Ｑ 切削 刀

切削 刀具 ， 消息灵通的工程师们乐于进 具 系 列 代表 了 另
－

技 术创新 的 前进力

行删试觀娜 ｔｉ ｊ顧合于麵工作 自 ， 》盖了肺主獅腦品类 ， 麵

任务的刀具 。 伊斯卡无时无刻 不在尝试卡包罗万象的 ｉｑ 新系列 由 ２〇 个独立的
’

ＭＭｇ ｌｉ ｌｌ ＤＩ ｌ
ｎ

）

为每项具体工作投人大量精力研发最高产品系列组成 ， 超 出 １ ３ ００ 个产品系列 。 ＼ ＜＾＾ ＞

ｍ ｖｖ ． ｖｏｇＹ ． ｃｏｍ ． ｃ ｒｉ

效的解决方案 ， 这种尝试能够为提升生 １ ． 洗削 超越金属 ｊ ！Ｋ］ ：Ｅ领域白勺

产水平带来巨大的收益 。螺 旋 刃 Ｉ Ｑ 铣 刀 （ Ｈ Ｅ Ｌ 丨 丨 ＱＭ Ｉ Ｌ Ｌ全面解决方案

３ ９ ０ ） 是伊斯卡最近推 出 的技术创新的

ＩＱ 系 歹 ！Ｊ 用智造改变？ Ｉ造刀具 。 此款铣刀提升铣削效率 ’ 并能适

除却 日 常工作 中对产 品系 的不懈推 用于更宽范围 的应用 。 （ 图 １ ）

进 ， 伊斯卡有时会 向前迈出
－大步 。 几风火轮铣刀 （

Ｐ２９ ０Ｍ Ｉ Ｌ Ｌ Ｓ Ｈ Ｒ ＥＤ ）

年前 ， 随着伊斯卡在全球高调发布其现 在钛合金及高温合金的粗铣加 工 中表现

已全球 皆 知 的束 魔 系列 （ Ｓ ＵＭ Ｏ
） ， 世 非常 出 色 ， 并越来越普及 。 尤其是在应

界各地的用户 即刻获得诸多利益 。 束魔 用 于不稳定的加工条 件下还能确保高效

铣削 ， 如大悬伸 、
工件夹持 Ｉ＃性不足时

＿

；纖 ：娜作颜雜Ｓｙｉｉｌ

市场上所见 ， 立装刀片吸引 了所有主要

卜 竞争对手聚焦于此铣削应用 ， 伊斯卡提

１ 供的许多技术创新的解决方案都采用 了 以推动整个行业发展为 目标 ，

立装 刀片 。

 向从事麵 口工行业的人士 ，

董 量 双面螺旋刃飞碟铣刀 （
Ｈ６００ ） 大进

＾ｊ

ＷＪｂ？
；

－

给系列给出 了最为前沿的解决方案 。 伊 提供国内外先进制造技术及解决方案 ，

Ｉ
ｆ ＊卡推 出新的 子系列 ， 夹持规格为 〇 ７

搭建网上互动平台 。

ＥＫＥ９Ｗ．■■ 的刀片 。 此铣刀成功用于面铣及仿形铣

图 １ 螺旋刃 ＩＱ 铣刀 （ Ｈ Ｅ ＬＭＱＭ Ｉ ＬＬ ３ ９〇 ）的粗加工 ， 具有 良好的发展成长趋势 。

变 形 金 刚 立 铣 刀 （
Ｍ Ｕ ＬＴ Ｉ

－

ｐ ｜Ｊ

＾－
—＿— ｍａｓｔ ｅｒ

） 及整 丨極质合金立铣刀 ： 新

增补的产品应用范围更宽 ， 以与市场ｔ

＾＾
＊＊＊＊＾

３＾＾５ 的竞争对手竞争 。

Ｐ ＊ 自 市场的发展趋势指 向麵刀 ；ｔ

譯ａ
５ 應？＾

趣增长 。 因此 ， 伊斯卡 引人双面螺 脱说代祕
Ｉ

旋刃铣刀 （ Ｈ ＥＬ ＩＤＯ
） 系列 。 Ｈ Ｅ Ｌ Ｉ ＤＯ



６９Ｇ Ｓ应肝捕細 胃转位力 具 ｉｆ 联系＿ ：

＾ 系 列 ， 是 下
一

演 化 阶段 的 高 效 原 创电话 （Ｔｅ ｌ
）

：＋８６ －

１ ０
－

６ ３ ３ ２６０９０
－

９８

ＨＥＬ ＩＤＯ系列 的代表 。 这些通用難刀＾Ｋ （
Ｆａｘ

）
：＋８６ －

１ ０
－

６ ３ ３ ２６０９９

具 已在半精铣及粗铣加工 中展示 了令人
Ｅ

－

ｍ ａ ｉ ｌ ： ｍｍ＠ｖｏ
ｇ
ｅ ｌｘｏｍ ．ｃｎ

图 ２ 双面螺旋刃铣刀 （
Ｈ Ｅ Ｌ Ｉ ＤＯ

） 系列印象深刻的特性 。 （ 图 ２
）^

Ｖｏｇｅ ｌ

广告

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ Ｗ ｉｉ ｉＳ圍 ＨＤ工２ ０ １ ６
－

０ ５
．

ＭＭ 现代制造９７
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迅影车刀 喊町圆
） ， 经济

］
ｌ

ｌ ．ｍｍ

涂层牌号 。 （ 图 ３
）

燕尾 Ｉ Ｑ车 刀 （ Ｄ ＯＶ Ｅ Ｉ Ｑ ＴＵ ＲＮ
）＾Ｕ｜＾

＾
^

足 ＞

ｎ：彻 削 加 ｉ ： 的膽 ｉ解决 ／／ 案 ， 紐
丨￡ｆｌｋｌ ｉ ｌ

｜
丨

：戯 丨

丨 ｕ爾 １
＇ ］

．

脱 ｒ ｉ ：以 化 ．

＇

丨 延 ｉ 磡 Ｉ Ｉ Ｉ

长 了 刀具寿命 。 在市场上的主要优点是
｜＿獅疆

替换单面刀片 （

… ＮＭＭ
） 及双面刀片 （

…

图 ５ 束魔变色龙钻 （ Ｓ ＵＭＯＣＨＡＭ ）图 ６ 燕尾 Ｉ Ｑ 槽刀 （
ＤＯＶＥ  ＩＱＧ Ｒ Ｉ Ｐ

 ）

ＯＭＧ
） 。

３ ． 螺纹加工

除却伊斯卡常 规平装螺纹刀 片 外 ， 床 （ ＳＷ Ｉ Ｓ ＳＣＵＴ ） 刀 具 ， 釆 用 ｒ 全Ｇ Ｒ Ｉ Ｐ
） ， 伊斯卡增补了带 ４ 个定位槽的

伊斯卡还推荐带五个切削刃 的五角霸王新概念 的 夹持方 式 ， 推 出 易 于使 用 的新型 ３ ５ｍ ｍ 高 的经 济型刀 板 ， 不会为

刀 片 （
Ｐ ＥＮＴＡＣＵＴ

） ， 为螺纹加工提供ＳＷ １ Ｓ ＳＣＵ Ｔ 丨ＮＮＯＶＡＬ 系列 ， 有效消臧用 户带来额外成本 。

了理想解决方案 。 了换刀时间 ， 缩短了加工周期 。伊斯卡设计 了革新 的 Ｉ Ｑ 五 角 霸 王

另
一

极具创新意 义 的 产 品 ， 是 带伊 斯 卡 燕 尾 Ｉ Ｑ 槽 刀 （
ＤＯＶ Ｅ刀 （

Ｐ ＥＮＴＡ ＩＱ ＧＲ Ｉ Ｐ
） ， 经济型刀片带

１ ０ 个切 削 刃 的 Ｉ Ｑ 五 角 双头螺 纹 刀 片 丨ＱＧＲ Ｉ Ｐ
） 是重型切槽新系列 ， 排屑流畅 。

５ 个切削刃 ， 最大切断直径达 ４ ０ｍｍ 。

（ Ｄ ＥＣＡ ＩＱＴＨＲ ＥＡ Ｄ ） ， 为用户提供 了高 刚性燕尾形夹持 ， 从前端进行的易于７ ． 端面切槽

另
一

款经济型解决方案 。 （ 图 ４
）操作的锁紧机构 ， 仅需旋转半圈 即可装Ｍ １ＮＣＵＴ－Ｍ Ｉ Ｆ Ｒ （ 也包括 Ｍ ＩＧ Ｒ

、

４ － 钴削 卸 刀片 ， 刀片切宽范围为 １ ０
￣

２ ０ｍｍ 。Ｍ 丨 Ｕ
、
Ｍ Ｉ Ｔ

） 是
一

款与 Ｐ Ｉ ＣＣ０ 小刀杆

束魔变色龙钻 （ Ｓ ＵＭＯＣＨＡＭ ） 是 （ 图 ６
）相 匹敌 的 经济型刀 片 ？ 技术创新 的 独

颇受市场欢迎的可换头式钻头 ， 并在持特设计用于小零件的 内 孔加工 ， 开创 了

续革新中 。 另
一优点是提供的束魔变色源于对高压冷 却 的高 需求 ， 伊斯采 用 同

一

刀 杆夹持不 同 形状刀 片 的可

龙钻 刀 头 （
Ｈ Ｃ Ｐ

） ， 这是
一

款具有 自 定卡推 出 内 冷却通孔穿过刀 体冷却液精能性 ， 用 于端面切槽 、 切槽 、 车 削 及

心功 能 的 刀 头 。 这一特 点使得在进行准直达刀 片切削 刃 的双头切槽 刀 （
ＤＯ －螺纹加 工 。 这款高 刚性 刀 片 用 于涵 盖

８
ｘＤ 及更大钻深时可免于加工预钻孔 。

ＧＲ Ｉ Ｐ
）及立装 自 夹式槽刀 （

ＴＡＮＧ －ＧＲ Ｉ Ｐ
）Ｐ ＩＣＣ０ 小刀杆系列没有覆盖的范围 。

（ 图 ５
） 产 品系列 ， 以填补现有在刀 片上增加冷立装 自 夹式切槽 刀 （

ＴＮ Ｆ
） 刀片带

５ ？ 车削 － 切槽刀 却孔实现高压冷却的技术空 白 。两个新型断屑槽 ， 用 于替代传统的 自 夹

伊 斯 卡 升 级 了 其 瑞 士 自 动 车对于 立 装 自 夹 式 槽 刀 （
ＴＡＮ Ｇ －式刀片 （ Ｇ ＦＦ

） ， 并额外附加诸多好处 。

８ ． 高压冷却系列

 对高压冷却经济型车刀 、 切槽刀及

Ｈ
Ｗ＾＾切断刀应用 的增长趋势激发着市场对伊

＾

ｉ斯卡高压冷却刀具 （
Ｊ Ｅ ＴＨ Ｐ

） 的需求 。

采用 Ｊ Ｅ ＴＨ Ｐ 系列刀具用 于加工不锈钢

及合金钢 ， 特别是应用 于航空工业及医

■疗器械行业时 ， 有助于提高生产率 ， 刀

｜ 具寿命 以獅 可控性 。

为帮助潜在用 户为他们的加工应用

＿全面了解更高效新生代切削刀具 ， 伊斯

ＤＥＣＪ诚工程师们娴熟地按细节安排规划 ’

ｗ？，！： 进行ｆｔ部侧试验 ， 峨验棚最新切

图 ３ 迅影车刀 （ Ｆ ＬＡ Ｓ ＨＴＵ Ｒ Ｎ ） 图 ４ ＩＱ 五角双头螺纹刀片 （
Ｄ ＥＣＡ  ＩＱ ＴＨ Ｒ ＥＡＤ

 ）削刀具所带来的主要优势 。 ＣＳ３

９８现代制造 ．

ＨｒｔＳｄ ／ ｌ Ｄ工２ ０ １ ６
－

０ ５ｍｗ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


