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刀具

旧发明创造新印象
不诱钢对于 此界各地的大 多数行业来说是

一

种极其重要的材料 。 虽然它是 １ ００ 多年前创造的 ， 但 ０

从二十
一

世纪以来 ， 这种材料的使用 已显著増加 。

文 丨 Ｄｏ ｒｍｅ ｒ Ｐ ｒａｍｅ ｔ 公司

Ｄ
ｏ ｒｍｅ ｒ Ｐ ｒａｍｅ ｔ 的 应 用 专 家 Ｒ ｉ ｃｋｙ刀具刚性与有效的铁屑空间的结合 ， 减少

Ｐ ａ
ｙ

ｌ ｉｎ
ｇ ， 概述 了不锈钢的应用 ， 以机床的停机时间 。

及切削刀具如何加工这种材料 ， 同时提供总 ＇

－些最常见材质的应用总结 。痛ｐｉ

涂层和冷却液

根据国 际不锈钢论坛 （ Ｉ Ｓ ＳＦ
） 不锈在不锈钢加工过程 中产生大量 的热

钢产 品 的全球需求在过去 ２０ 年几乎 翻量 ， 从而导致塑性变形和严重的月牙洼磨

了
一

番 ， 并每年以 ５％ 的 比例持续增长 。损 。 因此 ， 切削液的流动从切削刃 中移除

２０ １ ４ 年全球大致有 ４２００ 万公吨的不锈钢＾＾

热量 ， 有助于断屑 ， 提高组件的尺寸稳定

产量一从施 年增长 ７０％ （
２４００ 万公＾性 。 当使用大量冷却剂时 ， 重要的是要保

吨 ） 。 这
一

增长主要取决于中 国的需求增证充足的供应 ， 因为任何时期的冷却液都

长 ，
２００５ 年产量增长占全球份额的 １ ３％

，会导致温度波动 。 这可能会导致热裂纹 ’

雛 ２０ １ ４ 年增长了 ５２％ 。 这种快速发展
＾＾导致刀具寿命降低 。 带冷却液的切削刀具

不仅是为了满足世界各地的需求 ， 而且
、 ＾还提供了不断降低温度并支持铁屑排出的

还支持快速增长的 中 国客户 ， 其 中不镑图 １Ｄｏ ｒｍ ｅ ｒ Ｐ ｒａｍ ｅ ｔ 的通用的八角型 ０ Ｅ ＨＴ刀片 ，

优点 。 同时 ， 氮招钛 （Ｔ ｉＡ ＩＮ ） 涂层适合

钢主要被消费在家用金属制 品 ， 建筑材 单面 Ｒ ＥＨＴ （ 圆 ） 和 Ｘ ＥＨＴ （ 修光刃 ） 刀片加工不镑钢 ， 由于氧化招层在较高的温度

料和机械加工 。下保持硬度 ， 帮助从切削刀具上传递热量 。

不锈钢的耐腐蚀特性使它完美地使用正好与在切削工具行业的进步和新的发展不锈钢的高强度结合高延展 １４使排屑

在各种环境和部件中 ， 如航空航天 、 工程 、 相切合 。 由于加工不锈钢的困难所致 ， 制更困难 。 增加振动的风险 ， 这可能会影响

消费 、 石油和天然气 、 医药和海洋产业 。造商已经投人了大量的时间和资源 ， 寻找表面精加工质量及减少刀具和刀片的服务

它的多功能性反映的是 ， 有超过 １ ５０新的方法来尝试 ， 以实现众多的应用挑战 。 寿命 。 为了解决这个问题 ， 确保工具和工

个不同的材质 ， 常见的不锈钢包括铁素体 、最近的介绍包括切削工具设计的变件都是稳定且固定的 。 始终保持刀具悬伸

马氏体 、 奥氏体 、 超级奥氏体和双相不镑化 ， 新槽型、 改善冷却液和开发更强的涂到最小 ， 特别是当钻头或内部旋转时。 为

钢 。 主要的合金元素为铬 ， 在表面上形成层 ， 以提高性能和刀具寿命。 例如钻头带了帮助减少振动 ， 使用锋利且带小过度圆

一

层超薄氧化膜 。

一

般情况下 ， 耐腐蚀性薄刃带 ， 减少与孔表面的接触 ， 减少韧带角或角落半径的工具或刀片 。

和耐氧化性增加取决于铬的含量 。 其他合和孔壁之间的摩擦 ， 进而减少加工硬化和

金元素 ， 如镍和钼 ， 可以改变结构 ， 增加 产生的温度 。 正前角槽型保证优异的排屑 ，
铁素体和马氐体

耐腐蚀性和提高强度 。 生产和消费的增加 ， 而
一

个专门设计的排屑槽 ， 可实现最大的从可加工性的 角度来看 ， 铁素体和

＂

１ ０ ２ＭＭ 现代制造 ．

Ｉ附金圆加工２０ １ ６
－
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马氏体不锈钢被分为 ＩＳＯＰ ： 钢 ， 正常的铬

含量为 １ ２
￣

 １ ８ 个百分点 ， 只添加少量其

他合金元素 。 铁素体材料用于泵 、 蒸汽和广 ＾^
水轮机 、 狐 雛 、 触ｆ§ 、 麟＿

^

食品加工行１ 驰＿胃麵ｔ ， ＿＃
｜ …

为－个优点 ， 用于餐麻 刀具和手术器ｙ
，
Ｊｔ

，

械 。 铁素体和马氏体不锈钢的切醜工性，

＾

Ｗ
很好 ， 与低合娜晞相似 。

奥＿超级酿体

奥 氏体不翻通常被用 作 丨 ＳＯ Ｍ 材
Ｖ 紙贫

料 ，
７０％ 的不锈钢选用这种材料 ， 是很好

的耐腐蚀材料 。 最常见的成分是 １ ８％ 的

铬和 ８％ 的镍 。 不锈钢具有更强的抗腐蚀

性 ， 并含有 ２％ 或 ３％ 钼 ， 通常叫做
“

耐
ｆｆｉ ３ ＾ＤＤ Ｍ

－

Ｓ４ ５０ Ｅ

酸钢
”

或型号 ３ １ ６ ． 超奥氏体不锈钢包含镍

成分超过 ２０％ 。 奥氏体和超奥氏体不＿可以加速刀具磨损和崩 口
， 定期检查磨损不镑钢 。 复合材料具有较高的抗拉强度和

都是用在 良好的抗腐蚀的地方 。 典型的工状态并定期更换刀具或刀片 。 此外 ， 尽量保持很高的耐腐蚀性 ， 超级双相和超高双

业部门包括化学 、 纸浆和食品加 工行业 ， 避免在切削过程中的任何停留或停顿 ， 因相不锈钢中合金元素含量较高 ， 具有更高

它也被用于飞机的排气支管 。为这会导致热积聚和增加加工硬化。 高前的耐腐蚀性 。

奥氏体不镑钢产生韧性 ， 长且连续的角在铣削加工中可减少热量堆积 ， 进而减双相不锈钢中的铬含量在 １ ８％ 

￣

２４％

铁屑 ， 并难以断屑 。 当加工时 ， 刃 口容易少工件硬化。之间 ， 而镍含量在 ４％
￣

７％ 的情况是最

产生加工硬化表面 ， 导致凹槽磨损 。 同时常见的 ， 铁素体含量 占 ２５％
￣

８０％ 。 双

也产生积屑瘤 ， 并导致表面粗糖度差和减奴向不绣钢相不锈钢经常被使用在化学、 食品 、 建筑、

少刀具寿命 。 为了最大限度地减少这
一点 ，在铁素体钢中加人镍 ， 将形成含有铁医疗 、 纤维和造纸工业 ， 并使用包括酸或

避免继续使用 已经磨损的刃 口 ， 这种刃 口素体和奥氏体的混合结构 ， 这被称为双相氯 ， 它们经常使用在与设备制造相关的近

海石油和天然气的应用 。 由于高屈服点和

高抗拉强度 ， 复式的机加工性普遍较差。

铁素体的含量较高 ， 超过＿ ， 可提高可

加工性 。
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ｆｔ和旋转 切削 川 ｌ ｉ ；持 ｆ锈钢加 丨
：
。 迚？

这＊ 问题而开 发 ， 结 锈钢深孔钻 头 。

多 马 产 品 系 列 ， Ｒ４５９ 拓宽 了 现 介 Ｍ Ｐ
－ Ｘ

途钻 头 ， 范撕ｄｉ ｒ

＇

。 丨

＂
１时 ， 通用 的 八 ｆ ｆ ｉ 吧

Ｏ Ｅ ＨＴ ７
Ｊ 片 用ｆ＿

＇

ｌ

ｊ深度 
４
￣

Ｋ ） ｍｍ
，

Ｉ

＇

ｆ
ｉ

面 ＲＥＨＴ（圆 ） 和 ＸＥＨＴ （修光刃 ） 刃片 ，

适 用 于不锈钢加工 。 使用 八 个切削 刃 ， 足

正 角 力 丨 Ｖ 中 刃 丨 Ｊ 数量最 多的 刀 片 ． 其新范

围提供给客户最经济的选择方案 ， 同时修

■光刃刀片可提升进给能力和表面精加工质

图 ２ 多马产品系列 Ｒ４５ ９ 拓宽了现有 Ｍ Ｐ
－

Ｘ 钻尖 ， 结合 ３ Ｘ Ｄ 和 ５ Ｘ Ｄ 硬质合金多用途钻头
， 范围更广量 。

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ Ｍ代金雇 ＤＤＩ２ ０ １ ６
－

０ Ｓ
．

ＭＭ 现代制造１ ０ ３


